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6@) PENDAHULUAN

Permasalahan \
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Central Processing Aree
merupakan tempat untuk mern
gAprogtiksi gifin, I
| mentah (crude oil).
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Perhitungan kapasitas. .- P J“'m
Menghitung pe rencanaan‘-’pipég;{y‘aﬁi%‘?\’\':’Jl Fﬁ“l-
menyangkdt pemilinan dlameterplﬂ an
b -4 . e e oihe @

Menghitung Head etfektif instalasi pompa.
Pemilihan pompa beserta:fdg)ia;ﬂi ] di

Analisis perhitunganmeifj‘jgfg:u“ TP
manual dan software pipe flow expert.
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PEN DAHUTTT AN
{ Bétashn Madilan

Fluida kerja dalam proses adalah mm K ¢ a1
konstan 130°F.

4. Kondisi steady state, aliran mcompr .

5.. Diasumsikaniinstalasi terisolasi de ¢
tidak ada perpindahan panas
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1 Taksnan dan slevasi guction ressopedr |
2 Teksmem dan sl=vasi dizcharss rszarvodr |
37 Jemis Awids :
4 Dismater pipa

5 MIaterial'pipa

5 Diata pormpa

7 Eapasitas floida

3 Fitting dam Accesoris
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PEREKIUN T AN MAN UJAIL

Diketahui

: Din'=12 inch =0,305 m

Q =880 GPM = 0,0555 m/s
v Kecepatan yang diijinkan untuk pipa
suction'minimal = 0,61 m/s dan
maksimal = 0,91 m/s.

)

pV

D

3

A% 0,0555”;

ST K 0.34m =13,38inch
P X O,61—S—

D

Jadi, untuk pipa suction diameter pipa
yangdipilih adalahCarbon-Steel Pipe
40s NPS 12 inch dengan‘inner
diameter (Din) = 0,305 m, karena
diameter yang ada dipasaran tidak ada
yang berukuran 13,38"inch.
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PERHHUN M

e 20

4% 0,0555 = \
> 1,7198 s '
~px(0,2027 m) s




Diketahui : Din'=4inch =.0,1022 m
Q =880 GPM = 0,0555 m/s
v Kecepatan yang diijinkan untuk pipa
discharge minimal =1,83 m/s dan
maksimal = 2;74 m/s.

D:pT

3

4%0,0555 1
mS ~'0,196m = 7,716inch

D~

Jadi, untuk pipa discharge diameter
pipa yang dipilih adalah Carbon Steel
Pipe 40s NRS 6 inch dengan inner
diameter (Din) = 0,161 m, karena
diameter yang ada dipasaran tidak ada
yang berukuran 7,716 inch.
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PERHETUN QAN MAN UAL

[r‘

Dimana : | o FS{, ‘1\‘; (‘“\‘ |
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PERHITUNG AN MANUATS

i /M* R .

| Fitting pada | Jumlah ‘ —(’j
NP5 (inch) 3 4 3 ji section C-D ﬁtﬁ]lg K Vi 5)

. Tabel 44 Pethitungan Headloss .Mmﬁgg&ecﬁmz
Section B-C C-D D-E

Vim’s) 1.7198 6.7655 17198 3 4 il 1 0.04 0.006

R 141135 279837 834 141136 Strainer ! ! D:ISG?
g i L s, E E
34 Eccentric 1.7198 |

, { )| Ko ) § 0.0135 |
| /o 1.26E4 28564 20684 | | Heducer
= A Eowgt? AR 0.0256

| f 00183 0,0172 00183 34




PERHITUNG AN M ANU A P Tt

Tabel 4.6 Perhitinaan Headlos: Mijor section C-D NS l@kgﬁ 'f' Mhﬁﬂd lossminorsection D-E

" \ | Fitting pada’| Jumlgh | o -om
Fitting pada | Jumlah o (1M « B IK F(’—n ZHi, (m) :
secﬁaipé@% ftting | F(?) ablia () 5| section D-EL| fitting 5) ( }
. A | Strainer 1 1 01507
Chackvalve 1 2 4665800 L S
N, T 1 1.6 02412
G;a‘e';:ah: 1 {}:ljr . 0.3266 ﬁ]\ - : 1 7198 :
s aavuil (mavwsl (na 2ol Qg Gkt L[ Elbgy 90° LWL ¥ 00512 |
e 2 D 05599 o8 Mitre 5! 1 o7 028 00316 |
difuser sﬁﬂ Mitre'ds : :
Hined T4183 5 Y Hiu 0 04747 |

R adl) adllon adiion  sdiisa
Tahel 4.8 Iﬂhel Jrgi:r.:a’ lozztotal pada sefiap section @
Hy Hiu Hir
(m) (m) (m)
AB 01745 01985 0,373
B-C 0.0496 0,1958 0,2454
C-D V122 74183 11,1403

Section

‘ D-E 02174 | 04747 06921
Jumlah | 4.1635 | 8.2873

LHpp | 12,4308
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PERHITUNGAN NUMERIK

E.’ Pipe Flow Experl vffTE - A rehrﬁ_ﬁ.—pfe ! ! N v!v v ‘Eﬁj - r :ﬁr v . z ;\:

File. Edit Units| Fluid Drawing |Teols. License” Documentation Help

LR

& Fluid | Crude DI (54T &t 1.1bar.g) |FluidZore 1| [ Show Info: ™ AR S B S

e _ - f———7 f T iy T i 5 i

g Units|  Imperial & Metic !@l!BDZ _'_i@’l”r;“ Q@*}u OO\OEEE@@D/I:;GA R e = - C@j\ 53X |0 o
[

Surface Pressure
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Liquid Lewvel
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Battarn E l=ation
| 0 m

Motes
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Include
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I 304,800 v E; Diiarmi® l

N5 Qe

Roughness
0.046000 mm =3 Materi‘
Steel (AN )
Sch. 40
Mare..
in o |

Kl | I

| Grid x=04 v=53 |




PERHITUNG AN NUMERTK: . 05
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Results log

Fipe Flow Expert - Resulis Log

Dveral Wolumes:

Flow Demands Tn: 0,0000 rmfdzec

Flow Demands Out; 0,0000 0 dzec

Flow Contrals; 0,0000 nrfdsec

Sygtern Volume: 7,253 mf [dogz not include any closed pipez)

Total Friction Lozzez in all pipez = 4121075 m.hd

Tatal Fitting Lozzes in all pipes iz 7521585 m.hd

Tatal Companent Lozzes inall pipes iz 0000000 m.khd
Tatal Contral Walve Logzes inall pipes 1z 0000000 .k

Fipe b ed iz ¥7.143 m hd Fluid

Lowest Pressure at any node ig: 1,476384 bar [ME]
Highest Pressure at any node is; 7.607367 bar [M7]

Lowest Elesation af any node iz 0,000 m [M1]
Higheszt Elewvation of any node iz 0,000 mi M1

The network was zolved with 3 \WARKNINGS =77,

The zalution walugz are displayed on the drawing.

e\‘b View Results Drawing View Results Sheet I @' Create POF Report
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PERHITUNG A&

INET POSITIVE SUCTlON HEAD ) Yk \ 7
SAVAILABL E (NPSH a)




T T 3 E\\” i ®

* .*f 27 jﬁ ‘
' Pompa ramal défigap)

| | . m"an]is__,__ &"_ -

TIITPI ¢.F 4 I i

¢ H e =k el 1 e ol N
)/ W’- '7 Pml.,é » : }? 7= |. _j 4_3{4 v

i
<)

78,1665
tinggl kelmikan H

o Fo e i et By & Lagviser 5] ¥ = (v ]
i e
i S - I.l 4
: | VA== Z/ [ SN
I
[ |

g =
B et B | = By P
; pompa ona A
]% > ’H 9 Ll X + i
5 ] 1 I 8 .:.
) i el
Sl Gt e

IR 20N T

adlla oy o
s

& YB/a0" 8l /6 BT 4 55103 2 6810° 2*\“3‘!1'&; 7/
Kapagitas 7 @———= W
Gambar 4.3. 1 Dderah kerja beberapa jenis k mpagéentrifugal,

e



I IL7XK ] | ‘ g g g
T XLV F M | @ ey /] iy,
ﬁﬂ%‘ I%A% ) |Ji§m l ‘#Al“l!_l_ i A'\l W) QU

N N T N N N . |
ol -~ il - i ‘Jﬁh ] Y ‘ L P 9”1 _, g . | | . ,‘ D».TE j’%‘iaér;éow ‘

\SERVICE | %m&mmcsrmuw ) \ V2.8 \Y. ) QW
TEMNO. _ PP-600B ‘SERJALNO 42472615 MODEL/SIZE 3700MA / 4X6-11

genlinen spemm ss0s ;@nm 2800 sseo R 100

Flow(gpm)




KESIMBULAN

memenuhi proses di CPA Pertamina-Petrochina, Tuban sebesar QJSE
m/jam. ¥ an

untuk pipa suction sebesar 12'inch dan pipa dlscharge sebesa Yeng
pipa Carbon Steel Pipe schedule 40s.

3) Untuk head efektif pompa (H_) dari perhltungan manu_ | (
dari perhitungan menggunakan pipe flow expert dldapa‘ \

perbandingan kurang.dari 2%¥yaitu4,0235m. m
4) Hasil perhitungan NPSHA didapatkan sebesar = 5 3@99
5) Hasil perhitungan daya penggerak pompa dlda‘ atkar
6) Pompa yang dipilih adalah jenis pompa sentﬂfug merk'G

3700MA 7/ 4x6411. T e @)
7) Berdasarkan perhitungan dan pemlllhan p " ﬁﬁa

daya dari pompa sebelumnya yaltu 75 6
57,36 kW,

f‘sﬁf’f“



i
Py
Ty

:;akh
A
N







