Q}g: : I?'O{fl/-"'/:/fr}/

MILIM PERPLS Ian a
INSTITUT TEmmMOLOL
SEFLILLURN = MO DE M
TUGAS AKHIR UL - NoPEw

(KS 1701)

ANALISA BIAYA PROGRAM KESELAMATAN KERJA
PEMBANGUNAN KAPAL DSBC M142 DENGAN
SISTEM FOBS (FULL OUTFITTING BLOCK SYSTEM)
DI P.T. PAL INDONESIA

NLS f
tzo. §6
f’ﬁ.f'
a -/

260Y

e

AAN

T pERPUSTAK
1 T3S

Diajukan Oleh :

ENDY PRIHANDON(
4201.109.612

JURUSAN TEKNIK SISTEM PERKAPALAN
FAKULTAS TEKNOLOGI KELAUTAN
INSTITUT TEKNOLOGI SEPULUH NOPEMBER
SURABAYA
2004




ANALISA BIAYA PROGRAM KESELAMATAN KERJA
PEMBANGUNAN KAPAL DSBC M142 DENGAN
SISTEM FOBS (FULL OUTFITTING BLOCK SYSTEM)
DI P.T. PAL INDONESIA

TUGAS AKHIR

Diajukan Guna Memenuhi Sebagian Persyaratan
Untuk Memperoleh Gelar Sarjana Teknik
Pada
Jurusan Teknik Sistem Perkapalan
Fakultas Teknologi kelautan
Institut Teknologi Sepuluh Nopember

Surabaya

Mengetahui / Menyetujui,

Dosen Pembimbing |

Dlen Pembimbing 17{57

—

Ir. Alam Baheramsyah, M.Sc. Ir. R.O. Saut Gurning, M.Sc..

NIP : 131 993 365 NIP: 131 133950




ABSTRAK

SECAra wmum pembangurian Kapal dilagikan Gengar penyvampungan

hlock, metode lain vaitn FORS (il Outfittine Block System). FOBS adalah

intewrast pekeriaan oulfirring dan peke rigan {ambune pada proses pembangunan

kapal. Metode ini mempercepat delivery kdpai Keselamatan kerja dapat

ditinekatkan denean metogle FOBS. Biava keselamatan keria juga dapat ditexan

SO IEERN KLY Xl SEre l’.'u.;'_'..l‘.";.l'.f-‘n;.f.;-':u_;' I'.'..l'f':' HUr ProsSes OCTERST

Reberapa hal vane dikeriakan dalam tueas akhir i antara  lain  adalah

melakukan analisa JSA (Job  Safety  Analysis)  tiap-tiagp  alur  produksi,

penghitunean biava veng dibutihkan dalam  hal keselamatan kerja  dengan

metode ARC Costing
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Pendaluluan

BAB1

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Pembangunan kapal dengan penyambungan antar block di building berth
merupakan metode atau proses lama vang masih banvak digunakan di galangan-
oalangan di Indonesia. P1 PAL Indonesia menggunakan metode FOBS (Full
Owtfitting Block Svsrem) untuk proses pembangunannva. Proses FOBS ini adalah
dimana pemasangan peralatan seperti pipa. saluran udara dan scbagamya
dilakukan di darat, pada waktu block belum disambung. Setelah keseluruhan
peralatan dipasang kemudian block di sambung didalam building berth. Hal 1m
bertujuan untuk menghemat proses kerja dan juga produktivitas pekerja serta
keselamatan kerja dapat ditingkatkan, Keselamatan kerja vang baik dapat dicapai
dengan perencanaan biava keselamatan kerja vang cermat pula. Perencanaan
biaya program keselamatan kerja pada metode FOBS im akan sedikit banvak
berdampak pada perhitungan biava pembangunan kapal. Oleh karena itu untuk
mengetahui perencanaan biaya program keselamatan kerja pada metode FOBS
maka diperlukan analisa alur proses produksi dan job safery analvsis yang terjadi
pada tiap alur proses produksi disertai dengan biaya vang diimbulkan
1.2. Tujuan Penelitian

Tujuan dan Tugas Akhir ini adalah

|. Mengetahui resiko bahava kerja pembangunan kapal DSBC M142

untuk blok engine room,

FT_
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2 Melakukan Analisa biava program keselamatan kerja pembangunan
kapal DSBC M142 untuk bagian engine room
1.3. Manfaat Penelitian
Manfaat vang diharapkan darn tugas akhir ini adalah
|. Mendapatkan informasi tentang resiko bahaya pembangunan kapal
DSBC M 142 untuk bagan engine room
Mendapatkan informasi tentang biaya keselamatan kerja pembangunan
kapal DSBC M142 untuk bagian engine room dengan menggunakan
metode ABC-Costing
1.4. Permasalahan
Menganalisa biaya program keselamatan kerja yang ditimbulkan dari
pembangunan kapal DSBC M142 dengan metode FOBS (Full ( Jutfitting
Block Svstem) ditinjau dari resiko bahaya kerja yang ditimbulkan dengan
menggunakan JSA (Job Safety Analysis) sebagal acuan untuk mencari bahava
vang ditimbulkan terutama pada bagian engine room kapal?
1.5. Batasan Masalah
Untuk mencapai tujuan penelitian maka dalam tugas akhir ini dilakukan
dengan batasan masalah vang mehiputi
- Kapal vang digunakan adalah DSBC (Double Skin Bulk Carmer) M142
khusus bagian engine room
1.6. Metodologi Penelitian
Metode penelitian vang digunakan dalam tugas akhir ini meliputi langkah

langkah sebagai berikut
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Pendaliafuan

- ldentifikasi masalah
Yaitu menentukan masalah apa saja yang timbul di dalam Job Safety Analysis
tiap alur proses produksi dari metode FOBS
Skt L iieral Lir
Dalam hal ini mencari literatur vang berhubungan dengan metode FOBS (Full
Outfittine Block Svstem) serta hal lain vang ada kaitannya dengan program
keselamatan kerja pada pembangunan kapal dan Activitv-Based Costing
{ABC) Svstem

- Pengumpulan deara
Pengumpulan data diperlukan sebagai penunjang di dalam mencapai tujuan
penelitian, Sebagai contoh data-data tersebut meliputi : Standar kerja atau
Standard Operation Procedure (SOP’s), Data-data keselamatan keria vang
berkaitan dengan pembangunan kapal, dan Alat Pelindung Diri (APD)
berkaitan dengan program keselamatan kerja yang berdasar pada alur-alur

proses produks) FOBS

Dari data vang dikumpulkan kemudian dilakukan analisa data dengan
menggunakan Activitv-Based Costing (ABC) guna mendapatkan perhitungan
hiava program keselamatan kerja tiap-tiap alur proses produksi FOBS

- Kesimpulan dan saran
Dari hasil analisa dapat diambil keputusan berapa biaya dan item yang terjadi
pada tiap alur proses produksi FOBS schingga dapat sebagai pertimbangan

dalam pembangunan kapal baru dengan metode FOBS
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Untuk lebih jelasnva dapat dilihat pada Gambar 1.1
STUDI LITERATUR | - PERUMUSAN MASALAH
- Standar kerja ' Menganalisa biava program |
Alir proses pembangunan |———» keselamatan kenja pembangunan kapal
- Prosedur dan Peralatan DSBC M142 dengan metode FOBS
Saiety ditinjau dan resiko bahaya kena.
- ABC Costing dengan menggunakan JSA sebagal
p—| acuan mencari bahava vang
ditimbulkan pada bagian enging room
i -
| .
i .
|
¥
PENGAMBILAN DATA
®| - Standar Kerja
- Prosedur dan Peralatan Satety |

Job Safety Analysis (15A)

v

’7 ANALISA DATA
- Aktivitas vang timbul pada tiap-tiap alur proses produksi
Biava jam orang pada tiap-tiap alur proses produksi.
- Peralatan safety tiap-tiap alur proses produksi
Perhitungan biava safetv metode FOBS dengan ABC Costing

*
KESIMPULAN

v
DOKUMENTASI

Giambar 1.1, Diagram alir metodologi penelitian
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1.7. Sistematika Penulisan
Sistematika penulisan vang digunakan di dalam tugas akhir ini meliputi
Bab |. Pendahuluan
Meliputi latar belakang, tujuan penelitian, manfaat penchitian. batasan
masalah. metodologi penelitian, dan sistematika penulisan
- Bab Il Tinjauan Pustaka
Meliputi teon tentang prosedur produksi pembangunan kapal. metode FOBS
safety analvsis pada pembangunan kapal
Bab 111, Karakteristik FOBS dan JSA.
Meliputi pengidentifikasian diagram alir FOBS dan JSA
Bab IV, Analisa dan Pembahasan
Penganalisaan pada metode FOBS menggunakan sistem ABC Costing untuk
menentukan biava keselamatan dan kesehatan kerja.
- Bab V. Kesimpulan dan Saran
Penarikan kesimpulan dan analisa yang telah dilakukan dan memberikan saran

agar tugas akhir ini bisa dikembangkan untuk tujuan yang akan datang
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BAB 11

FINJAUAN PUSTAKA

2.1. Definisi FOBS (Full Outfitting Block System)

Full Outfitting Block System (FOBS) atau juga dikenal dengan istilah
Integrated Hull Outfitting and Painting (IHOP) adalah konsep manajemen
pembangunan kapal modern untuk meningkatkan produktivitas atau secara
spesifik dapat mempersingkat waktu pembangunan kapal. Konsep FOBS pertama
kali dikembangkan oleh Ishikawajima Heavy Industry (IHI) Jepang, kemudian
tahun 1980-an diadopsi oleh galangan kapal di USA dan Inggns

Full Outfitting Block System (FOBS) adalah metode produksi yang sudah
mengacu pada konsep advanced outfitting. Dengan metode imi block-block kapal
telah dilengkapi pekerjaan outfitting yang dapat dirakit on-unit, on-block dan on-
board sebelum disambung di dalam building berth. sehingga diperlukan Design
Engineening vang akurat

Full Outfitting Block System (FOBS) adalah integrasi pekerjaan outfitting
dan pekerjaan lambung pada proses pembangunan kapal

Ketiga definisi tentang FOBS diatas mengacu pada peningkatan
produktivitas. Produktivitas industri Perkapalan secara umum dapat diukur dan
kemampuannyva menghasilkan kapal vang memenuhi persyaratan mutu, harga
yang lavak dan waktu pembangunan yang singkat. Kemampuan kompetisi dari

aspek harga, kualitas dan waktu pembangunan kapal harus terus menerus

|
'I
I
|
|
|
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dikembangkan dan ditingkatkan dengan mengoptimalkan fasilitas produksi dan

potensi sumber daya manusia vang dimihiki

Secara umum, percepatan penyelesaian pembangunan kapal bisa dipenuhi
dengan dua cara vaitu
|. Otomatisasi peralatan produksi untuk meningkatkan kapasitas
produks
2. Aplikasi konsep manajemen modem untuk meningkatkan
produktivitas
Secara umum pula dapat diketahui tujuan dari metode FOBS vaitu
a. Mengurangi waktu pembangunan Kapal di Building Berth
b. Meningkatkan volume pekerjaan outfitting di bengkel
¢. Mengurangi pekerjaan outfitting on board
d. Outfitting dapat dipasang dengan mudah
¢. Meningkatkan kualitas

f Pekerjaan dilakukan dengan aman

Waktu pembangunan kapal dapat dikurang

— . — —_
-
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2.2 Alir proses pembangunan kapal dengan FOBS

|, Semua gambar/pallet vaitu drawing. material. schedule dibawa ke

bengkel
hull construction untun dilakukan proses on-block. Pallet dan ketiga item
tersebut vaitu drawing, material, schedule juga dibawa ke bengkel
outfitting untuk dilakukan proses on-unit. Pada proses pertama ini bengkel
outfitting melakukan proses on-unit dimana pipa-pipa atau penctration
vang lain disiapkan

2. Pada proses kedua im dilakukan proses assembly, dimana block vang
telah selesai dibuat pada bengkel hull construction dipasang/dilakukan
proses assembly dari bengkel outfitting vaitu pemasangan pipa-pipa atau
alat-alat vang lain pada block tersebut. Pada proses on-block m assembly

dilakukan di indoor dan outdoor area. Pada indoor area pekerjaan yang
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dilakukan semacam pengerjaan pipa, tangga. Pada outdoor area pekerjaan
vang dilakukan seperti pengerjaan lambung, pondasi

3. Setelah semua outfitting dari peralatan seperti pipa-pipa dan lamn
sebagainva dipasang kemudian dilakukan proses blasting dan painting
pada bengkel blasting dan painting

4 Proses keempat ini keseluruhan block dibawa keluar arca dan bengkel
assembly atau pada pengerjaan outdoor/ dilakukan di darat, atau
pengerjaan on-block sebelum masuk pada building berth. Pada proses ini
block ditempatkan pada Block Outfitting Area. dimana peralatan yang
sekiranva tidak dapat dipasang pada proses scbelumnya dapat dipasang

pada proses 1ni

i

Pada proses ini peralatan-peralatan atau pipa-pipa yang belum dipasang

pada bengkel outfitting dapat dipasang pada block tersebut

6. Proses ini block mulai diturunkan ke dalam building berth.

7. Pada proses ini block sudah berada pada building berth. Proses 1m
merupakan proses on-board. Dimana pemasangan atau pengerjaan dan
bengkel outfitting seluruhnya dapat diselesaikan pada proses ini. Proses in
merupakan proses terakhir dan pengegaan scbuah kapal dan metode
FOBS

2.3. Standard Operasional Sistem Manajemen Keselamatan dan Kesehatan
Kerja (SMKJY)

2.3.1 Kesiagaan Tanggap Darurat Divisi Kapal Niaga

Adalah melakukan aksi atau tindakan dalam mangatasi kondisi keadaan

darurat guna meminimalkan dampak vang terjadi akibat keadaan darura tersebut

|

—_— —_— — C—_
F
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Standard ini diterbitkan dengan maksud membentuk tim yang menangani keadaan
darurat di Divisi Kapal Niaga, dengan tujuan meminimalkan dampak yang terjad
akibat keadaan darurat untuk mrnghindan korban manusia. mencegah kerusakan
benda dan asset Divisi Kapal Niaga, dan mencegah pencemaran lingkungan
2.3.2 Standard Operas ional tentang Keadaan Darurat
Definiss
a. Tindakan tanggap darurat adalah melakukan aksi atau tindakan dalam
mengatasi kondisi keadaan darurat guna meminimatkan dampak yang
terjadi akibat keadaan darurat tersebut
b, Muster Station atau Assembly Point aadlah suatu tempat penampungan
sementara karvawan yang telah dilakukan evakuasi pada saat terjadi
keadaan darurat
¢. Emergency Control Center Room (ECCR) adalah Posko tempal
berkoordinasi operasi penanganan situas) tanggap darurat/'emergency
d. Potensi adalah suatu kejadian vang kemungkinan timbul akibat kegiatan
proses produksi vang bersifat merugikan yang menimbulkan penanggung
tanggap darural
Standard Operas ional Tentang Keadaan Darurat terjadi saat jam kerja adalah
Karvawan wajib memberitahukan kepada Tim Tanggap Darurat Divisi
Kapal Niaga
Pimpinan Unit Kerja (Ka Beng/Ass Man/Pimpro/Deputy/GM) memimpin
melakukan aksi penanggulangan dengan peralatan vang ada dan member
informasi ke eselon terkait (Sat PK/UGD/Kam PT.PAL) guna meminta

hantuan
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Kev Persons melakukan tindakan penanggulangan sesuai tanggung jawab
masing-masing sambil menunggu bantuan datang
l'im Tanggap Darurat DKN dan pimpinan unit kerja melakukan koordinas:
dan pengendalian operasi penanggulangan dan mem-fungsikan Emergency
Central Center Room (ECCR)
Melakukan shut-down untuk sarana yang tidak digunakan pada daerah
kejadian (mematikan listnik, gas, udara tekan. air. crane, transporter
forklift, dll.)
Bila situasi darurat terjadi di Gedung Central Locker, maka segera semua
lift diturunkan di Ground dan hanyva boleh dioperasikan oleh Safety
[nspector dan evakuasi melalui tangga darurat
Membentahukan keadaan darurat, dengan cara
a. Membunyikan Sirine atau sirine dengan signal merah sebagai tanda
bahaya
b. Membuka Musker Station/Assembly Point sebagai tempat evakuasi
bila diperlukan
¢. Memben pengumuman melalui pengeras suara atau informasi
telepon/HT/HP mengenai bahaya yang terjad:

d Melakukan evakuasi personel dan asset

2.4 lhecelakaan Kerja

2.4.1 kecelakaan Kerja

Adalah kejadian vang tak terduga dan tidak diharapkan. Tak terduga, oleh

karena itu di belakang peristiwa itu tidak terdapat unsure kesengajaan, lebih-lebih
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dalam bentuk perencanaan. Maka dari itu, peristiwa sabotase atau tindakan
criminal diluar ruang lingkup kecelakaan vang sebenarnya. Tidak diharapkan,
oleh karena peristiwa kecelakaan disertai kerugian material maupun penderitaan
dari vang paling ringan sampai kepada yang paling berat
Kecelakaan akibat kerja adalah kecelakaan berhubung dengan hubungan kerja
pada perusahaan. Hubungan kerja disini dapat berarti, bahwa kecelakaan terjadi
dikarenakan oleh pekerjaan atau pada waktu melaksanakan pekerjaan. Maka
dalam hal im1, terdapat dua permasalahan penting, yaitu:

I. Kecelakaan adalah akibat langsung pekerjaan, atau

2. Kecelakaan terjadi pada saat pekerjaan sedang dilakukan.
Kadang-kadang kecelakaan akibat kerja diperluas ruang lingkupnva, sehingga
meliputi juga kecelakaan-kecelakaan tenaga kerja yang terjadi pada saat

perjalanan atau transport ke dan dan tempat kerja

2.5 Activity-Based Costing

2.5.1 Definisi ABC (Activityv-Based Costing)

Activitv-Based Costing (ABC) adalah metode costing vang dirancang
untuk menvediakan informasi biaya bagi manajer untuk Kkeputusan
stratejik dan keputusan lainnva vang mungkin akan mempengaruhi
kapasitas dan juga biava tetap. ABC juga digunakan sebagai elemen
activity-based management, vaiutu pendekatan manajemen yang fokus
pada aktivitas. | Garrison - Noreen, 20000

[ ahapan untuk menerapkan ABC

|, Mengidentifikasikan dan mendefinisikan aktivitas dan pool aktivitas
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Bila mungkin. menelusuri langsung ke aktivitas dan obyek biava
3. Membebankan biava ke pool biaya aktivitas

4. Menghitung tanfl aktivitas

5. Membebankan biava ke obyvek biaya dengan menggunakan tanf
aktivitas dan ukuran aktivitas
6. Menvusun laporan manajemen

Cara untuk memahami aktivitas dan bagaimana aktivitas tersebul
digabungkan disusun dalam hma tingkat unit-level, batch-level, product-
level, costumer-level, dan organization-sustaiming. Level tersebut dapat
digambarkan sebagar berkut

|, Aktivitas Unit-Level dilakukan untuk setiap unit produksi,

2. Aktivitas Batch-Level dilakukan setiap batch diperoses, tanpa
memperhatikan berapa unit vang ada dalam batch tersebut
3. Aktivitas Product-Level berkaitan dengan produk spesifik dan

biasanya dikerjakan tanpa memperhatikanberapa batch atau berapa umt
vang diproduks atau drjual

4. Aktivitas Customer-Level berkaitan dengan konsumen khusus dan
meliputi aktivitas seperti telepon untuk penjualan. penginman catalog,

dukungan teknis vang tidak terpaku pada produk tertentu

w

Aktivitas Organization-Sustaining vang dilakukan tanpa
memperhatikan konsumen mana vang dilayani, barang apa vang
diproduksi, berapa batch vang dijalankan, atau berapa unit vang

dibuat
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2.5.2 Tahapan system ABC (Activity-Based Costing)

Langkah kedua dalam menerapkan system ABC adalah secara langsung
menelusun sejauh mungkin berbagai biaya overhead ke obyek biava
Intt ABC adalah untuk menentukan sumber dava yang dikonsumsi oleh obyek
biava. Karena pekerja pabnk tidak langsung adalah sumber daya, dibutuhkan caa
untuk memperkirakan jumlah waktu pekerja pabrik tidak langsung vang
dikonsumsi oleh setiap aktivitas dalam svstem ABC. Biasanya, cara terbaik untuk
mendapatkan informasi 11 adalah menanyakan pada para pekena tidak langsung
tersebut
[ahap ketiga merupakan hasil dan wawancara atau pengumumpulan data dan
perusahaan vang bersangkutan
lahap berikutnva adalah perhitungan Tanf Aktivitas, dimana keseluruhan dan
tabel dihitung berdasarkan beban biayva pada obvek biava

Pusat Biaya Homogen

-

| Tingkat Akfivitas Pemicu Biaya Aktivitas
Batch Level:

Pool 1

Unit Level:

Fool 2

Pool Rates Pusat Biaya Homogen

Pusal Biaya Homogen Biaya Aktivitas Kapasitas Pemicu Biaya
Cost Pool Homogen

Pool Rates

4

Menelusuri & Membebankan Biaya Aktivitas berdasarkan Pool Rates

Fusat Biaya Homogen Pool Rates Jam Orang

Biaya Aktivitas

Pool 1

Pool 2
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KARAKTERISTIK FOBS Dan JSA

3.1. Alir FOBS

Pada proses produksi FOBS ini ada beberapa alir proses yang perlu
diperhatikan. Alir tersebut merupakan guidance atau petunjuk pelaksana dar
proses pembangunan kapal. Alir proses produksi FOBS tersebut banyak terdapat
aktivitas-aktivitas keria dan rask atau tugas vang dikerjakan dari aktivitas tersebut.
Berikut ini merupakan daftar dari alir proses produksi FOBS:

Disint kami mengambil alir proses produksi pada bagian Engine room.
3.1.1 ACTIVITY & TASK

Activity . Hull Construction (C) + On Block Quifitting

TASK
LOCK FAl | MARKINGCUT TING/BENDING TRANSPORT
I MARKING & CUTINGUBENDING
HK NGO TING RENDINGFIT TINGWELTDNG T A RINGTA
W, ! i T b il AsS-Tll i Loh, W
= e T H 5
-. ol K
W
LINCTHANDIL LN [
WIS TN
1 LN | |
b ViAMDY ANS PAINTINGIDERUSTING Y TRANSFOR
FITTINGWELIDMNGT ARINGENSPEC]
|
| ALK EREA | TRANSPORT
RECTIONFTTTINGWELDMNG
— E— — E— E— E— —
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—_—— — — — —
Actvity: Onboard Cutliting, Hull {H)
Sar T
k -‘1?- Ny Jﬁ.-\.— —
bt |
) ST
K & " "
WO Iy Lt [y
%, AT
..... NIZING
) il [ PA INGLOADIMNG S T/LI i
5 LITF QUIPMENT/INSTALL EQUIPMEN
PALLETIZINGLOADINCGADIUS TINGETT TINGY
| [N M ] WELDING
NSLLATION OF PIPE & DUCTANSULATION Ol
CARLE WIEIR DECK & WALL
CARLE COMMNEL 1B CADBLE WIRTNG
CARLE CONNECTION
Tk Cmboard Cnatlittang: SMeching (M
arvat b ol Cnatintting: Flectng
= = S '.I\.-
[OADING WA PMENT/INSTALT .
AN
4 CHIMK RATION HLISTIN
5 N TES

3.2 Job Safetv Analysis (JSA)
3.2.1 Definisi Job Safety Analysis (JSA)

Adalah metode dimana yang digunakan oleh kita atau perusahaan yang dapat

berguna untuk mengidentifikasi, menganalisa, dan mencatat.
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- Tahapan-tahapan vang meliputi dalam pengerjaan suatu pekerjaan vang
spesifik

- Keberadaan atau kemungkinan safety dan bahaya kesehatan yang
berhubungan dengan tiap-tiap tahapan tersebut

- Rekomendasi dari pekerjaan / prosedur dari pekerjaan dimana akan
mengurangi atau menghapuskan bahay tersebut dan resiko cedera atau
sakit pada tempat kerja

3.2.2 Tipe Bahava

Bahava vang terjadi atau ditimbulkan dapat dipertimbangkan dalam

menganalisa Job Safety Analysis (JSA).

- Keberadaan atau kemungkinan safety dan bahaya kesehatan yang
berhubungan dengan tiap-tiap tahapan tersebut

- Benturan dengan sesuatu vang jatuh atau benda vang melayang atau
terbang
Penembusan dar benda tajam
Teriebak di dalam atau diantara benda diam atau bergerak.

- Jawh dari ketinggian tempat kerja, tangga atau perancah (scaffolding)

- Pengangkatan benda vang berlebihan, terbelit, terdorong, tertank.
terjangkau, atau bending
Getaran pada alat-alat kerja, suara vang berlebihan, dingin atau panas,
atau tingkat vang membahayakan dari gas, uap, cairan, bau, asap, debu

- Gerakan vang berulang-ulang

Bahava listrik

- Radiasi sinar ( misal: pada saat pengelasan, laser surveying, dll)

=
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- Air (kemungkinan untuk tenggelam atau infeksi bakten/jamur yang
discbabkan oleh lembabnva tempat kera).[£nviromental Health and
Saferv. Universitv of Nebraska - Lincoln, Safe Operating Procedure, Job
Safery Assesment |

3.2.3 Sikap/ Tahapan dalam menganalisa JSA

|. Pemilihan pekerjaan dengan tingkat resiko tinggi vang menimbulkan
cedera pada tempat kena.

2. Pemilihan pekerja vang berpengalaman untuk diminta keterangan/untuk
diobservasi, Termasuk pekerja dan para supervisor pada proses kerja

3. Mengidentifikasi dan mencatat tiap-tiap tahapan yang perlu untuk
menvelesaikan pekerjaan. Gunakan kata kerja (misal: ambil, nyalakan)
untuk menggambarkan tiap-tiap tahapan.

4, Mengidentifikasi keseluruhan atau kemungkinan safety dan bahaya
kesehatan yang berhubungan dengan tiap pekerjaan.

3.2.4 Keuntungan dari Job Safety Analysis (JSA)

JSA dapat mengurangi atau dapat menghilangkan bahaya kerja

Memberikan kepada para pekerja bekerja dengan safety dan effisien dalam

bekena

Membuat nvaman dan aman pekerja dalam bekena

Menviapkan rencana safety vang lebih baik

Pengkajian ulang terhadap prosedur kerja setelah terjadi kecelakaan

Mengidentifikasi petugas keselamatan kerja sangat dibutuhkan di tempat

kerja
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Para pekerja berpartisipasi dalam hubungan dengan keselamatan ditempat
kena
- Peningkatan produktivitas
- Kebiasaan vang positif terhadap safety
| UNL Enviromental Health and Safety, hitp: ehs.uni.edu|
3.3 Hasil Job Safety Analysis (JSA)
Berikut 1m1 merupakan hasil JSA tiap-atiap alur proses produksi vang
terjadi, berdasarkan Activity dan Task vaitu alur perkegaan pada
pembangunan kapal bagian Engine room atau kamar mesin kapal.
A. Hull Construction

|. Block Fabrnication

i Marking
SFOUENCE OF HASIC JOR MITENTIAL HAZARD RECOMMENDED
ACTIONPROCEDUR
| wiri el ke v = Lakukan checkhst secsm
Matld Laf ridin
| drawing arkiin, Permikaian PP
plist I aturan 1
Mg AT
i KT I
i npa pe
L C
- i ik ke erschs
-\ B .. ]
5 g X | | ARMESS
Al 1 EACE SHIELD
1R | X N NG MASEAOOODGLES
I
| [ L WHR h 1!
RE EXTINCGITSHI
LK O TACT
WOR RMIT REQUIRI X
lg ATHLE]
. - — —_—
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| 1

Melabukan p
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selang
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P lnchang dun Gan 3T VERE dipCTiuken untuk pelEsanaan Kcie tersehil
X | AR 5
X | - Y HARNESS
| CE 5
‘ 1
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X
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1 Hending

SEQUENCE OF BASIC JUB WITENTIAL HAZARD ; RECOMMENDED
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| Persiapan benda kerja 'eremit - Lakukan checklist secarma
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Pemakalan PPE
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Marking
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& lat pelindung diri dan svsiem vang diperlukan untuk pelaksanaan kerja tersebut

i
UCWF HASHK I 8 NTIAL W AR
furstupar benda b e e
VT rutin
Pemukaman FPE
Pengaturan  posist  Kerja
[ arnan
romempatan - (Hph - pads Tersengal alin  lisirik | Mesin dun berula kerja di
masin bending mesin hending greund
LIETIRUITL (RETID ka Cedera  pads  Langsn

dimeler prpa besar langnn terimpo papa

Mengal KCrapin

lingk
emakewn PPE yang
disyaratkan
Pengatoran  postsl ket
\ I||:_ i
At pelindung din dan svstem vang diperlukan untuk pelaksanasn kerja tersebul
X | A g
' |
X 5 . JESS
- N 5 | by |
]l 4Nk i WK 5
1
J
1 1
| ; |
i
11 k i X
— — —— —_—




[UGAS AKHIR

111-11
Karakteristih FORBRS dan J5A

— L

Chativitinge Fabrcalion S50 Waork

Maiking
- - X MTIAT 7 ARD
. il b kemnungkinan - Ll g L
Toukd jach lertunpa po Wk
P
A Crl

\lat pelindung din dan svstem vang diperlukan untuk pelaksanasn kerja tersebut
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Alat pelindung din dan svstem vang diperlukan untuk pelaksanaan kerja tersebut

..'—|

- _ - — —
1la
]
yhoamar
el
exriilalo
tichas
K B Il
merokok sedan
wian PPE dan
serrviedinen veriilas) vang
ik
Penvadiaan pembatas
peparan agar orang lain
lidak 1¢ E
[ersec £ extmgushe
dan peberis wrianh ur ik
pemekaiannya
Metakukan purging
sel i melepas toreh
el nan il termpad K.ehalcaran S1s0 gas

lun selang

Yakinkan botlol-bitol
.\,Il'_ull'll'.",'ill'.‘-L'L'.l|-|-|'||:':-
kit batol-botol s

=

‘ ¥ HIARNESS

-




TUGAS AKHIR [11-13
Karabperistik FORS dan 1541

— = - —
T 1
denadi
I Ll i I i M i\ 1 \R[} 1 1
1 -
' | 1
koT
LB & i
L L 14
15 A
Tk |
FIghar I LA Ft i1

Alat pelindung din dan svstem vang diperlukan untuk pelaksanzan kerja tersebut
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Alat pelindung diri dan svstem vang diperlukan untuk pelaksanaan kerja tersebul
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Alat pehindung din dan svsiem vang diperiukan untuk pelaksanaan klﬂ_-:! tersebut

A

b | e ]
AR 1 |

WM MASKAGOOGLES X

SEQUENCE COF BASIC Ol POTENTIAL HAZART [ RECOMMENDED
ACTIONPROCEDURI

L.k lapue nes la [ersenget alirnn listrik = AKXk ST bl ¥
sehelum kena
Pemakaszn PPI vang
drsvaratkan
i " ; - Tiduk, merokok saat bekerja
Pengelusen  pada blook  sebelun [uka bakar pereikon bunga ap %
erection  pads  haglan-bagsur ik
mivk menjad sebuah hlock vang wlidh o - Pemakuinn PPE yang disvaratkan
ThArip B
e lersedia  fire  extinghuisher d
crusikan mots karena siur LIV E
; pekiena vang Lerlatih mis
adi pekeru 1 = =
POMER AT S
Almt pelindung din dan svstem vang diperiukan untuk pelaksanaan kerja tersebut
: ] VOR
| SAFETY HARNESS
5 CES
A o A H M - X
X | LEARK

|

\ Fmrimg

SEOLTENCE OF BASIC JOH ITEMNTIAL _f.-'-..f'_‘-liﬂ K CONMEND
ACTIONPROCEDURI
Melurskan pelatbBlock TErpores - Lakukan checkliat secam
ving delormiis rutin
- — —




[TUGAS AKHIR -1y
Karakteristif FORS dan 154

2 ng
1 g terkiena 18 PeTiiasar
1 1 lingin a m hakil ki
1 il L +
h il
i R T & nj

g
\lat pelindung diri dan svstem vang diperlukan untuk pelaksanaan kerja tersebut
‘ i =k TFs1
5 sHUES X S ¥ y Ess
ETY | X FACE SHIELD
WOIRK , . WELDING MASKOOOGLES \

FiRE EXTIMUGLISHER x
ORI A el

WORK PERMIT RECQUIRED X
OTHER

[ reatment of Cutfittin

| Calvaniang

SEOLUFNRCE OF HASIC IR POTENTIAL HAZARD R

COMMENDED

ACTIONPROCEINIRE

- - Teriumpa, sling pastu [ akukan checklist secara n
LTy
- Lakukan = v T
bz
\rhsa bk at
A lat pelindung dirt dan svstem vang diperfukan untuk pelaksanaan kena (ersebut
[ART) 1L X WORK VES] X
SAFETY SHOES X SAFETY HARNESS
SAFETY GLASSES N FACE SHIELL
WORK GLOYES WHLDING MASK/GOOGLES
L's b LAY
LEATHER LW ES % BARRICALT
— — —_ —— —




TUGAS AKHIR 111-20

Karakteristi FORS dan 754

| Palletunn:
el % H * % HAZAR |}
i
T Pemakaan I ne disvaratkan
Alat pelindung diri dan svstem vany diperlukan untuk pelaksanaan kerja tersebut
HARII HAT X
SAFETY SHUES X
SAakETY GLASSES 5 [ FaCE SHIELD
WIORE GOV ES X WELDING MASKAGOOGLES
L EATHER GLOY HARRICALL
[ Frme exrmennsiEr |
Lo X HITS T ALY
Wil PERMIT RECY ] X
V[ 'HI
1 ||.|II.:!I.|_-.
PVET = (Y £ T ¥ THED
W LRI
| Lakousica ne
Alar pelinduniy din an syvsicm vanyg diperiukan untuk pelaksanaan kerpa lersebut
X VO
| < oy X | 5 7 8 RNES
TN GLASSES .
X VELDIMNG MASK/GOOGEES
LEATH i | R IC A
RE YT LR
K O WHOL
WORE PERMIT REQUL 1 X
LY
— — — SR




TUGAS AKHIR [11-21
Warakteristth FOBS dan J5A

—_— — — ——
i Filling
! H ITENTIAL HAZARD T RECOMMENDED
CTIONPROCEDLIRI
C i I a heck] c
LN - o
¥ 18] i W% |

Alat pelindune din dan svstem vane diperlukan untuk pelaksanaan kerja tersebut

[ WK Y

SAFETY HARNESS
FalE sHIELLD
WORK GLOVLES X WELIMNO MASEGO ML ES

BARBICADE

IRE EXTINGUTSHER X

Block Pumnting

Famting ( Lerusiing

| " RD
b i
- L R
' g =a
e
i o
h .

\lat pelindung diri dan svstem vang dipertukan unluk pelaksanaan kerja terscbut

WORK Vs

AFETY HARMNESS
B PLLK X

WELDING MASK/GOOKILES

ol e o
=

BARRICALE X




TUGAS AKHIR 111-22
Karakteristth FORS dan J54

— _—— —
| | Ikl TR
" | it
! N | %
|
¥ Crrand Assembly
LAr
“ | Bl [ %, iV M Y 3 y T
‘enem| Lh uil '
ng ! ir | it
Tenyielelan bl il P | enepl
EsemingTeve lerpuikul

VAT ATTLEEE

Alat pelindung dirt dan svstem vong diperlukan untuk pelaksanaan kerpa tersebut

HARD 1LA ¥ WORK VES]

5 A Y SIS X SAFETY HARMESS

FACKE SHIELL2

WORK CGLOVES X WELDING MASK/GOOGLES

| EATHER GLOWVES HARRIC AL

Alat pelindung dini dan svsiem vang diperlukan untuk pelaksanaan kerja tersebu

ARITHAL \ WORK VENT

X SAFETY TTARNESS

WORK (LOVES \ WELDING MASK/GOOGLES X

LEATHER GLOVES BRARRICALM




TUGAS AKHIR
Karakteristih FOBS dan 75 A

[1-23

—— — S e
| 1T | X
(7
I X
in
5f ™ " 1__|__\ ¥
Wi d ek
b =i} sk 1 Py
T I
ik T A ! Pemakaian PPE vung
lalam pence {engun : bt fisvaraikan
lamn meélepuhy’ ierhakar B i
rurider dan pendmgin AR ’ Pengaturan posis) kerjs
sl T v KTKE II 0y = VAIE Lman
o lersedian liee extnguisher
dan pekenju telatih untuk
pemakamannya

Luka bakar percikan
lertimpa

Teregpil

Terpukul

Pemakaian PPE vang

Alat pelindung din dan svstem vang diperlukan untuk pelaksanaan kerja tersebul

131 X WORK VES
HOM X : Y HARNESS
LASSES ! CE SHIELD
X 1 MG MASEAGUNCK
I
l
b X
|
X
Block Erection
I Eréciion
RO TERCE € (S T E TENTIAL HAZARI
| Pesvempatan dnsar vang gl
benor pada posial vang Sl
betpiar i leve
o e — !

2 Penempatnn block Derikotmy
padn posisi level don ketinggian

[ o e k
vang dieniukin

ACTION/PROCEDURS

it slipgg putos

Pemakatan PPT: vilmg
disvarstkan
Pengaturun posis kena

VAN amin




TUGAS AKHIR

Karakteristth FORS dan J5A

111-24

Alat pelindung din dan svstem vang diperiukan uniuk pelaksanaan kerja terschul
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Karakteristik FOBS dan 154

Alat pelindung diri dan system vang dipertukan untuk pelaksanaan kerja tersebul
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Pamting | Derusting

Pamiing

NVENDEL
INPROCEDURE
|:|a.il||L'E:\'«.'".::'ll.'h.'l L

SEOLIENCE (3F BASIC JCH POTENTIAL HAZARDY

I xlmkukoan proses sand | 3¢ i sand b ) bethirugp

i abmige sand Lakukan safety brieling

gehelum ke

Dby rrissuk mata - Papukean PIPE vang
disvaratkan

- Pempaturun posisi ker

VAT ATEr

- Penempaton perancal vang
; . c Iatuh d

i Pengaturan posisi kergu

i |'\'.':IIII {]

e { BT

Ciegar ok, patah tulang

Llar pelindung din dan svsiem vang rlukan umiuk pelaksanaan kerja tersebut

-




TUGAS AKHIR [11-28
Karakteristtk FORS dan J5A4

e ——

. Chithittmg Fabricabon Pipe

Markmng

- TN T i N ITENT 1A ED )
BRI - T Tr ] K
lengnn

st pelindung dirt dan svélem vang diperfukan untuk pelaksanaan kerja terscbut

HARLY AT X WIORK VEST

SAFETY SHORS X SAFETY HARNESS
SAFETY (LASSES TACE SHIELL

WORK CGLOVTS [z | WELDING MASK/GOOGLES
EATHER GLOVES | HARRIC AL

cnimps peke
nyvalaan cuthng lorch =

w balik (fHesh

aran sclang
ik
Clern kebakaran
} i peledakar

y botol gis

.|||:}.'|||"\;||

- Permukaian PHE vang
disvaralkar

- Melakukan pembersiban




TUGAS AKHIR [11-29
Karakteristit TOBS dan 154

Ersadl L™ . ne
PRI

i I EC ST L - T

karena peledakar engatur keraj

K b

len orang disckilnmyva dak 1 *
I [ s = AN

Pemakaran b

penyediaan vemlilesl vang

[rafran LEuT g wn

TINERY

fire extinguisher

btaly unink

dan |'W."m'l 1f]
wkalannya

4 Perrvelesiin linpkimaan tempa Kebakaran sisa gng
dalam torch dan s

= Melukukan purging

kerja setelah selesnl pekeriour )
ol gas lerjatul sebelum melepas Wareh

METHIMP Peset]a

Ylal pelindung din dan system vang diperlukan untuk pelaksanaan kerja terschul

11 Bending

IWIENCE OF BASK O3 POTENTIAL HAZ AR R ECDNMEMNELD
ACTIONPROCEDLURE

=

‘ersiapan benda ker Labkukan

niln
2 Pemakuwun PP

- Fen posisr ke




-

enempatan ] [ ian E
¥ 1ng {amig
bty i ‘ ) -
elet P 1 L T _
Alat pelindung din dan svsiem vang diperiukan untuk pelaksanaan kerja tersebut
[ ]
, X | Wi 4
|
| s LASSES x | SHEELD
1 2 1 4 : r
w ki 5 % A LHM MASR /GO G ES X
1 THER GLOVES | tRICALS 1

5 Qutfitting Fabrication 5t Work

i hfarking

[11-30

winids Kena

T wnda kena pad
I Wlould Lof
man I L 1T
L 5 kman ke
Alar pelindung din dan svsiem van
TAT X IRE e
2 SHUES = YH NESS
% i L B &L SHI |
| ES WELDING MASK/AGOOCLES
i 1A . ]
VTHER GLOVES AARRIC ADE
| | X TINOS)
LOE (3] ALsd ]
WEHE PERMIT REQUIRED)
iIHER
PR = — —




TUGAS AKHIR 11-31
Karakteristih TOBS dan 157

| LCuitin

ST TN C O i i NITEN Z1. HA R
I
TRIA 1 ki Tt It ok [
pen & lin oyl erisaturan posis ker
2 : gas leryatu ang
T . o ] Wi J
* '
karena peledakan
Kegagalan penvalian
lengnn hasil apm vang
tedak dhmgrnican
Melakukan pember
lorch vang benar
Itengatur kafup megu
kedus macam pas sesun)
dengan porsyirulan ama
akukan purging sebelu
:'\ﬂ."!i"\-.ll.l-lilll"l\'ll
l'ersedin fire extrnguisher
dan px ja terlatnh untuk
mefiakaianva
v 111 deTi@an cutin
wll
i
Tulak o SOk SO0Eng
R AT
Ip k38 e, CTl
K
] Penviels

h dan selang

gas leTjaluf

INeTmpa pescrja

SECETI AT




TUGAS AKHIR

Karakteristik TORBS dan 154

[11-3

a2

Alat pelindung dir dan svsiem vang diperlukan untuk pelaksanaan kenja terscbul

i T ] X
3 g %
L % |
| . : X |
" et

It Bending

RECOMMENDED

akatan PP
- Pengaiurun  posisi  Kerja

VATIE UTTIAE
. Lakukan salety
schelum kena

hrroling

Mesin dan benda kerja di

v Pegsiermputiun pelat  pacs Kemungkinstn lertimpa rvund
nEal bencing dengan
ine al Fearkelidr '\‘.I'|'|;J_21|||-' !'.-.".l|'l-| 1
Latriit lingkungan kenu
lerkichie s bencing
langan terjem = emakaian PP Wit
disvaratkan
| " T ]
A\ lal peelang VSlem van
1
X nih VDS
sk \ X LHNMERS
A OF <
5 S5 % X
¥ " \ VT TN BMASE A H MM
I HER CiLL) V REICADI
FLR} X1 %]
Liw {NTT AT Y
NVORK FERMIT REQUIRIL
— — o - S
.
S N




TUGAS AKHIR

Karakteristil FOBS dan 154

I11-33

5] EMCE OF BASK® N NTLAL A/ ARD OMMENTHED
v | [ FIil :
o rimthanar
vl ket
IR P
1 kit et
Cedern fn  tangon
erkena paju
Perima gt Prascle erbakar
Meledak
PP dur
Litkn Kenn panas ventilas: yang
Tersedia fire extinguizhes
dan pekerja yang terlaith

Al pelindung cirl dan system vang diperlukan untuk pelaksanaan kerja tersebul

R HAT

> o e

WORE VES
SAFETY HARNESS
FACE SHIELD

WELDING MASKAGOOGLES

. 1A : O NMENTED
3 3 L1 .
I It KA Sk '

et alivan etk

sebejum kerja
Mezin dan benda Kenja di-

EIOEnc

|Lukn bakar peraikan banga
i
K erusakan el ksrena
sinsr 1TV pnda pekena dan
orung i sekstarnya

X
Imgkungan kerja

- I'dak mervkok sedang
bekerya
Permaks
penve
hutk

ngEatur Keespian

wan ["PE dun

n ventilag vang

SAFE DY GLANSES
VORE GLOVES \
| '
| ]! TS
Yirigliz i s
Py




TUGAS AKHIR

Karakteristeh FOBRS dan 154

Llat pelindung din dan svstem vang

fiperlukan untuk pelaksanaan kerja tersebut

" i (5
LK £} I NG MASKIGOOGLES 1
&THI LoV X HARRICAL
IR1: 1 1P 11 L]
CROR OUTTAL O
WORK PEEMIT BECHLITHEL X
| TH
Fairing
SEOULENCE OF BASIC X3 | TiAl HAZ RECOMMENIELD
ACTION/PROCEDURI
t lnt/Block Pr Lakukan ches i
g Ll
1
Ll
I et
1L
P Vg
priabois
151 kerja




TUGAS AKHIR 11-35
Karakteristik FORS dan 154

Alat pelindung din dan svsiem vang diperlukan untuk pelaksanaan kerja tersebut

i Famim
WTENCE OF BASIC JOH POTENTIAL HAZARD RECOMMENDED
AL PROCEDURE
"ernibersliagn Dtk |k wul hlast - ukan checkiisl seoira
leng aniied hlasting terturup aleh pekenu
|ledaken pada sling sand - Pemakawn PP
- Urietl st hena
suk ik VM EETHN

Penempatan perancah padi

- Pemaks 'E wing

disyaraks

i paasist kerj

VANE ATNikn

Aat pelindung diri dan svstem yang diperfukan untuk pelaksanasn kerja terscbu

I' X X | WORK VES
I N ¥ | 5 'Y HARMNESS
il : X | W I N X :
' 5 X WA MASEAGONOGLES
. \ |

L .
O, Galvanizing Pipe
| Cralvanizing
EQUENCE OF BASIC JOE ' POTENTIAL RECOMMENDED
AL ORI
Per Wy i b I I|-_|-.. -.im:' LTS - Lakukan cheeklis! gcearn
matiertil
- Likukan safety
kerji
- —




TUGAS AKHIR 111-36

Karakteristik TORBS dan 54

croakarmelepuh terkena camar

Alat pelindung din dan syvsten

X | J X
" . |
" CE SHIFT
LTk V | WETDING MASE /GODGLES
| i g RE W AT
L %

Looding & Install Equipment

I Loading Seat

SEQUENCE OF BASIC JOR ' POTENTIAL HAZARD

TRl PSR Testitmps
peraloton yvang odu di | enpepat
engiune oo (dengan l'ertimpa, sling tuckls -
ik i T T g
Al pelindung din dan svsiem vang diperfukan untuk polaksanaan kena terscbut
T 1
x | VR 5
, i X . Ly Qe
L \ | sl
| | W J MASKJGOON <
k 3 " ]
| gt
it k (]| I X |
K |
I Loading Equipment
SEOURENCE OF BASIKL JOH BMOTENTIAL HAZARD RECOMBMEMIDED
AT
L Tertamp
m lerjepit VIR AT
Pemakamn PIPE ving
tisvaratkan
TR .




[UGAS AKHIR
Karakperistih FORS dan J5A

[1-37

4ot pelindung din dan svstem vang

o

diperlukan uniuk pelaksanaan kerja tersebut

[ w

RK VEST

SAFETY HARNESS
1y NG MASEIGOO )
= I ALD

o o

POTENT

makatan PPl
aratkan

il PSR ke

vang

WORK VES
SAFETY HARNESS
FACE SHIELD

WELDING MASKAGUOOGLES

AARRICADI

Atar pelindung din dan syvsiem vang diperlukan untok pelaksanaan kerja tersebul

HART HTAT

oo -

1 Al AN ) T H-17
. i
WORK VES
SAFETY [IARNESS
FACE SHIELL
WELDING MASKAGOODGLES
OARRIC AL
— -




TUGAS AKHIR [11-38
Karafteristit FOBS dan 54

il
[ &
* 14l L i %
; i . ! ol gl ML
I L, LR, '
I i
L=t 11 AT
| AL
i I I I h= i1k
L&
lert LAf [
I ¥lakiikan mioses ruinling
4 P*ermnsangan gla "

| v Pengaturan pasist kerj
YT A
skaian PR vang

o e
i

-

WA AT




TUGAS AKHIR [11-39
Karakteristth FORS dan 754
e ]

Alat pelindung din dan system vang diperlukan untuk pelaksanaan kerpa tersebut

.
F -
&
=
iy
o
i

3
" L} NI BAASEAGHDOGLES
| I
L ==
%
! X
10, Deck Covering
Deck Covenng
SEQUIENCE OF BASIC IO POTENTIAL HAZARD [ RECOMMENDED
] AC PROCELIYUHE
| Femuzungan chequer [ erpepit pran posiss kel
platedplut bordes puda | lerpores VAT AL
ETIREIE FOsarT - Permakaisn PHE yang

digyaratkan

Alnt pelindung din dan svstem veng diperlukan untuk pelaksanaan kerja tersebut

WORK VEST
SAFETY HARNESS

HARD HAT
SAFETY SHOES
SAFETY GLASSES FACE SHIELD

WORK GLOVES WELDING MASK/GOOGLES
LEATHER GLOVES BARRICADE

e e

| FIRE EXTINGUISHER

QCK AG QUT
WORK PERMIT REQUIREL X
OTHER
| bl
Cable W
5 i Fl { ¥ N ITENTI HA
A
Al
Penempatan kabe! pad lerjept
ik {(jilan Kabe letgores
| enjatuh Pemukawn PPE vang

lisvaraika




[UGAS AKHIR 11140
Y :II":I.F.‘_!'L'H.;HI.;_')' KBS dan WAY
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Analisa Dan Pembahasan

BAB IV

ANALISA DAN PEMBAHASAN

4.1 Analisa Deskriptif

Pembangunan kapal DSBC 142 vang dilakukan di Divisi Kapal Niaga Pl
PAL Indonesia adalah salah satu dari sekian pembangunan kapal vang ada di P
PAL Indonesia pada tahun ini. Pada bab ini akan dijelaskan beberapa hal
mengenai Keselamatan Kerja dan peralatan pelindung diri serta program K3 yang
ada pada pembangunan kapal DSBC 142 dengan metode FOBS (Full Quifitting
Rlack System) di Divisi Kapal Niaga, PT. PAL Indonesia,

Keselamatan Kerja pada pembangunan kapal DSBC 142 dapat diketahu
dengan metode sistem JSA (Joh Safety Analysis) yang telah dijelaskan pada bab
sebelumnya. dari JSA tersebut dapat diketahui tingkat bahaya dan alur pekerjaan
dan juga peralatan pelindung dini vang dibutuhkan. Alat Pelindung Din (APD)
tersebut vang kemudian dihitung biavanva dengan menggunakan metode AR
(“osting atau Activity-Boaxed Costing

Biava-biava Alat Pelindung Din tersebut yang kemudian ditambahkan
dengan biava program dari K3 yang ada pada pembangunan kapal DSBC 142
merupakan biava keseluruhan program keselamatan kerja pada pembangunan

kapal tersebut

'._‘;.:Lg;'-‘!_l Zudy Prirandono
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Pnaltsa Dan Pembaliasan

4.1.1 Analisa kondisi Lingkungan Kerja

Dan hasil analisa vang telah dilakukan selama mengerjakan Tugas Akhir
dapat dissmpulkan bahwa

Penempatan crane beserta tombol pengatumya yvang ada di dalam bengkel
sering kali berada di jalan orang sehingga mengganggu orang yang lewat
dan lebth dari itu bisa menvebabkan bahaya jatuhan atau terbentur

\lat Pemadam Api Ringan (APAR) vang terdapat dalam bengkel
diragukan kelavakannya dan tidak ada tanda khusus yang menunjukkan
tempat APAR

Forkhft vang dinaiki lebth dar satu orang, padahal forklift bukan alat
angkul orang

Ada beberapa karyawan vang merokok di dalam bengkel maupun pada
provek kapal

Pada Divisi Kapal Niaga pada saat ini telah baik dalam hal penggunaan
alat pelindung din bag karvawan vang bekerja dilingkungannva, maupun
budava kerja vang aman hendaknya dilakukan untuk mengimbang

penggunaan alat pelindung din yang telah baik

4.1.2 Prosedur Keselamatan dan Kesehatan Kerja

Pada Divisi Kapal Niaga, prosedur keselamatan dan kesehatan kerja diatur dalam

ketentuan vang terdapat pada Corporate Division atau Divisi Area Kawasan

Perusahaan. Dimana pada Divisi Kapal Niaga tidak terdapamya sebuah

Departemen Safety vang khusus menangani masalah safety secara khusus vang

-
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Analisa Dan Pembahasan

ada pada di Divisi Kapal Niaga. Jadi semua keseluruhan kebutuhan safety vang

ada pada Diwist kapal Niaga selalu berhubungan dengan Corporate.

Prosedur Keselamatan dan Kesehatan Kerja vang ada di Divisi Kapal Niaga

l. Prosedur Keschatan Kerja tentang Sakit

2. Prosedur keselamatan Kerja tentang Pertolongan Pertama

3. Prosedur Keselamata Kerja tentang Kotak P3K (Pertolongan
Pertama Pada kecelakaan)

t. Prosedur Keselamatan Kerja tentang Kotak Saran K3

5. Prosedur keselamatan Kerja tentang Merokok

6. Prosedur tentang Poster atau Sign Keselamatan Kerja

Prosedur Keselamatan Kerja tentang Parkir

8 Prosedur Keselamatan Kerja tentang Safety Tag/ Locked Outs
Label keselamatan

9, Prosedur Keselamatan Kerja tentang Laporan & Penvelidikan
kecelakaan kena

10 Prosedur Keselamatan dan Kesehatan Kerja di Bengkel

Prosedur keselamatan Kerja Alat Angkat dan Angkut

12, Prosedur Keselamatan Kerja tentang Alat Pelindung Din (APD)

istrik

13. Prosedur Keselamatan Kerja tentang
I4. Prosedur keselamatan Kerja tentang Pengendahan Kebakaran
15, Prosedur Keselamatan Kerja tentang Penggunaan dan

Pemeliharaan Peralatan Kerja

P ooy
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Dan kesemua prosedur tentang keselamatan kega vang ada di Divisi kapal
Niaga telah dijalankan dengan baik oleh divisi tersebut. Dan kesemua hiaya
dan program keselamatan dan kesehatan kenja vang ada di Divisi Kapal Niaga
berjumlah sekitar Rp.990,000,000.00. Jumlah tersebut diperoleh dan bava

comsumable matenal [REKAP 2003 DENJ, hal im dilansir oleh pihak dan
Depantemen Support di Dhivisi Kapal Niaga yang selama i1 ditunjuk sebaga
pthak vang menangani kebutuhan safety di divist tersebut, tetapr pthak
tersebut belum menjadi suatu departemen khusus yang menangani kebutuhan

safety dan program K3 vang ada di Divisi Kapal Niaga.

4.2 Kemampuan Jam Orang (Man Hour Available)

- Angka Ratio kehadiran =05 0%,
= Jam kerja efektit per hari =6 jam
- Jumlah han kerja biasa rata-rata per bulan = 22 hari

- Estimasi Tenaga Langsung (TL) vang
melaksanakan kerja lembu =75 % dan T L vang ada
- Jam lembur maksimum setiap TL per bulan = 56 jam
Group Konstruksi Lambung (H.C Group)
- Jumlah tenaga kerja = 243 orang
- Kapasitas tenaga kerja biasa per bulan
95%x243 x6x 22 = 30,473 jam/bulan
- Kapasitas jam Kerja lembur per bulan

-

75% x 243 x 56 = 10,206 jam/bulan

Zudy Pribanbonn
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IV- 5

Group Pengecatan ( Painting Group)
- Jumlah tenaga kerja 19 orang
- Kapasitas tenaga kerja biasa per bulan
05%x 19x6x22 2 383 jam/bulan
- Kapasitas jam kenja lembur per bulan
75%x 19x 56 - 798 jam/bulan
3, Group Cutfitting Lambung (H.O Group)
- Jumlah renaga kena = 165 orang
- Kapasitas tenaga kerja biasa per bulan
95% x 165 x6x%22 = 20,691 jam/bulan
- Kapasitas jam kerja lembur per bulan
75% x 165 x 56 = 6,930 jam/bulan
4. Group Outfitting Mesin ( Machinery Outfitting Group) :
- Jumlah tenaga kerja 10] orang

- Kapasitas tenaga kerja biasa per bulan

95%x 101 x6x 22 = 12.666 jam/bulan /

- Kapasitas jam kerja lembur per bulan
7804 % 101 x 56 = 4242 jam/bulan
5. Group Outfittng Listrik ( Electrical Outfitting Group)
- Jumlah tenaga kenja = 32 orang
kapasitas tenaga kerja biasa per bulan

. |

05 % x 52 x6x22 = 6,521 jam/bulan

Endy Pribandonn
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kapasitas jam Kerpa lembur per bulan

- EFo 5

3% X 52 x 56

Pada pembangunan kapal DSBC 142 di Divisi

perhitungan Jam Orang (JO) dan schedule yang

V-6

2.184 jam/bulan
Kapal Niaga menggunakan

telah terlampir. Data untuk

jumlah tenaga kenja langsung diatas merupakan acuan dan perhitungan tersebut

Dibawah 1m1 data dan Jam Orang per Group Pekerjaan dan per Work Trade pada
El ! i

pembangunan kapal DSBC 142, (Table 4.1 dan 4.2)

4.3 Klasifikasi Personal Protective Equipment (PPE) atau Alat Pelindung

Diri (APD)

Dan beberapa activity dan task yang ada pada alur proses produkst FOBS

maka dapat diketahur macam-macam alat keselamatan kerja.

|1 )
Sk Bl G onstrustion (4 ) = Un Blegk Cutiiting
ACTIVITY TASK
TCE FAL T NARKINGIC U T TINGY BENDING TRANSPOR |
FIT FAK | MARKIMNG & ( TEME n N DEN
! AR ST WO MARKINCGCTTTINGBENIHNGT [T TINGAWELINNG T ATRING
% - & L 5
T RG] W] e
o e
1 ™
i o ¢ RANSPORT
" | TR WEL DINGFA {3 isEPE
JEIWRT
. | i FREC T MO WELLY

) Endy Pribandbono
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- —
abel 4.4
fu |
ACTIVITY I TASK
SITFLLN i -
- .
W O L
u " N T .y ¥
NCVPADSTT
[ WVAMNILAING
I i PALLE TIZING/LOADING SEATLOADING
I INSTALL AT EQUIPMENT/INSTALL EQUIFMENT
PALLETIZINGAOADING ADJUSTINGFIT TINGY
INSULATION WELIMMNG
[NSLTLATION OF PIFE & DUCT/INSULATION O
CARLE WIRING DECE & WAL
WLl CINMNTECTION CABRLE WIRING

CABLE CONNECTION

Yatu alat-alar pelindung din vang terdapat pada seluruh aktuivitas pada alur proses
pembangunan kapal dengan metode FOBS diatas. Alat-alat pelindung din tersebut
dapat diketahui dengan menggunakan metode JSA vang telah dijelaskan pada bab
sebelumnya. Macam-macam alat pelindung din yang terdapat pada aknvias kerja
tersebut antara lamn: Aard har, safety shoes., safety elasses, work gloves, [(eather

ding mask gogeles. Dalam metode nil. macam-macam alat

pelindung dint tersebut dipilah-pilah menurut aktivitas proses produksi kapal

gy Endy Pribandono
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4.4 Analisa ABC-Costing (Activity-Based Costing)

heseluruhan dan Activity dan Task vang ada pada sub bab 4 atau pada
lable 4.3 dan 4.4 di-anahsa dengan menggunakan ABC Costing, dimana
dengan metode tersebut kami berusaha untuk mencan harga atau biava
keseluruhan dan Alat Pelindung Din (APD) pada provek pembangunan
kapal DSBC 142 di Divisi Kapal Niaga vang berdasarkan pada Job Safety
Analysis (JSA) nap alur proses produksi vang telah disebutkan pada bab
sebelumnya

Dalam hal ini kami hanva menggunakan tingkat aktivitas pada unit-level
dan batch-level. Dimana kedua aktivitas tersebut vang melmgkum

keseluruhan alur proses produksi FOBS (Full Outfitting Block System)

4.4.1 Analisa Tahapan ABC-Costing

4.4.1.1 Pengidentifikasi-an tingkat aktifitas
Pada tahapan pertama i dilakukan peng-identifikasian tingkat akufitas
berdasarkan pada alat pelindung din yvang ada pada alur proses produks
tersebut (sesua dengan Table 4.3 dan Table 4.4) Kliasifikasi proses
aknfias Overhead pada Hull Construction + On Block Outfitting dan
Unboard Outtitting Hull adalah sbb: (Table 4.5 dan 4.6)

4.4.1.2 Peng-identifikasi-an biava aktifitas overhead
lahapan selanjumya adalah meng-identifikasi biayva aktifitas overhead
pada table 4.5 dan table 4.6 sesuai dengan anggaran pembangunan kapal

DSBC 142 ¢ Divisi Kapal Niaga. Biaya tersebut diperoleh dan

':‘,“ iy 1.11'1[1:11“‘11\1111
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pembagian alur pekerjaan efektif vang dilakukan pada nap-nap bengkel.

jadt tap-tiap bengkel memiliki jadwal/schedule efektif dimana schedule

terlampir pada bagian benkuinya. Biava-biava aktifitas overhead tersebut

terdapat pada table dibawah ini

Biava-biava vang tenadi pada table 4 9 dibawah dihasilkan dan

Biava Anggaran Tiap-tiap bengkel pada tahun 2003 mengacu
pada table 4.7

\ktivitas bengkel yang terdapat item-item APD

Biayva anggaran bengkel per bulan

Biaya anggaran aktivitas bengkel mengacu pada schedule
pembangzunan kapal pada lampiran

Biava anggaran aktivitas bengkel menurut jumiah tenaga kerja
langsung vang tersedia pada bengkel tersebut. mengacu pada

sub bab 4 .3

Livitas Choethend usitul Hard Hat pada aktivitas Holl Constructron + Un Hlock Chul Pads
A i itacn Tt k L iklivilEs schesar Kp * ]
- - wnzkel febnkas M 4 3 155K T I
o ¢ Foimy=d, £ I yLaiE ) A
CTICE VENRE - - = B
Hard Hat pads aktivitas Hlock Fabncathn lond 3 S5 == =3
& k e Akrrtas Uverhend
K ke iy selah diba i Akt o d kan o
T 7, kemuodia v terschet debwasn Eii - 1 L]
1 T hudan ) i wehul Rp 174,322,359 47 dibag densan 12 i menghasalkan
b A0 R 2 hava terschul menmpakan hava per buligs dan akiivitas Block Fabricaim
Foaremn aktivitas Jdurl Block Fabrcation tidak sepenubhnva selabun mada aktivitas rersebnt dikal
dengan masa effeknl dan aktivitas fersebt vinta 2 bulan imengacn pads schedule pembangunen
kupal, poda lemparan), Jedi bove efekif okl vites tersebn menghasiikan Bp 29,053,726 58, baya
—

Zudy Pribanbono
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Y

-10

% [erscind

AT

T ony, menurul sub bab 4 %) pub beava akiivitas Mock fabncal

Fada Block Fabrication (Akinitas pada Benghei Fabnikas:

Hp 526 B63.29
4 i ’, e

43 = Rp. 119,562,868

ia Outfitting Fabrication Pipe {Aktivias pads Bengket Pipa

588.331.87/6 =Rp 115.931388.65
Rp 110,931 38865/12 =Rp 9504 262 35
Ap 0004 287230 w2 = Rp 19,688 564 77

I8f 564 77 (165 = Rp. 121,142.82
‘st Outfitting Fabrication St Work: | Aktivitas pada Benghkel Plat

Ry 330,375 852 41/7 =Rp 47,196,564 63

Rp &7 1008 664 63/12 =Rp 3833047 05

Rp 3,833.047.06 x2 = Rp. 7.B6E,004 11
Rp 7 886 08411 /1685 = Rp 47,673.30
Fada Block Assembly: |Aktivitas pada Bengkel Assembly)

53,874 98

43 = Rp. 98.172.15

Fada Treatment of Outfitting: (Aktivitas pada Bengke: Galvanis & Blasting

- Rp B0 F81.92
e s oI
o Rp B 12330675

165 Rp. 4823271

Paca Block Outfitting (Akiwvias pada Bengkei Palletizing

- 7 Rp 62013785 63
2 =Rp 516781383
i i = § 501 441 48

16 503 441 48 /166 = Rp. 95,960.25
Pada Block Painting. (Altivitas pada Bangke! Biock Blasting)
Rp. 290,488 823 15 /§ = Rp 58 B83 36483

Rp 58 853 364 63/ 12 = Rp 48997 11372

pis )

ra

Gy Zndy Pribandono
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18 Rp 262, 690 20

s Grand Assembly (Aklivitas pada Bengked Grang Assembiy

pd &

A& 3 = Rp. &4.05
= "o 412 580 BO
He A28 300 &

243 = Rp 44.548.07

wda Block Erection |Aktwvitas pada Bengkel Erection | &

- Rp. 157.262.930 3
1 ” 1907 Tdd 1

F 1 Rpo dd 19
44 18 x 2 Rp 26,215 488 39

ip 26 215 488 3% /243 = Rp 107.882.87

niuk buve Safety Shoes, Safety Glasses pidn sktivilzs Hull Consmucton + On Hlock Dol
diperoleh hosd] dengan cara yvang ada pada pernvatsan diatas, koresr aktivitas overhead bengke
vone terdapat en=em AFD samia Jengan bipva Hard Hal

Lintuk Pwyva Wark Gloves pada aklivitas Hull Cosstraction + On Block Cntfittmg dipertdeh dengan

puln by el pengurangan pada aktivilas overbead vastu 1 aklivitEs

‘acm Block Fabrication [Aktivias pada Bengkel Fabrixasi)

Rp 1045634 156 81 /8 =Rp 174,322 380 47

5/ 243 = Rp. 119,562.66

Fada Outfitting Fabrication Pipe: [Akivitas pada Bengkel Pipa

Rp 121,142.82

ida Dutfitting Fabrication St Work: (Akinvitas paca Bengkel Plat Tipis

684 63/12 =Rp. 3,633,047.05
HAp 3833 0470 X2 =Rp 7.886 084 11

Rp. 788608411 /165 = Rp 47,673.30
‘ada Block Assembly: (Aktivtas pada Benghel Assembly

Kp 1,717 619,848 89/68 =Rp 286 269074 98

G Zudy Pribandono
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Rp. 98,172.15

sda Block Outfitting | Akirwtas pada Benghel Pallebzing

x0a Block Painting. (Akinias pada Bengkel Block Biason

ip. 50 B3, 354 63
[ Y . Rpo 48 T2
a Rp 44 113.72

ip 488111372 /18 Rp 262 680.20

Pada Grand Assembly (Aktivlas pada Bengkel Grand Assembly)
Ry, 324 769 BB8 94 /5 = Rp 64852 387 63

Rp B4 052 307 63/12 =Rp 541268080

Ro 41288680 »2 = Rpo 10,825 398 60

Rp 10825398 60 /243 = Rp 44,548.07

Pada Block Erection, | Aktivitas pada Bangkel Erection | & i)

B8.484 85188 /5 =Rp 157.292.830.33
Rp 157,292.93033/ 12 =Rp 13,107.744.18
19 x2 =Rp 2621548830

26 215 488 38 /243 = Rp. 107.B82.67

Lesther (loves pads akivias Dol L omsineciog Lhn Bock LR

= R 6 58

Rp 28,0583 726 58 7/ 243 = Rp. 115,562.88

Fada Outfitting Fabrication Plpe: (Akiivites pade Bengkel Pipa)
131 87 /8 = Rp, 119.931,388 65

Rp 118,631 388 85/12 =Rp 59084 28238

DOt PA2 98 %2 = Rp 19 988 564 77
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19 966, 554 185 = Rp. 121,142.82

yia Outfitting Fabrication StLWork |(Aktivitas pada Bengkel Plat Tipes

& R 333 047 05
~ AE8f oL

888,094 11 /165 = Rp 47.673.30

sia Block Assembly: (Aldnias pada Bengkel Assembly

2802
Rp. 288 2 =Rp 23.8558312
R E < 23 855 831.25

B31 25/ 243 = Rp. 98,172.15

sda Treatment of Outfitting: (Aktivitas pada Bengke! Galvanis & Blasting)

ARG G2 046 05 1 4 = Rp &7 480 7BY 52
Rp G7 480 761,52 /12 =Rp 812335673

Rp B.123,3068.78 x1 = Rp 612339670

Rp, B 123306 78 / 165 Rp. 49,232.7T1

Unriek b Enr Plug peds aktivitas Hull €omstrection + Cn Bleck Cetfitting dipero ch dengan cara
ying sarmin pubie hanyva aktivitas overhead ving dilikukan adatal Outfitting Fubrication 5L Work dun
Hloek Fasniieg

'aen Outfitting Fabrication St Work. | Aktivitas pada Benghel Plat Tipis)

= Hp 47, 158 564.63
106 R4 B 12 £ .-'1'!_ '-‘-_"1 047 05
= Rp 7,866,004 11
o .

FPada Block Painting: | Akt

5 = Rp 50 803 354 63
M0 -

Rp. 262,680.20

uk | Welding Mmsk/Googles peda sktyvites Huoll Construchon + | Hiock Cnafiitmng
e pan catn vang sama mails hanva tenad pengnrengen peda akiivites overhes LR L
ket vilas ovierhend Treotmesd of Outfiting, Hiock Outfiting, Block Painting

Pada Block Fabrication (Aktivitas pada Bengke! Fabnkasi

y 1,045 934 156 81/8=Rp. 174 322

350.47

Rp 174,322 356,47 /12 = Rp 14 528 863.28

Eudy Pribandony
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Ip 20.053.726 58/ 243 = Rp. 110.562.66

Fada Qutfitting Fabncation Pipe: |Axivitas paca Bengksi Pipa

= Ry 388,65
™~ - ™ 9, L0
il = O oRO S84 TT

£5 = Rp 121,142 82

sdn Outfitting Fabrication St Work: { Aktivitas pada Bengiel Plat Tipis

4 Hp oE 554 63
o 1 Rp 3.933.047.05
Ry = Rp 7,885,084 1

2p RGE (104 11 165 = Rp 47 673.30
‘an Block Assembly: |Aktiviias pada Bengkel Assembly]
[tp, 1,717 610 B40. 60 /6 = Rp 286 2608 0674 95
Rp 286,266 874668 /12 =Rp 2385583125
Rp 23,856831.25x1 =Rp. 23,8556831.25
Rp 236560683126/ 243 =Rp, 88,172.15
Fuda Grand Assembly (Aktiwtas pada Bengkel Grand Assembly)

124 761,688 14 (6 = Hp. B4 852 357 63

R 25 395 60 /243 - Rp 44,548.97

wia Block Erection (Aktivitas pade Sengxed Erechion | &

= Rp 5 030 3
44 15
Fo 28 715 468 35

b erhead tank e EE
e geeran bengkel o TE I
I i e k Tiekss bty 3 d
gt denpan jumbah aktivitas overhesd vang menghacibien iem-team AFD terschat

nisalive Hard Hai peds aknvitss Tank Tesd fendapet £ miscant gkivitas vang menggunokan AFL
limsebil | 1L abde 4.6 Dati<dats Klasifikas Proses Altivitis Overhead Onboand Uhaiaiting

Hull, qusds  Jamiparm Setelah dibag dengan aktivitas tersetant  dihaslian serhesnr

Ly DS G, 162 92, kemudian hiova tersebut ditwgi tap bulan antuk mengetshui bisa akbovitas per
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- -

e 1 | 21 inheg reriaha L

I L Tl hLs t ! Hads Itk
K sepe sefihi n b sehh
CTHES PR c i L
ik - i N B
B ¥ bz ki et E -
Pada Tank Test (Aknwitas paca Banghad &

Rp 108616168282
f 8 #11 Rp 16

Hp 1638468024 x 1 = Rp. 16,384,680.24
Rp 16,384 850,24/ 1685 =Rp. 99,301.09
Pada Fairing (Aktivitas pada Benghkel Plat Tipis)
Rp 33037585241 /5 =Rp 6607518048
Rp BB D7S 10048/12 =Rp 550828587
Rp B 506 285 87 x 1 = Rp. 5,506 26587
Rp 5508 26587/243 =Rp. 22659.53
Pada Painting (Astivitas pada Bengkel Galvanis & Blasting]
388 823,048 0B /4 =Rp 87 480,761 52
Rp 9748078182 /12 =Rp 812330679
= Rp. 8,123.366.78
ip 812338679 /19 =Rp. 42754720

ia Outfitting Fabrication Pipe: |Akbvitas pada Bengkel Fipa)

= Ro 110531 388 85
=Rp 1094 28239
" - F | z O A5

185 = Rp. 242,285.63

= Rp 47 105 564 63
=Rp 383304705
= 4 Rp 415 BE 2

165 =Rp. 95.346.60

Pade Galvanizing Pipe |Aktivitas pada Bengkel Galvanis & Blasing

Rp 38002304808 )4 =Rp 97480 761,52
tp BT 48 . 12 Rp. 812339679

gy Endy Pribandono
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=Rp 8123309679

4 79 1165 =Rp. 49,232.T9

aca Loading & Install Equipment | Akiivitas pads Bengkel P

Fl =] 5 2 B78 48
=1 B A4S 235 8
F! = <0 B BdS & 8

= Rp. B7 57T6.63

pdd Install Dutfitting: |Astnitas pada Bangkel Mac

B2 BH 2 = Rp H5 55
! | =Rp 582809221
Rp 582862213 x 2 = Rp 11,657 B44 26

», 11,857 Ba4 267101 =Rp. 11542420
Pada Insulation |Aktivitas pada Benghel Pipa)

716 BB8 33187 /4 =Rp 179887 082 97
R 7o BRT 082 BT /12 =Rp. 14,0081 42358
Rp. 14901 423.58x2 =Rp 205982847 18
Rp 28,682 847 161185 = Rp, 181,714.23

Pade Deck Covering (Aktivtas pada Bengkel Huli OfF)

Rp 588,253 987 655 | 4 = Rp, 147 063 485 30
| } 499 358 112 Rp 2,255 281.62
Ap 12288520182 x1 =Rp 1225520

12 255,281 82 / 165 = Rp. T4, IT4.49

s
ery O

ada Cable Winng [(Aktvites pads Benghed Slectnc Of

4 R B 038 7
3 L3R 180 BG
< A Rp B @

i 683633079 /52 =Rp. 33 TTSTT

pis Cable Connection |(Akdnvitas pada Benghel Electnce O

4 =R 80367
Rp B418 1658
Rp H418 18086 x1 =Rp B41816085

B418,180 8% /52 =Rp 161,887.88

muk Mava Safety Shoes, Safery Glasses pada akirvilas |

gan cara yang ads pada permyal

e AV s dengan wava Heard Ha

o

b

Hull diperaleh has

e,
N iar

£ by

fribandonn
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niiik Favie Werk Glwves pauds skivvtes Onboard Onettimne Hull diperoleh derighin cati v
" e ; . : eThea I . | Cralvan i
yia Tank Test (Akintas pada Bengkei Erection | 5 |
184 580 249685 =Rp. 99.301.00
ja Falring: |Alivitas peda Bengkel Pial Tipss
353 4 Rp 66,075 190.48
=] = 06, 26587
Rp 550828507 %1 Rp. 5,506, 265 87
506 2E5 BT /243  =Rp. 22,658.53
Pada Painting: (Aktvitas pada Bengkel Gaivanis & Blasting)
Rp 380 92304808 /4 =Rp 97 4B0.7E1.52
Rp. 87 480,761.52 /12 =Rp 812339878
Rp. B422 90876 %1 = Rp. 8,123,356 .79
Rp B123 306879 /18 = Rp, 427, 547.20
Pada Outfitting Fabrication Pipe: |Aktwitas pada Benghet Pipa)
718 588,331 87 /6 =Rp 115931 38865
Rp 116,031 3804 BE /42 =Rp 5004282 35
04 282 30 % 4 Rp 39,977 12955
165 = Rp. 242,285.63
ada Outfitting Fabrication St.Work (Aktivitas pada Benghel Fiat Tipis
= Rp. 95 346.60
Loading & Install Equipment |Aknvitas pada Bengxe: Permesina
Rp )6, 142 BTE 48
=¥ 4 =Rp BB45.230.87
[ | X Rp B.&45230 87
ip B.B45.23087 /101 = Rp. 87,576.83
Pade Install Outfitting; (Akinitas pada Bengkel Machinery Of)
Ap 279,78B.26218 /4 = Rp, BB.947,065.55

P )
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_ _ e —— —
Rp 5828 852 13
= Rp 11,657 B44 26

g 2 10t =Rp. 11542420

ida Insulation |Aktnytas pada Bengke! Pipa

=R 4 991 473 58
= = H & 0L DN

Rp 147 063 488 38/12 =Rp 1225528162
p 12266 20167 x1 =Rp 122552081862

Rp 1225628767 | 165 = Rp. T4,2T74.48

‘ada Cable Wiring: (Aktivitas pada Bengkel Eleciric Of)

Rp 404 072 16463 /4 =Rkp 101018038.73

ip 101,018038 73712 =Rp B.418,169.89

Rp B418166 8% x2 =Rp 1683833579

ip 18,838 3IG.TR /52 =Rp. INTIETT

Pada Cable Connection. | Aktivitas pada Bengkel Electnc Of

“p 40407215463 /4 =Rp 101,018.038 73

038737112 =Rp 6418 169.88

ip 8.418.169.88 x 1 Rp 8,418 16989

341876588 /52 =Rp 15188758

Leather Gloves pads akinviies Onbosrd Outfining Holl diperoleh dengan

ja Outfitting Fabrication Pipe: | Axtvitas pads Bengks! ipa

41 Lt R P
4 w i = 20 55

= Rp. 242,285,632
sda Outfitting Fabrication St.Work: (Akinvitas pada Bengxel Plat Tipes)
Rp 330,375 852 41 =Hp &7 106 564.623

Rp 47 188 564683 /12 =Rp 383304705

Rp 3833 047,05 w & =Rp 1573

188.21

r
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8821 / 185 = Rp. 85.348.60

wia Galvanizing Pipe [(Aktvitas pada Bengkel Galvanis & Blastng)

Rp = S8l et
i =) 3 05 7O
* ¥ X = 23 308

= Rp. 43.232.T1
Ear F"|'.r;;.'-.' Alrvile -*':-_:_---"_-::_':' drpennetl OB i
ioin sdalah Panhng, Unfiting Fabmocaton St Work

Fada Painting |Axvitas pada Bengeel Galvens & Blasting

Rp. B,123.386,76 /18 = Rp. 42754720
ada Qutfiting Fabrication St Work' |Akfivitas pada Bengkel Plat Tipis)

Rp 330375858247 /7 =Rp 47 106 564 63

Rp 47,106 564.63 /12 =Rp. 393304705

Rp, 363304705 w4 = Rp 15 732 488,21

Rp 15732188 21 /1656 = Rp. 95,348.60

tik hiave Welding Musk/Googles pudi akinvitas Onboard Cnattittimg Hull diperoieh dengan cara

aai pula henva nktivites overhemsd dilakokan sdalah Fainng, Outfiting Fabrication Pipe

o B = Hp i o 55
8 5 &08 965 B
- Ro. 5 508 2658

B 28587 1243 Rp. 22,659.53

ja Outfitting Fabrication Pipe (Akivitas pada Bengkel Pipa

Rp 6084282 30
Rp. 36,877,126.5

{p 38,977 1284 165 = Rp. 242 28563
Fada Qutfitting Fabrication St.Work: | Aktivitas pada Bengkel Piat Tips)
Ip 33027505241 /T =Rp 47.198564.63

198564 B3 /12 =Rp 3533.047.0

o

p 3.033,047.08 x4 =Rp 15,732 188,21

) Endy fIribandono
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v = Rp. 35,345.80

Hull Construction + OnBlock Qutfitting

Biaya Aktivitas
No Activity (Rp.)

Toial Tiap Benghkel

944 BBES.73
zaluly Shoes 944 865.73
SLE 944 86573
RS 895633.02 |
i o4 435 78364 I\
|
5 310.363.50
o Ko 538,982 57
Cnboard
Outfitting

Hull

Biaya Aktivitas
Ne Activity {Rp.}

Total Tiap Bengkel

Hard Hat 1,881,025.96
Safety Shoes 1,881.025.96
J Salaty Slasses 1,881.025.86
4 Work Gloves 1,831, 793,25
3 eather Gloves 386,864.94
& Ear Plug 522.883.80

Walding MaskiGoogles 360,291.76

Fabel diatas merupakan akumulasi dan perhitungan biava aktivitas overhead vany
dittimbulkan dengan menggunakan APD vap-tiap bengkel menurut alur kerja FOBS
sebagal acuan perhitungan. Biava-biava tersebut diatas merupakan iava peralatan

pelindung dinn pekena pada nap-tiap bengkel menurut alur kerja FOBS

4.4.1.3 Peng-identifikasi-an aktifitas overhead berdasarkan tingkat aktifitas
Pada tshapan benkutnva adalah meng-identifikasikan aktifitas overhead
berdasarkan nngkat aknfitas. Dalam hal i/m kam hanva menggunakan tingkat
akufitas unit-level dan batch-level, data tersebut diambil berdasarkan atas
klasifiknsi proses aktifitas nap alur proses produksi FOBS. Aktifitas Overhead

berdasarkan atas Tingkat Akufitas adalah sebagai berikut

ol b
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4.4.1.4 Peng-identifikasi-an pemicu biava overhead berdasarkan jam orang
Berikutnva adalah meng-identifikasikan pemicu biava overhead pada table
1.5 dan table 4.6 sesugi dengan jam orang vang lersedia pada
pembangunan kapal DSBC 142 di Divisi Kapal Niaga (sesuai dengan table

dan 4.2). Jam orang tersebut diperoleh dan pembagian alur pekenaan
efeknf vang dilakukan pada tap-tiap bengkel. jadi tap-tiap bengkel
memiliki jadwal schedule efeknf dimana schedule terlampir pada bagan
berikutnya, Jam orang aktivitas overhead tersebut terdapat pada table
dibawah 1m
kapasitas jam orang pada table 4.13 dibawah dihasilkan dar;
- Data-data budget jam orang per group pekerjaan mengacu pada
table 4.1 dan 4.2
Aktivitas bengkel vang terdapat item-item APD
- Kapasitas jam orang aktivitas bengkel mengacu pada schedule
pembangunan kapal pada lampiran

Aktivitas Overhead untuk Hard Hat pada aktivitas Hull Construcuion + On

Block Owuniiiune (| Block Fabnication)
% n . T an karaala L=
I i L= VL A R eI
i hesss I it g i
b ¥ Mgl ChOTHES mral At -1 —jr g Meng 1 T
I v Hard Het poils skt wk X m fercapel
g menggumnka 1Y tersehan (menenn eble 46 Data-dsa Klasfikas Proses Aktvila
Overbend 1Tull Comstructeon + On Block Ouifitting, peds lampeman ) Sevelah dibagl dengan aktivitas
£ g dehasikan kapastas jam ofung  sebesar 10,827, Karena aktvitas daen Block Fabncation

ficlik WETILNITA  SCIAMIN Maky aKiivites orscou kel Cemgan masy el ekt -J.".- aktrvitas lersetu
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+ hidan (mengecy pade schedide pembaneunim Ko, padse lanparan | Jadh jam orang cliestl

Pada Block Fabricstion |Akbwitas pada Dept Hull Construction Bengke! Fabnkasi, Hu

0,887 % 2= 20774

pda Outfitting Fabrication Pipe |Aknmas pada Dept Outfitting Benghkel Pip

B4 x 2 = 26,288

Fada Outfitting Fabrication St.Work: [&ktivitas pada Degt Cutfithing Bengked Piat Tipes)

4381 T x 2= B,TE3.43

Fada Block Assembly. (Aktivitas pada Dept Hull Construction Bengiket Assembly |)

129, 710 / £1.818.33
61833 x 1= 21,818.33

Fadn Treatment Of Outfitting (Aktivitas pada Dept Ouffitting Bengkel Galvanis &

| ainting
1825 0,398.25

Paca Block Outfitting: (Aktivtas pada Dept. Outfitting Bengkel Palletizing. Workirade Fiilar

816.00

wia Block Painting (Akbvitas pada Dept (

7.158.60
Fada Grand Assembly (Akthtas pada Dept Hull Construction Bengloel Grand Assemibly
B.167.60
Fada Block Erection: (&ktivitas pada Dept Hudl Construction Benghel Enection |
5 626,20

15.926.20 » 31,852.40

Ay Zudy Pribandono
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Pk Kapeaitos won ovang pouds AP Saferv Shoes, Safety Glasses poada aknvitios | Limstuciion

wda Block Fabrication [Aktwvitas pada Dept Hull Constructon Bengiel F

BET x 2= 21.TTd

Fada Qutfitting Fabrication Pipe |Aktivitas pada Dept Cutfitting Bengke! Pipa)

13,164 x 2 = 28,388

Pada Qutfitting Fabrication St.Work, | Aktivitas pada Dept Outfitting Bengkel Plat Tipis)
aner2l 7 4381 T

4381 T1x2= B T83.43

Fade Block Assembly, (Aktivitas pada Dept Hull Construction Benghel Assembly |)
161833 x1= 2161833

‘ada Block Outfitting (Aktivitas pada Dept Outhitting Benagket Pallatizing, VWorkiradae Fiftar

B16.00
wda Block Painting: (Aktivitas pada Dept Oulfiting Bengkel Galvanis & Painting

7.158.60

y Grand Assembly [Akintias pa

da Dept Hufl Construciion Benghel Grand Assembly

B,167.60

Pada Block Erection (Aktivitas pada Dept Hull Construction Bengiel Erectron

15,828 20 x 31,852.40
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. g e 1} Leather Gloves puica axmv JEE i
& N A hamya lemed pengtringdn pode ekl ik t i
mig 12 itnd Aases
wia Block Fabrication: {Akindtas pada Dept Hull Construction Benghel Fabnkas i
-
. 21,774
Outfitting Banghke! Pipa

~AvHas pada iU

da Duthtting Fabrication Pipe

13,154 x« 2 = 28,288
Fadas Outfitting Fabrication St.Work: [Aktivitas pada Dept Outfitting Benghkel Plat Tipis

438171 8,763.43
Fada Block Assembly, {Aktivitas pada Dept Hull Construction Bengkel Assembly ||
128,710 /8 1,818.33

| 21.618.33

1.898,.33 x

Pada Treatment OF Outfitting (Aktivitas pada DeptCudfitting Bengkel Gahear

9,398 25

285x1 0,398.25
a + Om Blogk (

rang AFLY Ear Plug pada sktivites Hull Constracion

Ak lrpues L jEm o
o i i e puks b y okl < overhead vang dilaborkar 14!
Work dun Hlock Pamtbme
Outfitting Benghke! Piat Tipks

Akihatas pada Dept

pdi Duthtting Fabrication SLWork

B.783.43

ja Block Painting | Akinvias pada D

T,158.60
sias Hull Constructior

T Welding Muk/Googles pals skl
mdu ahizvia

ik kapaaiss ja
| Jedbag e vamg sEme pala hanva lonadl peniuranian el
Hlock Outtiiane. Block Psalsig

overhead { restmerd of Usthiliing
Hull

ept Hull Construction Benghke! Fabrikasl

FPada Block Fabrication |Aktwitas pada D

&
A
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BBT w2 =277

e Quifitting Fabrication Pipe | Akinat D

a5 pade Dept Qutfithng Bangkel Fipa

194 » 26 1848

ja Dutfitting Fabrication St.Work: [ Akinvias pada Dept Dutiting

81T x.; B.T61.43

vis Block Assembly (Aktivites pada Dept Hul

21 818.33 x 21,818.33

Pads Grand Assembly (Akinatas pada Dept Hull Construction Bengke! Grand Assembly |

a4,083.80x2 B,1687.60

Pada Block Erection: (Aktivitas pada Dept Hull Construction Bengkel Erechion | |

8831 /¢ 15 BGG, 20
15 828 20 % 2 31,852 40
Pl Tisbel o 14 unterk Turtk Test menghusikim Kupusites jur oriz sebesar 8,239 dinama diperoleh

it} dutin budged pem orang per group pekenjaan pods Depielemen {rifitting b bengkel Welding

hatthiting sehesar 33034 { mentrut lable 4.1 Dute-dats Budget Jam Orang Per Crroup Pekerpmin dis
ihle &2 Duobi=Uald | mm Urome Per Work Trade, poda famparen ) dibeg) dengan jumilak

aklivites overhead vang menghasilkan itom-item APLY bersebat. mmsalnvae Hard Har poida akniita

ik Jopuel 4 macarm skt vites v an APD tersebuot §menard tabde <6 Data-duin
ik " ias (refitlime Hu pudn lampran ) Setefah dibagi
i Kinv Tt ken kaperates jam orang schesar BI58 KTE RTINS T
|51 S 1 [ ol It kiwiees [essehol Jdiks g oy clfvk
- cngacy peds schedule pembangimem kapel. padn lamp k
k ik - kan B 258 5
ata Budget Ja rang per Work Trace

FPada Tank Test (Akthitas pada Dept Outhting Bengkel Wedding Outhitting

58 50 x 1 = B,258.50

Pada Fairing. (Aktivitas pada Dept. Outfitting Bengkel Welding Outftting
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‘ada Painting | Aktivitas pada Dept Outfitting Bangkel Galvanis & Painting

38 » §.398.25
Alkdivitas pada Dept Outfithing Benghe! Pipa

da Dutfitting Fabrication Pipa

Aktvitas pada Dept Outfitting Beny

Pada Outfitting F abrication St.Work

LERER & 51.832.56

Cutfitting Bengkel Gavanizing & Panting

Pada Galvanizing Pipe [(Akiivitas pads Dept

BB25x 1 = 830825

Fada Loading & Install Equipment (Aktivtas pada Dept Outfithing Bengkel Machinery

S0 888 [ 4

t2. 117 » 12,717

Fada Install Outtfitting | Aktlvitas pada Dept Outfitting Bengkel Permesinarn|

{8 RAC /4

8,415

Pada Insulation |Aktivitas pada Dept Cutftting Bangkel Pipa)
TEd 14 19 781

Bl xi 39,582
Aktrvitas pada Dept Cutfiiting Benghel Hull Cutfthng

s Deck Covering

1 22 234.T5

ja Dept Outhming Benghel Electnica

fivilas pada Lept

“ada Cable Wiring |Aktivilas

18,468

Bengkel Slecttical Culhith

1,
=
-
[
[

pds Cable Connection

234 X 4 18, 488
uk gy ja g peeln item APD Safety Shoes. Safety Glasses pada akitrvitas Owbodard
it Hu wWThC Pas GoTian Carn haEiR a0 !'.'ui:.- pormvatasn dustas, karca oklivita
werhead bengke! vang lerdopet stem-ilem A 1 s demmgbam RKapwesias jam orang AP Hard Hisl

[ 7 -
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— — — — ——
ik hupusties jen omne pods AP Work Gloves pads akfivites Ombourd Owiafitin full

sda Tank Test (Akinatas pada Dept Outfilling Benghe! Welding Outfithing

B.258.50

Fada Fairing |(Aktvitas pada Dept Outfittng Benghed Weiding Outfiting
i
6.606.80
sda Painting: [Akihitas pada Dept Outfitting Bengke! Galvanis & Painting)

0825« 1= 830825
Fads Outfitting Fabrication Pipe: (Akiivitas pada Dept Cutfiting Benghke! Pipa)

TB 64/ ( 13 154

Pada Outfitting Fabrication St.Work. | Aktivitas pada Dept Chutfitting Bengkel Plat Tipis)
B0 BaR ! 7 = 12 §83 14
1 683 14 5 4 51,8932.58
Pada Loading & Install Equipment; (Aktivitss pads Dept Cutfiting Bengkel Machinary
tfitting)
AB8 | 4

12.71T

sda Install Outtfitting: (Akthvitas pada Dept Outfitting Bengkel Permesinan )

B.415

Fada Insulation. |Akwitas pada Dept Outfiting Bengkel Fipa

39 582
Pada Deck Covering (Aktivilas pada Dept Outfiming Bengkel Hull Cutiting i

14

22.234.75

Fada Cable Wiring: (Aktivites pada Dept Qutfitting Bengkel Electneal Cul

8,234 x 18 468

Cudy Pribandono
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—

sda Cable Connection (Aktivitas pada Dep ng Bengkel Electrical Outfitting
18,468
Leather Gloves peda aktrvitss Unba £
L - o
£ St Work, (advar 2 P
kiivitas pada Dept Outhitng Benghke! Sipa

pda Dutfitting Fabrication Pipe

52.7T8

Fada Outfitting Fabrication St.Work [Akitvitas pada Deot Outfitting Bengkel Plat Tips

0 BEZ BAS 14

= 51,032.58

in Galvanizing Pipe (Aktivitas pada Dept Outfitting Bengkel Galvanizing & Panting)

G833 14 x4

5,398 25

9.,388,25

B aps 2
{ farn orig APEY Ear Plug peda aktvites Oiboard Outfiting Hall diperoleh ¢

Plmuk kngusgti
cirra yvang sama mule hanva aktivitas overhepd dilokukan adalah Painting, Chafattibg Fabmcation

‘ada Painting (Aktwitas pada Dept Ouifithng Benghel Galvanis & Fainting)

}8. 20 X 9,398.25
Aktivitas pada Dept Outfitting Benghel Plat Tims

wda Outfitting Fabrication St Work

| 51,832.56
U } Welding Maskrooghes pade ok 1
ia Fairing [Ab as pace Dept Outfitling Beanokel Welding Uuththin

6.606.80
zda Duthitting Fabrication Pipe (Aktwiaz pada Dept Ouifitting Bengkel Pipa

T

52,778
Cutfitting Bengkel Plat Tipss)

s Outfitting Fabrication St.Work: [Aktnvitas pade Dep!

Z.BA3 14
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12, 50314 w 4

= 5§1,932.56

4.4.1.5 Membebankan biava ke obyek biava dengan menggunakan tarif

Aktivitas dan ukuran aktivitas

Setelah semua parameter mulai dari peng-identifikasian biaya aktifitas

overhead sampai ke pemicu biava berdasarkan jam orang, maka tahapan

bertkutnya

adalah membebankan

hiava

ke obvek biava

dengan

menggunakan tarif aktivitas dan ukuran aktivitas. Berikut in1 merupakan

contoh table dar pengerjaan dari pembebanan biaya ke obyek biaya

dengan menggunakan tariff aktifitas dan ukuran aktivitas:

lingkat Akliviles

]

Pemicu Biaya Aktivilas

Batch Level:

Powsl |

Jurm Cring

Unig Level:

Fool Rictes Pusat Biave Homagen

Puzat Biava Hoanoge

Sava Aktvitas

Cost Pool Homnogen

Rapusitias Pesnice Biava

Pool datles

ol | v A ; A |
i h ) '-.__l.: (¥ (WL :
d
TiA+H] |
Menelusuri & Membebankan Biayu Aktivitas berdasarkan Pool Rates
Fuesal Hirva Hormogen Fool Rates Jam Uming Drava Aktivitas
Paal 1
CAd T Crang [FCiA® bam Orang|=E
Peel 2 VB Jam Onang [iDvh*lam COrang|

Dari table penvelesaian Activity-Based Costing diatas dapat diperoleh

biava dari aktivitas overhead tersebut. Pengerjaan analisa based costing dapat

dilihat dalam halaman berikutnya.

SR
T
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Pusat Biaya Homogen
Hard Hat, Safety Shoes, Eaﬂ:t}- Glassps

Hull Construction = On Block Outfitting

Tingkat Axtivitas

Pemicu Biaya Aktivitas

Batch Lewvel

Sutfitting

Rp40232 71

RpSd,660 25

W A oy ang
Unit Level:
=] |

e ;—_3:. ation Bne . Crang

Activity-Based Costing

apasitas Pemicu B | Rates
B85 = Tu] |
Rp B8 73
Manelusuri & Membebankan Biaya Aktivitas berdasarkan Pool Rates
Pu=at Biays Homogen Pool Rates Jam Orang Biaya Aktvitas
Pool 1
BT i G 21.774 51,54
¥ [ _'.'1 HiE
515
it A
itian Pipe 18 26,388 181.4
i 0 802
e g 16 651

Prihandono

044 86573

Tekmik Sistem Perkapalan




Hull Construction + On Block Outfitting
Pusal Biaya Homogen
Work Gloves

Block Fabnoation
Block Azsermbly

Grand Assambly

Biock Eractian

Rpdd 548 87

Rp107 882 67

Jam Crang
Jam Crang
Jam Crang
Jam Crang
Jam Orang

Unit Level

Activity-Based Costing

{ Fabrication Pipa 30124 142 8 we Lol
Fatl tion S Work Rt = ThL
(e ? id w R W T
Pool Rates Pusat Biaya Homogen
it Biaya Homogen Aktivita Kapasitas Pemicu Biaya 1ales
B B 8
Jam Orang Biaya Aktivitas
21,774 {541 B2
Jack L B o 21 818 458 2
= CK ¥ [; N T E4 .
B o 8 15H £ R4 2F
Pool 2
; I.'I"' 11501 i - 5= 1
Blook Il 0 W48 BB
I = BAT 620,24

y Prihandono

I'ekmik Sistem Perkapalan
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Hull Construction « On Block Ouffitting
Pusat Blaya Homogen
Leather Gloves

Activity-Based Costing

Jkat Aktnitas

Pgmicu Higya Akinitas

Batch Level

lam Crang

Jam Qrang

Unit Level

Jutfitting Fabrication Pipe = am Crang
Jam *
8 lJam Orang
Fool Rates Pusat Biaya Homogen
Saya Homogen =] tas snaeitas Pemicu Biava 3
Egol Hamag

Menelusurl & Membebankan Blaya Aktivitas berdasarkan Pool Rates

usat Biaya Homogen

Pool Rates

Jam Orang Biaya Altnitas

Pool 1

4 o B
fi at g r
itment Iuthimng

:1 Trd (]
21818 i

y Prihandono

I 435,783 64

Teknik Sistem Perkapadan




as Akhir Activity-Based Costing

Hull Construction + On Block Outfitting
Pusatl Biaya Homogen
Ear Plug

L =2 THCd Biaya tnilas

Batch Level
Biock Painting Rp262 850 20 lam Orang
Unit Leval:
Pool .

titting Fabrcation S Work Rpd7 BT3 3 Jam Crang
Pool Rates Pusat Biaya Homogen

sat Blaya Homogen Biaya Aklivitas Kapasitas Pemicu Biaya Fool Rales
5 al*]
f n2f2 Ag
| Rp4d7 673 aC
- 241 [
N 1'!.|.,_|. r__llI

Menalusuri & Membebankan Biaya Aktivitas berdasarkan Pool Rates

Fusal Biaya Homogen Pool Rates Jam Crang Slaya Aktivitas

Pool 1

Black Painting id G4 4G 1] *T§]
Pool 2

L= 310,363.50

y Prihandono leknik Sistem Perkupalan
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Hull Construction = On Block Qutfitting
Pusat Biaya Homogen
Welding Mask/Googles

nakat _|'|_-'||'- B8

Pemicu Blayva Aktivitas

Block Assembly

rand Assembly

Bicck Erection

Jam Crang

Jam Orang

Unit Level:

Pool Rates Pusat Biaya Homogen

Activity-Based Costing

Flaa, Siay

Pool Rates

Menelusurl & Membebankan Biaya Aktivitas bardasarkan Pool Rates

Toral Blaya Aktivitas Overhead=
Hull Construction + On Block Outfitting

5,017, 347.14

¥ Prihandono

Pusat Biaya Homogen Peol Rates Jam Crang Blaya Aklivitas
Pool 1
and Assambly 4 168 35 24
ock Erection 4 44 852 1,354.27
f AR 358 2872
b3 538,982.57

Tekmk Sistem Perkapalan
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Onboard Dutfitting Hull
Pusat Biaya Homogen

Hard Hat, Safety Shoes, Safety Glasses

ingkat Akfivitas

Pemicu Biaya Aktivitas

Batch Level

Fairing

FPanting

Rp22 659 53

Rpd27 547 20

Jam Crang

Jam Crang

Unit Level:

JATInG

Sutfitting Fabnecabion St \Work
Galvanizing Pipe

I3

Orang
Orang

Srang

Pool Rates Pusat Blaya Homogen

Activity-Based Costing

Pusat Biaya Homoge

Menelusuri & Membebankan Biaya Aktivitas

berdasarkan Pool Rates

Fuzat

S AYE HDmagen

=

Foal Rates

ol

Blayva Aktivitas

Poal 1

Pool 2
Tank Test
Outfitting Fabreation Bipe

e F ok makierm 5 o
rg ~ac ¥
sdvanZmg e

Loading & Install Equipment
3 {U1E

|rstall Sutftting

Cable Connection

BTl
B
[ i
[ 1

40

7]
[

oh- <o

L

123,926 39

61,962 68

Prihandono

1,881,025.96|

Teknik Sistem

‘erkapalan




Onboard Cutfitting Hull
Pusat Biaya Homogen
Work Gloves

Tingkat Aktivitas

Temicu Bigva Aktivilas

Batch Leavel

427 547,20

Jthitting Fabncation Pipe

outs |I|'!-:_} Fapncation St \Wark

Leading & install Equipment

Ipstall Sutfiting

at

lam

i

am Orang
Jam Crang
Jam Crang
Jam Orang
Jam Crang

Pool Rates Pusat Blaya Homogen

Activity-Based Caosting

Fusa: Biayva Homogen

Saya Akhviias

t Pool Homogen

Fool Rales

Menelusuri & Membebankan Biaya Aktivitas berdasarkan Pool Rates

Foo Rpd50 206 T3 281
Fa s Ro% 3B4 5B R7 & Tha

Pusa va Hemoaen

Fool Rales

Biaya Aktivitas

Cutfitting Fabrication Pipe
Dutfitting Fabrication St Wark

Loading & Install Equipment

rigla
ELEnLn
& k E o

678
678

" T
i &
i

185,642 96

264, 363 7T

63,702
352,

154 146 1
62,588

y Prihandono

39.518.63

=
joa

Fekmk Siztem Perkapalan
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Onboard Outfitting Hull
Pusat Biaya Homogen
Leather Gloves

Pemi

ol Biava Aktivitas

Unit Level

Cutlitting Fabricatio

Outfitting Fabrication St \Work

BAas o -
Tp242 285 B3

Rp&5, 346 60

Rpda 232

Jam Crang
Jam Cirang

arm Crang

Pool Rates Pusat Biaya Homogen

Activity-Based Costing

Fusal Biaya Homope

fenelusuri & Membebankan Blaya Aktivitas berdasarkan Pool Rates

Pusal Biaya Homegen

ool Rates

Jam Qrang

Pool 1

ting Fabncation Pipe @5 L
=1 As o - [
alvanaing Pipe - ] A

y Prihandono

337,632.23|

cknik Sistem Perkapalan
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Onboard Quttitting Hull
Pusat Biaya Homogen
Ear Plug

Far

micy Blaya Aktivitas

Batch Level

am irang

Unit Level:

Poal 4

Cutfitting Fabncation St Work

lam Crang

Activity-Based Costing

Pool Rates Pusat Blaya Homogen

Qutfifting Fabrnication &t Wo

Oyzat Baaya Homager tas Kapasitas Pemicu Biaya ol Rates
+omagen
= 7.547.20 59,358 45.4¢
y, 46 60 21,536 1. B4
22 833 80|

Menelusuri & Membebankan Blaya Aktivitas berdasarkan Pool Rates

Fusal Bia e Sares am Crang Siava A c
Pood 1
Painting 45 45 98 427 54T 2
Pool 2

ik .84 51,93 05 34

y Prihandono

522 883.80

Teknik Sistem Perkapalan
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Onboard Cutfitting Hull
Pusat Biaya Homogen
Welding Mask/Googles

Tingkat Aktivitas

Pemicy Blaya Akivitas

Batch Level:
Foal 1
Fairing

Rp22 656.53

Jam Crang

Unit Level:

Poal 2
Outfitting Fabrication Pipe

Qutfiting Fabrication 3t.\Work

Rp242 28583
RpS5, 346 80

Jam Crang

Jam Crang

Pool Rates Pusat Biaya Homogen

Activity-Based Costing

Total Biaya Aktivitas Overheads=
Onboard Cutfitting Hull

8. 733,332.07

Total Keseluruhan Biaya Aktivitas Overhead=

[Alat Pelindung Diri (AFD)

Prihandono

Puset Biaya Homogen Biaya Aktivitas Kapasitas Pemicu Biaya Faaol Rates
sost Pocl Homagen
Paai 1 Rp22,659.53 8,807 343
FPogi 2 Rp337 632 23 104,712 322
Rp360 251,76

Menelusuri & Membebankan Biaya Aktivitas berdasarkan Pool Rates

Pusat Biaya Homagen Pool Rates Jam Crang Biaya Aktwitas
Pool 1
Fairing 343 8 607 22 85953
Pool 2
Qutfitting Fabrication Pipe 3.22 52,776 170,171.07
Qurfitting Fabrication St Work 222 21,836 16746116

Eom 360,291.76

13, 758,679,211

Teknik Sistem Perkapalan




TLUGAS AKHIR 1V-30

Inalisa Dan Pembahasan

Dan hasil perhitungan dengan menggunakan ABC-Costing ( Activily-
Based Costing) dapat diperoleh harga atau biaya dari program keselamatan dan
kesehatan kerja pada pembangunan kapal DSBC 142 dengan metode FOBS (Full
Outfitting Block System) di PT PAL Indonesia pada Divisi Kapal Niaga scbesar
Rp1,003,760,679.21 Harga tersebut didapat dengan cara vang telah dijelaskan dy
atas. Perhitungan biava program keselamatan dan kesehatan kena pada
pembangunan kapal DSBC 142 tersebut tidak banvak memerlukan biava vang
besar dan anggaran pembangunan kapal 1tu sendir.

Biaya program keselamatan dan kesehatan kerja pada pembangunan kapal
DSBC 142 tersebut adalah 1.29% dan biava overhead dar Divisi Kapal Niaga
pada Tahun Anggaran 2003 dar total keseluruhan biava overhead dan Divisi
kapal Niaga vaitu Rp77,722,965,577.19 . Data tersebut diperoleh dan RKAP 2003
Divist Kapal Niaga PT PAL Indonesia

Biaya keselamatan dan keschatan pembangunan kapal DSBC 142 adalah
salah satu biava dan keseluruhan proyek pembangunan kapal vang
dilakukan/sedang dikerjakan di PT.PAL Indonesia khususnya di Divisi Kapal
“iaga. Perlu diketahun bahwa sekarang im PT.PAL Indonesia khususnya Divisi
kapal Niaga., sedang mengerjakan sckitar 8 provek pembangunan kapal. Jadi
biaya program keselamatan kerja pada Tugas Akhir ini merupakan biava dan satu

kapal vaitu DSBC 142 khususnyva pada bagan kamar mesin kapal

Zudy Pribandono




FUGAS AKHIR Vo=

Kestmpulan

BABY

KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 KESIMPULAN
Dan analisa vang dilakukan terhadap Biava-biava Keselamatan dan

Keschatan Kerja pada pembangunan kapal DSBC 142 di PT.PAL Indonesia
dengan menggunakan metode FOBS (Full Qutfitting Block System) maka dan
Bab IV dapat distmpulkan sebagai berikut

I. Program keselamatan dan kesehatan kerja vang ada di Divisi Kapal Niaga
PT PAL Indonesia sudah dijalankan dengan baik, tetapi kesadaran dan
para pekerja untuk mematuli atau menjalankan peraturan tersebut belum
mem-budayva. Atau dengan kata lain masih diperlukannya safety officer
atau safety manager untuk memberikan briefing-briefing khusus untuk
sosialisasi program keselamatan dan kesehatan kerja vang berhubungan
dengan pembangunan kapal
Biava program keselamatan dan kesehatan kerja pada Divisi Kapal MNiaga
PT.PAL Indonesia khususnya pembangunan kapal DSBC 142 adalah
sehesar Rp1,003,750,679.21 atau sekitar 1.29% dan total keseluruhan baya

overhiead pada Divisi Kapal Niaga tahun anggaran 2003

dali Eudy Pribandono




LUGAS ARHIR V-2

K estmpulan

5.2 SARAN

Dari data analisis vang dibahas pada tugas akhir im1 maka terdapat saran-

SArAn sebaga |Il..". 1K

Untuk mendapatkan atau memperoleh budaya kerja vang patuh pada
keselamatan dan keschatan kerja maka Divisi Kapal Niaga PI1.PAl
Indonesia disarankan khususnya pada pihak safety’s officer atau safety’s
manager untuk terap membenkan T!v:ng_"diE-lha]'|-j‘u.‘1‘|;_1{-‘:rﬁhﬂi‘| atau iﬂ']cﬁTl;.‘
khusus mengenai program keselamatan dan keschatan kerja pembangunan
kapal pada para pekerja. Dengan membenkan sanksi vang tegas akan
dapat membuata para pekerja lebih disiplin untuk menerapkan peraturan
keselamatan dan kesehatan kerja vang ada.

Untuk mendapatkan biava-biava program keselamatan dan kesehatan kerja
vang berhubungan dengan pembangunan kapal maka Divisi Kapal Niaga
PT PAL Indonesia disarankan untuk membuat standard dan prosedur
tentang keselamatan dan kesehatan kerja pembangunan kapal Karena
dengan adanva standard maka akan dapat diperoleh pembebanan haya
program keselamatan dan kesehatan kerja vang lebih kecil atau lebth

terencana dengan bak

[y 1

Zndu Pribandone
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Tabel 4.1 Data-cata Budget Jam Crang Per Group Pekerjaan

DEPARTEMEN

BENGEE]

BUDGET JAM ORANG PER GROUP PEREFJAAN

GROUP PERERJARN

GEMERAL &
WORK
FREFARATION

HULL

CONSTRUGCT

IO

HUL QUTFITTING

MACHINERY
COUTFITTING

ELECTRIGAL
QUTFITY

PAINTING

TOTAL JD

HULL
CONSTRUCTION

DUTFITTING

FABRIEASI LAMBUNG
ASEEMBLY |

BLOCK BLASTING
GRAND ASSEMBLY
ERECTION |

WELDING Hi

HEA

PLAT TiPIs

HAYLU

PERMESINAN
GALVANIS & PAINTING
PALLETIZING
MACHINERY OUTEITTING
ELECTRICAL QUTFITTING
WELDING OUTFITTING
HLU DUTEITTING

1 81300
GE1.00
11,630 00
B43.00

2,062 00

100

5. 322 00
128,097 .00

18,728.00
&7 941 .00

62,11

2.00

17,811.00
30,67 2,00
8237500

7.578.00

15,084 00
A8 938 00

81, 35300
SOET0.00

B252.00

=0 pEA 00

§.540.00

3,636 00
4 524 00

37.590.00

B 32200
129 710.00
12,580.00
20.419.00
T9,631.00
53,555 00
73,164.00
S0UBR2.00
S 375,00
16,830.00
37, 553.00
2,052.00
50 BEE.00
35.536.00
3303400
88938 .00

51,300 00

TOTAL 30 TIAP GROUP PERE RJAAN 1, 10000 343 800.00 185 054 DO 20,281 00 | 900,000.00
Tabel 4.2 Data-dala Budget Jam Orang Per Work Trade
BUDGET JAM DRANG PER WORK | RADE
WORKTRADE
EPARTEMEN MG ANE ER Tl WELDEF F| FITTER PPE [FITTER SANTMACKHINING] M MIKERYIELECT NER AL JO
ML FABRIKAS] LAMBUN o
ANSTRLUCTION L E & v & 6.0
[ MoK BLAST L T L
E i r X
e A3 N
E ¥ 55 N =
TEITTIH P 9 164 00
PLAT Ti o0 BED O
A !
AN TIN i7 Su3
PALLET - 1295 (30 T80 a1 0o [ 1003 (o &2 00
T INER'Y TEITTING A O
CLECTRICAL LUTFITTIN W G il
WELDING DUTFITTING 33,034 00 - -
HULL QUTFITTING 2 00 757 00
TOTAL JO TIAR WORKTHADE TR T ) 110250 00 A3 034 00 3 AT 126 397 00 TBAT] 0 E0.Gr1 00 TR TR B0 AT 00




Tabel 4.3

Actinty. Hull Construction (C) + On Blogck ( Jutfitting
ACTIVITY TASK
BLOCK FAB MARKING/CUTTING/BENDING/ TRANSPOR
2. OUTFIT FAB PIPI MARKING & CUTING/BENDING
OUTFIT FAB ST WORK MARKING/CUTTING/BENDINGFITTING'WELDING

FAIRINGPAINTING
4 BLOCK ASS SUB-FITTING'SUB-WELDING/ASS-EITTING/ASS.-

WELDINGFAIRINGINSPECTION TRANSPORT

5, TREATMENT OF | GALVANIZING/PAINTING/PICKLING
OUTEFI
6 BLOCK OUTFIT PALLETIZING/HANDLING/FITTING!

ADJUSTING

7. BLOCK PAINT PAINTINGIDERUSTINGYTRANSPORT
& GRAND ASS FITTINGWELDINGF AIRINGTNSPECT
FTRANSPORT

9 BLOCK EREC1 ERECTIONFITTING WELDING




Fabel 4.4

"..,_'r"-. |'_'.

I

K

Onboard Qutfirting: Hull (H)
ACTIVITY

FANK TEST

FAIRING

PAINT

IWTFIT FAB PIPE

OLUTFIT ST WORK

GALY PIPE

LOADING & INSTALL EOQ

INSTALL QUTFIT

INSULATION

CABLE WIRING

CABLE CONNECTION

 TASK

TANK TEST/FLOODING TE

FAIRING

PAINTING{DERUSTING)

51

MARKING & CUTTING/BENDING

MARKING/CUTTING/BENDING/EITTING'WELDING

FAIRINGPAINTING

GALVANIZING

PALLETIZING/LOADING SEAT/LOADING

EQUIPMENT/INSTALL EQUIPMENT

PALLETIZING/LOADING/ADJUSTING/FITTING

WELDING

INSULATION OF PIPE &
DECK & WALL

CABLE WIRING

CABLE CONNECTION

DUCT/INSULATION OF




Tabel £ 5 Data-data Kiasifikasi Proses Akthvitas Overhead Hull Construction + On Block Ousitfitting

Hull Construction + On Block Ouifitting

Hard Hat

Safety Shoes

Safety Glasses

Work Gloves

Leather Gloves

Ear Plug

Wn{u’mg Masrk M-'.ﬂq.g s

Biock Feb
Mark m

- Lufmng
Bending

- Tral'-c.;h. i

2. Outfil Fab. Pipe
Marking
- Cutting

3.Cutfit Faly 5t Work
Mark: ng

- Cutting
Bording

- Fitting
'n."\'gl:1|r|g

- Fawing

1 Block Ags

Sub-fitting

Sub-waldng

restment OF T
Walr ng
e ]
ey
8 Zrand Ass

Binck Fat
Mg
uttmg
Bencng

Ciuthl Fab. Pipe
Markwg
Cautting

Berding

Chutfit Fab 58 Wark
M king
st
Bandrsg
Fitting
Walding
Fairnrg
Pamitrg
Biock Ass
Sub-fitting
Sub-wsding
Boas - filting

PRS- W i

Fn '
at<a |

Bk i P
illy 3

i

} Bilock Erechor

Eractaom
I iy
\fv'l'l'lm-t.-

1 Block F

Coudttang

2 Outfit Fab Pipe
Marking
Cuting

Bending

| Chutfit. Fab, S5t Wark
Markesg
Cutting
Fitting
Fairing

Frinting

d Biank Ass
Sub-fitting

Fairimg

Biock Fab
Marionn
Bian

2. Cutfit Fab Pips
- Marking
I".nnc--'.g

b Owitfit Fab St Work
- Markmg
Banding
- Fitting
| airing
- Painting

Block Ass
Sub-f

Sl wisding

Aas-fitting

- Waslding

5, Block Cuutft

Falle

L]

1 Bilock Fat
Cutiing

- Banding

Dt Fab. 51 Work
Cautting

Chutfit Falby 51 Wark
Banding

= F:1t||'|_-3

Weiding

=)

L

Hlock Ass
Ass-fittimg
Ass-Walding

Treatrnent OF Outfil
Galvarezing

Cutfd Fab 5t Work

Famting

Bhock Pammtesg

Faird g

3Ot Fab.:

t.¥ork
Cutting
Walding

F asniinvg

Block A
Sub-walchng
Ass-fiting
Ans-Welding
Asn-Welding

Asis

Fairirg

1 Bleck Fractor




Tabel 4.6 Data-data Kiasifikasi Proses Aktivitas Overhead Onbosrd Duitfitting Hul

Onboard Outfitting Hull

Hard Hat

Safely Glasses

Work Gloves

Leather Gloves

Wielding MasrkiGoggles

Tank Tesq

ng Tesdl

3. Painting

ting

4, Outft Fab Pipes

- Marking
Cultng

- Banding

5. Dwtfit Fab, 5t \Waork
Marking

- Lutting
Banding

- Fifti

Welding

- Falring

Farting

1 ..‘I. T
S "]

r i L lr=f Eny
mstgit F —

Chutfil Falx Pipn
KMarking
Eautting

Barching

Ot Fab. S5t Work

Marking

Banding

Fitting
Walding
Fairmng

P asniting

(R
al'wan }
- & inst Ex
| Pt
¥ i “
il Equipms
s -
s o
ifn
% S
w0l e [ i
ot WL T
Dack W

abln Coanraction

Lable Conmnactian

1. Tamk Test
Tank Test

Flooding Test

2 Fainng

F ot ing

3. Priring

4 Dutfit. Fab Pipe
Besnding

5 Outfit Fab. 5t Work

Cutting

Fi

sairmg

Fminting

i Galvanaing Pipe
[Falg s}

ading & Inst Eoq

Loadeng &l

)
g e
sl k
- [*% T |-I-I_

¥t 1

i VIR

— 2L UL

Lhe W ]
wiili it ]

i O

1 Tank

&

Fairing

Fainting

Painting

Quthit Fab Pipe
Marking

Bandirg

5 Owtfal Fab 5t Work

Marking
Beanding
Feting

1.Cutfit Fab Pipe

- Wialding

3 Galvanizing Pipe
- Gahvamizing

it Fab 5t Work

1. Fasning

1 Ouilit Fab 51 Werl

Cutting
Fitting
Walkding

Fairmg




Tabel 4.7 Data-data Rekapitulasi Anggaran Departemen Konstruksi Lambung.

Tahun Anggaran 2003

Mata Anggaran
Mama

Anggaran 2003
Triviulan |

SET D!"__.'J- |_||:"

Wl

Rp610,250,781.75

BENGKEL FABRIKASI Rp1,045 934,156 81
BENGKEL ASSEMBLY Rp1,717,619,849.89
BENGKEL BLOCK BLASTING Rp299 466,823 15
BENGKEL GRAND ASSEMBLY Rp324 761,968,14
BENGKEL ERECTION | Rp449, 565 870.41
BENGKEL EREGCTION |l Rp336,898,781.25
BENGKEL WELDING HC Rp427.143,485 25

TOTAL Rpb,211,641,136.66

Tabel 4.8 Data-data Rekapitulasi Anggaran Departemen Outfitting.

Tahun Anggaran 2003

Mata Anggaran

Anggaran 2003

MNama Trivulan |
SET DEP OF Rp589.675,052.58
BENGKEL PIPA Rp719,588,331 87
BENGKEL PLAT TIPIS Rp330,375,952 41

BENGKEL PI—RMFSI'\H‘m.

BENGKEL GALVANIS & BLASTING

BENGKEL PALLETIZIM .::

BENGKEL MACHINERY OF

BENGKEL ELECTRIC OF
ENGKEL WELDING OF

BENGKEL HULL Of

Rpd48 386,361 23
Rp424 571,5613.92
Rp389,923.046 06
Rp248,055.063.7

Rp3s0,897.77
Rp&588,.253 J".'f

[ ) %
TOTAL

Rp4,773,286,511.97




Tabel 4.9 Biaya Aktifitas Overhead
Hull Canstruction + On Block Outfitting
Hard Hat

No.

Aktivitas Overhead

Blaya Aktivitas (Rp.)

[}

w

Biock Fabricaton
tfitting Fabrication ] [al

g Fabric

abon

StLWork

119,562 66

Hull Construction + On Block Outfitting
Safety Shoes

944 865.72

No. Aktivitas Overhead Biaya Aktivitas (Rp.)

Black Fabrication 118 562 65

2 [Outfitting Fabncation Pipe 121,142 B2
3 [Qutfitting Fabrcation St Waork 47 67330
4 |Block Assembly 9817215
5 ITreatment of Cutfitting 43,2321
& [Block Qutftting 893 .960.25
7 1Block Paintng 262 894,20
B Grand dssambily 44 548.97
g |Block Erection 107 BB2.87
3 944 B65.T3

Hull Construction + On Block Outfitting
Safety Glasses

Ko Aktivitas Overhead Biaya Aktivitas (Rp.)

1 |Block Fabncation 119,562 66
2 Cutfitting Fabrication Prpe 121,142 82
3 10uthitting Fabrication S1.Wark 47 .873.30
4 98 17215
5 492
& |Block C ] 93

Block Pant 262
i G by A4
g =i 107

Hull Construction + On Block Outfitting
Work Gloves

944 .865.73

No. Aktivitas Overhead Biaya Aktivitas (Rp.)
Biock Fabricab 119,562 .68
2 |Outfitting Fabrication Pipe 121,142 82
3 Ot -abrication St Wark 4T 673.30
4 Block Assambly 88.172.15
5 [Block Dutfitting 83960 25
& [Block Painting 262 690.20
! Grand Assembly 44 54897
8 [Block Erection 107,882 67

896,633.02




Hull Construction + On Block Qutfitting
Leather Gloves

No. Aktivitas Overhead Biaya Aktivitas (Rp.)
Biock Fabrication 119,582 66
2 Outfitting Fabrication Pipe 121 142 82
3 |Outfitting Fabncation St Work 47 BT73.30
4 |[Block Assembl 98 172 15
. 435,783.64

Hull Construction + On Block Outfitting
Ear Plug

MNo.

Aktivitas Overhead

Biaya Aktivitas (Rp.)

Qutfitting Fabrication St Work

Block Painting

47 673.30

262.690.20

]

Hull Construction + On Block Qutfitting
Welding Mask/Googles

310,363.50

No, Aktivitas Overhead Biaya Aktivitas (Rp.)
1 |Block Fabrication 118,562 66
2 [|Cutfitting Fabrication Pipe 12114282
3 |Qutfitting Fabrication St \Wark 47 673.20
4 |Block Assembly 98,172.15
5 |Grand Assembly 44 548,97
6 |Block Erection 107,882 67

638,982.57




Tabel 4,10 Biaya Aktifitas Overhead
Onboard Qutfitting Hull

Hard Hat
No. Aktivitas Overhead Blaya Aktivitas (Rp.)
i |Tank Tast 85 301.09
2 [Fairing 22 B59.53
3 |Painting 427 547 20
4 JOutfitting Fabncation Pipe 242 28563
5 [Outfitting Fabncation St.Work 85 346 60
Galvanizing Pipe 4G 2327
7 [Loading & Insta pmant B7 57663
8 stail Qutfitting 15,424 20
9 nsulation 18171423
0 JDeck Covenng 74.274.49
1 JCable Winng 32377577
12 JCable Cannection 161 BB7 .88

Onboard Qutfitting Hull
Safety Shoes

1,881,025.96

No. Aktlvitas Overhead Biaya Aktivitas (Rp.)
1 [Tank Test 4% 301.09
2 |Fairing 22.658.53
3 |Painting 427 547 20
4 [Outfitting Fabrication Pipa 242 285863
5 |Outfitting Fabrication St.\Work 85 345 80
6 |Galvanizing Pipe 46 232,71
7 |Loading & Install Equipment B7.576.63
& |install Qutfitting 115.424.20
g nsulation 181.714.23
10 |Deck Covering 74.274.45]
11 JCable Winng 32377577
12 JCable Connection 161 BAT BB

Onboard Qutfitting Hull
Safety Glasses

1,881,025.96

No. Aktivitas Overhead Biaya Aktivitas (Rp.)
ank |esl 99 301.09
2 [Fanng 2265953
3 [Painting 427 547 20
4 [Outfitting Fabrication Pipe 242 285863
5 [Cutfitting Fabncation St.\Work 95, 3456.60
6 [Galvanizing Pipe 4823271
7 g & Install Equipment 87.576.63
B |install Outfitting 115 424 20
8 |Insulation 181 71423
10 JDeck Covering T4 274 .49
11 JCable Wiring 123 775877
12 jCable Connection 161, BB7.88

1,881,025.96




Onboard Outfitting Hull
Work Gloves

No. Aktivitas Overhead Biaya Aktivitas (Rp.)
Tank Test 99,301 09
2 |Fairing 22.659.53
1 |paintin 427 547 20
Jutfitting Fabrication Pipe 242 28563
5 |Outfitting Fabrication St.Work 95,346 60
6§ [Loading & Install Equipment 87.576.63
stall Outfitting 15.424 20
g risulatiorn 181.714.23
G |Deck Covering 74 274 49
10 able Wiring 323, 775.77
| Cable Connectior 161.887.88

Onboard Qutfitting Hull
Leather Gloves

1,831,793.25

No. Aktivitas Overhead

Biaya Aktivitas (Rp.)

Cutfitting Fabrication Pipa

242 28563

2 [Cutfitting Fabnecation 5t Work 85,346,680
3 |Galvanizing Pipe 49,232.71
366,864.94

Onboard Outfitting Hull
Ear Plug

No. Aktivitas Overhead

Biaya Aktivitas [Rp.)

Painting

2 [Qutfiting Fabrication St Wark

427 547.20
95,346.60

Onboard Outfitting Hull
Welding Mask/Googles

522,893.80

No. Aktivitas Overhead Biaya Aktivitas (Rp.)
Fa 22 658 53
Fid utf g Fabncaton 242 28563
Jutf 1 Fabrication St 3 85 346.60

360,291.76




Tabel 4,11 Tabel Klasifikasi Tingkat Aktifitas
Hull Construction + On Block Outfitting

Klasifikasi Tingkat Aktivitas
Hard Hat
Mo Aktivitas Overhead Tingkat Aktivitas
Block Fabrication Batch Level
2 [Culfiling Fabrication Pipe W
3 ation S VWork
3 rea Qutf
& [Block Cutfitt Jr
Biock Painting Batch Lev
8 Grar ssamibly Balch Lewve
8 IBlock Ere Balch Lewve
Klasifikasi Tingkat Aktivitas

Safety Shoes

No. Aktivitas Overhead Tingkat Aktivitas
1 IBlock Fabrication Batch Leve|
2 10ufitting Fabrication Plpe Unit Level
3 |Qutfitting Fabrication 51 Work Unit Level
4 |Block Assamibily Batch Level
5 |Treatment of Qutlfifting unit Level
G |Block Cuttitting Unit Level
7 |Block Fainting Batch Lavel
8 |Grand Assembly Batch Lewvel
9 |Block Erection Batch Level
Klasifikasi Tingkat Aktivitas
Safety Glasses
Nao. Aktivitas Overhead Tingkat Aktivitas
1 |Block Fabncation Batch Level
2 [Qutfitting Fabrication Pipe Unit Level
3 JOutfitting Fa xation S.\Work Unit Level
4 (Block Assambly Balch Level
5 Unit Level
& Uikl Lewel
7 Batch Leve
B Batch Leve
9 |Block Erect Batch Leve
Klasifikasi Tingkat Aktivitas
Work Gloves
No. Aktivitas Overhead Tingkat Aktivitas

L]

¥ n e

- X

o

Block Fabrication

Cutfitting Fabrication Pipe
Qutfitting Fabncation St Work
Block Assambly

Biook Qutfitting
Block Painting

Grand Asseambly

Biock Erection

Batch Level
Unit Lewvel
Unit Level
Batch Lewvel
Unit Leve
Batch Levei
Batch Level

I_B'.ﬂr.:n Lenvel




Klasifikasi Tingkat Aktivitas
Leather Gloves

No. Aktivitas Overhead

Tingkat Aktivitas

i -

Block Fabncation
2 |Outfitting Fabrication Pipe
Cutfitting Fabrication St.Work

Block Assambly

5 |Treatment Of Outfiling

Batch Level
Linit Level
Unit Leavel
Batch Level

Lnit Laveal

Klasifikasi Tingkat Aktivitas
Ear Plug

Mo, Aktivitas Overhead

Tingkat Aktivitas

1 [Outfilting Fabrication St.Work

2 | Block Painting

it Lavel

Batch Level

Klasifikasi Tingkat Aktivitas
Welding Mask/Googles

Nao. Aktivitas Overhead

Tingkat Aktivitas

Block Fabrication
Qutfitiing Fabrication Pipe
Qutfitting Fabrication St.\Waork
Block Assembly

Grand Assembly

M r B 3 K)

Block Erection

Batch Lave
Unit Level
Linit Level
Batch Leval
Batch Leval
Batch Leval

Tabel 4.12 Tabel Klasifikasi Tingkat Aktifitas

Onboard Outfitting Hull
Klasifikasi Tingkat Aktivitas
Hard Hatl

No Aktivitas Overhead Tingkat Aktivitas
Tank Tesl Unit Lavel
2 |Fainn Batch Level

Painting

B L

Outfitting Fabrication Pipe

3 |Qutfithing Fabrication St Work
8 |Galvanizing Pipe

Loading & Install Equipment
8 install Qutfitting

8 |Insulation

10 |Beck Covering

11 Cable Winng

12 ICable Connection

Batch Level
Unit Level
Unit Lavel
Unit Leveal
Unit Leval
Unit Level
Unit Level
Unit Level

Unit Level

Unil Leve




Klasifikasi Tingkat Aktivitas
Safety Shoes

No. Aktivitas Overhead Tingkat Aktivitas

ink Tast Unit Level

2 |Fairinc Baich Level

3 |Painting Batch Level
Unit Level
5 Jnit Level
6 I Leve
Jnit Level
8 evel
9 linsulatio Unit Level
10 |Deck Covering Linit Level
1 JCable Wiring Unit Leve!
12 |Cable Connection Unit Level

Klasifikasi Tingkat Aktivitas
Safety Glasses

No, Aktivitas Overhead Tingkat Aktivitas
1 ITank Tast Unit Level
2 |Fairing Batch Level
3 [Painting Hatch Level
4 |Outfitting Fabrication Pipa Unit Level
5 |Qutfitting Fabrication 5t Waork Linit Leve|
& |Galvanizing Pipe Lnit Level
7 JLoading & Install Equipment Linit Leveal

nstall Cutfitting Unil Level
9 Jinsulation it Levea|

10 JDeck Covering Linit Level
11 JCable Wiring Unit Level
12 |Cable Connectior Unit Leval

Klasifikasi Tingkat Aktivitas

Work Gloves
MNo. Aktivitas Overhead Tingkat Aktivitas
Tank Tes! nil Level

2 [|Fairing Batch Level
3 |Fainting Baich Level
4 |Cutfitting Fabrication Pipe Jnit Level
5 |Cutfitting Fabrication St \Work Unit Level
& |Loading & install Equipment Linit Level
7 [install Qutfitting Linit Lavel
g [insulation Unit Level
8 |Deck Covering Linit Level
10 [Cable Wiring Linit Level
11 |Cable Connection Unit Level




Klasifikasi Tingkat Aktivitas

Leather Gloves
No. Aktivitas Overhead

1 JCutfitting Fabncation Pipe

Tingkat Aktivitas

Linit Level

Linit Level
Linit Level

Outfitting Fabrication St Work

<

Galvanizing Pipe

Klasifikasi Tingkat Aktivitas

Ear Plug
No. Aktivitas Overhead Tingkat Aktivitas

1 |Painting

Batch Level

N Leve

2 |Outfitting Fabrication St Wark

Klasifikasi Tingkat Aktivitas
Welding Mask/Googles
No. Aktivitas Overhead

Tingkat Aktivitas
Batch Leval
Linit Level
nit Level

Fairing
Cutfitting Fabncation Pipe

Outfitting Fabrication St \Work

L K2




el 4,13 Klasifikasl Pemicu Blaya
Construction + On Block Quthitting
Hat

Pemicu Blaya

HKapasitas|jam)

Aktivitas Overhead
E_ o ¥ i

Construction « On Block Qutfitting
ty Shoes

Aktivitas Dverhaad

Pemicu Biaya

Biock Fabric

Biock Erection

i anca
T ang
§IT rang
i ang

Construction + On Block Outfitting
ty Glasses

Aktivitas Ovarhead

Pemicu Blaya

Block Fabric

shon
ot tting -ghrication Pipds
outfitting Fabncation Bl Waork

K Assembly

Treatment of Qutfithing

Block Cuttitting

Block Paintng

1AM Lrang
lam i

m Ora
i Tang
| ra

i e
1 ng

4 T
B 388
o TER

Construction + On Block Qutfitting
Gloves

Aktivitas Overhead

Pemicu Blaya




Coanstruction + On Block Outfitting
her Gloves

Aktivitas Overhead Pamicu Blaya Kapasitas{jam)
Biock Fabrication i ] 21,774
Outfrt 1 i 9 26, 388

Construct:on + On Block Outfifting

Plug
Aktivitas Overhead Pemicu Blaya Kapasitas{jam)
Construction = On Block Outfitting
ing Mask/Googles
Aktivitas Dverhasd Pemicu Blaya Kapasitas{jam)
am Crang 1,774
jarm O
k M Crang
M Lra
i Tar
AT STANg

1 4,14 Klasifikasi Pemicu Biaya
rd Outfitting Hull
Hat

Aktivitas Overhead

Pamicu Blaya

Tank Test

rd Dutfitting Hull

ty Shooes

Aktivitas Overhaad

Pamicu Biaya

Cable Conpactian

F
3T
1
1 rang
i i [v]
r rang
ar ing




rd Qutfitting Hull
ty Glasses

Aktivitas Overhead Pemicu Biaya Kapasitas{jam)
Tanx Test Iam iNg B 259
Fairing am Orang
Fzinting ¥ UTang
oncal [ i g Js 0
3F 7 St Woik T o] 51,536
. ) N3 B
rnsta ; 1 NG 14
- . T A 495

ard Qutfitting Hull
k Gloves

Aktivitas Overhaad Pemicu Biaya Kapasitas{jam)

Tank Test Jam Crang
Fair 1%} lam Lrans
Painting Jam Crang
Cuthitting Fabrcation Figa lam Crang
Cutfitting Fabrication St Wark lam COrang
Loading & 'natall Equiprnent lam Crang
Install Cuthitting lam Crang

Insulation Jam COrang

Deck Cavering Jam Crang
Cable Wirlng Jam Orang
Calpie Connactian am Crang

ard Outfitting Hull
her Gloves

Aktivitas Dverhoad Pemicu Blaya Kapasitas|{jam)

oricalion Fipe m Orang &2 778
ibrication St\Werk 0y s 51,836
He ] ing ) 358

rd Qutfitting Hull
fug

Aktivitas Overhead Pemicu Blaya HKapasitasi{jam)

Ba:nting - - 3 08

Construction = On Block Dutfitting
ing Mask/Googles
Aktivitas Overhoad Pemicu Biaya Kapasitas{jam)
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AL INDONESIA MASTER HCHEDULE OHBC 42,000/45 000 OWT b Documen .

KAPAL M LTI, h ) oy wisl
L .

RE W e Rl T _I_' TR 2002 RPN [N
jTask Name . 3151 [o2]0a]04 05 [0s[07]08[09] 10 11]i2]01loaf0a]o4]os
i Fuling Block FBU 2 =« FBU 1 S »

pe-03 | 10-03

Weiding Block FBU 2 »< FSIFC2 PIS s et 1103 | 1303
= e " |

Wisiding Block FBU 2 »= FBUIP

1103 | 13-03

: Waiding Block FBU 2 A FBU15 1103 | 1303
— - — |

i Laading Block FMT 0503 | 05-03

0503 | 0503
06-03 | 06-03
Wakdsisg Block FMT =< F5 FC 2 27403 | 0703
ank Tes!

- E— . S |

Preparaticn Tank Tes! Forg Paak | 1503 | 20-03

Tark Tesl Fore Paak Tank

Loading Deck Machinery & Equipment [ 2401 « —— - 0 24
Loading Bow Thruslar Mator & Eguimani I 2401 %F 2401

Leading Hyd, Pump Unit lof Windlaas | 2602 &) 2502

|nutall Chain Plpe | 10-03 | 1903

Iastall Seai lar VWindlans [ 18-03 | 20-03

Laading & Adusting Windiass | ] 7103 | 2503
| ]

Inatall ShalliDack Plece & Chaln Cover

| 26-03 | 28-00

jrstail Chain Canlralles - | j 26-08 | 28-03

WWind Up Anchor Chaln | i 3103 H 6704
ENGINE ROOM PART | 2702 \."_“___'_' :__:___._::_:.. 1208

‘ Eabricatian Block 27:02

Fabrncn

) ABS/ADE 1 (5}

Eabfealon ARS/ADE | [Py "
i Eaprication ABSADE 2
r Fabikcal s ASALEF 1= TH 44 (3

alircal ...1.:..'...;_5-'|-?’-_,§J.|-il- i a

Ld 15-03
Eat dam AEAAEF 2 (8 = = o
aEFRC N AS WLEF 1 (5 0703 2 =203

Fabrication ASALEF 2(F) o703 ] 23-03
7] 220

1 T " r .
1 Fanneation ASBAJEFIALD 1+ TB 44 (5) | 1203 ] 2703
L
Eabncation ASBAUEF/AUD 1 = TB &4 F 1200 F] 7703

" JLion ASBAIEF/ALD 2 (S 15.03 [ 01-04
[ A A SEFIALID 7 (P B

J Assembling BioCk g ——

Avnmibhing ABS/ADB 1 (8) 0503 &7 04-04
Awseimibtng ABSADE 1 (P | o

Asnsinbiing ABSIADS 2

Bkl |.|J‘-L'_;J\I:|' i« TH 44 {51 | .

AL sairiliiing ASALEF 1« TH a4 (F)

103 | I ps-04
& Lling ASALEF & 12 14-0% 10-04
| Bepanilling ASALEF 2 (F)

| 14-03 _ 10-04

il ASBAJEFIAUD 1+ TE 4 15) 13-03 . 15-04
gy o5




B b:'l-ﬂl Al "j.

Biock Blasting ASBUEFAUD 1 » TS 44 (3]

Elochk Jlastimg

« TR 44 (P}

Biock Blasling ASBUEF:AUD 2 {5)

Block Blasiing ASBUEFALD 2 (P

Fabricatlon Block Cutlitting

Fabrication Black Outfinting ADB/ABS 1 5

Fab. Plpe & Penetrallon Piaces
Fab, Pips ADRAQS 1 5

Fab '-"nl1:1lr.'.l an F:"'l:u'l.*'l ﬂDﬁ'J\ﬂ-S.'I -1
Fab. Steel Wark
Fal, Pipa Suppor) ADB/ARS 1 5
“ab ','n..*.-'r':m-u:.-l-u v lor r_-:q;.l-|-|||;r.l .-‘ti:ltl-l..-‘l.l 15 1
Eab, Indepande Tank ADBABS 1 5 2
Fab, Manhala, Laddar, Ducting, ote ADBR/ARS 1
Fab. Electric Steel Work

Fab. Caola Way ADB/ABRS | 5

Fab. Elecinie Equipmant Seat ADBIABS 1 3

Fab Manhoke. Ladded, Ducting
Fab. Etectric Steel

Waork

Nay ADBVABS 1 P

Fabrication Block Qutfitting ADB/ABS 2 C
fab, Pipe & Peneiration Piecaes

ratian Pisces ADBABRS 2 C

P ACIEAE

inedaalinn Far Evgnl wnl ADEVARES 2

lepr] Tk ALIEARSE 2 C

5

Eabsication Block Qutfinting ADBABS 1 P o

Fab. Pipe & Penelration Piscas

Fab. P pa ADBABS 1 P - 5
- -_-;‘_'h Penelrat-on Paces ADBABS 1 P
-:.'-'_, Steel Work
ab. Pioe Support ADBJABS 1 F

Fab SealFounda jor Aux Machine ADRIARS 1
Fab indapendanl Tank ADB/ABS 1 (=

elc. ADBVABS 1P

MASTER SCHEDULE OHBC
MOGG 1 42

12IMGH0N
7

Mo, Documen
Ravisl
Tanggal Terbil

42,000/485, Li[}u DwWT

&
20 Pabruan

——— e , e
TN P T— %Eﬁ@mmﬁﬁﬂ@ﬂmmmﬁmmmmﬁm@ml
Biock Blasting | 0504 s 2504 |
" Block Blasting ABS/ADB 1 (S) | 05-04 [] 11-04 |
Biock Blastng ABS/ADS 1 (P) I 05-04 ] 11-04
Biock Blasing ABSADS 2 10-04 ' 1604
ioc) j RINLEF'Y = TB AL{E) 08-04 [ 12-04
+ ASALEF | = TB 44 () i

08-04 || 12-04

19-04 [] 25-04

a0 J——) o108 [

7702 ) 1604

2r-02 L= 0304
2702 [77] o904 '
27-02 [ 12-02

2702 W,/ 16-04

2702 7] 26-03 [
06-03 F77] 09-04
08-03 774 08-04
13-03 7] 16-04

08-03 <) 02-04

08-03 [ 28-03

06-03 7] 02-04
27-02 L_— 1604

04-03 ' —
04-09 5=/ 12
04-03 (7] 12-04 (

04-03 F] 15-03

11-03 | 12-04

1103 [ 12-04

—

2002 |

[
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e i e 002 ' 2003 sy
1:iu1'nz[c:- mluslnﬁlcrlualng,1u111'12,m‘u:[ualn-:[uaﬂa!,m;ua[ﬁ?ﬁ
Fab. Munhole, Laddar, Duching, sic. ADBABS 2C | | 15-03 [ 1904 ! .

[ | 3
Fab. Electric Steel Work 1103 (/\_, 0504+ 1 1

Fab Cable Way ADB/ABS 2 C 11-03 [F] 2903

Fab Electie Equipment Saul ADB/ABS 2 C 11-02 71 05-04

Eabrication Block Outfifting ASA1 5 6703 :_ :— 2404

Fab. Fipe & Fentiration Fiects 07-01 (=7 1708
Fab Pipe ASA Y S 07-03 7] 17-04
Fab. Peneiration Pieces ASA 1 3 o793 ] 20-03

Fab, Stewl Work or-03 O 2404

il = 07-03 7 03-04 ||
Fab ;.,.,,-_.r,-_. sndation for Equiprman ASA1 S | 14-03 73 17-04
Fab. independent Tank ASA 1 5 1403 7 1704

Fab. Manhole, Ladder, Ducting, ete. ASA 1 S 21-03 :_"_‘: 74.04

Fab. Elctric Steel Work 1403 T 1004

Fab. Elestric

|

Fab. Cable Way ASA 15 14-03 Z 0304 { ‘

Equipimant Senl ASA 1 5 | 14-03 FA 10-04 |
AT L

Fabrication Block Dutfitting ASA 1 P | oros T 2004

~ Fam, Pips & Panatration Pleces o703 LD 174

Fab. Pipa ASA 1P lo7-03 P__?:‘ 1704

Fab. Panalralion Pisces ASA 1 P

o7-0a ] 20-03

Faby, Bteel Work

|
-:;?.53 = 2404

Fab. Pips 5.

part ASA TP 07-03 l‘zﬂd 03-04

Fab. SeatFoundalion lar Aux Machine ASA 1 P

1403 7] 1704

Fab. Independent Tank ASA 1 P 1403 7 1704

ah, Manhale, Ladder, Ducting, alc, ASA 1 P 2103 7] 24-04

Fab,. Electric Steel Work 1403 T 1004 ||

Fab. Cable Way ASA 1 P 14-03 7] 03-04
Fab. Ewcine Equipmant Saal ASA 1P 1403 P 10-04

Fabeication Block Outfitting ASA 2 3 1203 --— * 25.0

Fab. Piga & Pensiralion Pleces 12.03 t; 27.04

Fab Pipe ASA T S '-HHE:!-L‘J
Fab Penewrabon Pieces ASA ] 5§ 1203 [] 25-03
PR Sy 1203 == 2904
Fab. Pipa Suppont ASAZ S 12-03 P o802
=;:~ SealFaundation for Equpment ASA 2 5 1903 _‘: 77.04
Fab Independan) Tank ASA 2 S 1803 ?_.a_ 2704
Fab Manhole, Ladder, Ducting, sis, ASA 2 S 2603 [77] 29-04

Fab. Eleciric Steel Work igaoa L2 15-04

i e Way ASAZ S 1501 F] nA-04
Ean, Elwcine Equipmend Seal ASA2 S | y9.6% 7] 1504 :

Fabnication Black Quifitting ASA 2 P | 4203 L =} o 7904 |

Fab Pipe & Penelration Pleces 12:03 o e 2204 |
|
Fab Pijpu ASA 2 P | 1200 ) 22:04 |
|
Fab Banattatiin Plates A5A 2 P 19.0a [l 25.01
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Ho Docurmen 12IMGO00

Hawimi F
Tanggal Tertt

FADOO T 42

Fab. Pipa Suppost ASA2 P

Fab. SealFoundabion lor Equipment ASA 1

Fab Independent Tank ASS 2. P

Fab. Manhols, Laddar, Ducting, alc, ASA 2 P

Fab, Eleciric Slee.. w:.ri:.
F_nli"-. Cable Vay ASA 2 P o
Fab !:==ctllc-é:1:.lin|:na-n1-;5ea! ASAZP
Fabrication Block l:.'_util-'."llng ASB1S Pl
. Fak. Hu! .9 Pl!'h::-l.ﬂllqu Piec:-a e
Fab.PipaASB 1S
F .'lb. P‘l‘.- I.:|-=H'.I':I'| P:o::g-:liﬂ- .1 s

Fab. Steel Work

Fab. Pips Supporl ASBE 1S

Fab. SeatFoundation for Aux Machine AS8 1 &
Fab. Indepandent Tank ASB 1 5

le, Ladder, Ducling, etc. AS3 135

Eab. Ma

Fab, Electric Steel Wark

Fab, Cable Way ASE1 5

Fal, Electiie Eguipment Saal ASE 1 5

Fab Joines
Fanrication Block Cuif tting ASB 1 P

Fab, Pipe & Peneliation Pleces

Fab Pipa ASB 1P
Fab Penalcalion Pieces ASE 1 P

Fab. Steel Woik

Fab Pice Sugppori ASB1 P

Fab. SealFoundation for Equipment ASB 1 P

Fab. Indegendeant Tank ASS 1P

Fab, Manhole, Ladder, Ducting, elg, ASB 1 P

Fab, Electric Steel Work
Fab Qable Way ASB 1P
Fab. Elactric Equipment Seat ASA 1 P

Fab, Josnat
Faprication Biock Quifinting ASB 2 5
» Pipe & Penelration Pieces

Fan Pips ASH 2

Fab Peneifahcon Pigces ARS8 7 5

A ASE 2 S

Fub SeabtFoundaton for &g Mochine ASB 1 §

Fub infependenl Tank ASH 25
Fab Manhale Ladder, Doctewg, @ic, ASB 2 5

Falbh Electile Steel Werk
Fab Cabls WayASB2 S

Equipinond St ASE 2 5

T 2002 | 2003

o0 Pebruan

S

_ [ mE oaoslosor[os[os 1o 111z [orGaoa o4 o8 pa o oaToe
12-03 [ ce-0s
1303 A 1204
1903 7] 2204

| 26-03 | s 28-04
1903 ) 15-04
18-03 7] 08.04
| 19-03 [7] 15-04

1803 =) 0205
lm:: s 2504
; I 1503 7] 2504
| 1503 [J 2803

1501 T — 7 0205

22-01 [7) 2504
2901 7] 0208

| 22-03 R 18-04

2203 [ 1104
2203 [F] 18-04
2503 [] 1804
{
| 1508 == 0208
1803 =2 2504
1803 [77] 25-04
1503 [] 78-00
15-03 _—_/ 02.05

1503 (7] 11-04

2203 7] 25-04

2303 [ 25-04
2803 [7] 0206
22403 _A) 18-04

2203 [ 11-04

2201 4 18-04
2903 [7] 18-0d

20401 |~ 0705

20-03 3004
20.03 71 30-04
2063 [ o204

20-03 - o705

2703 23-04
| 7.0 i 6-04
v [ 2104

T"!‘?iﬂ‘!l




MASTER SCHELN

Fab. Jowar
Fabr:catl_rl r_', [+1 1 CI..I!'l ting ASB2 P

Fab F‘-.u i f"lnltr; lan Pieces

Fap Penelrabon Peces ASB 2P
Fab. Steel Wouk
Fab Pipe Suppon ASB I P

Fab_ SealFousdation lor Equipment ASB 2

B Fab. Independent Tank ASE 2 P
: .‘::b F-‘.l__--h-n.'-; Ladder, Ducling, olc
= “_Fa.u Electric Steal Work
e Py Fab -L:;‘Lt-l; ';'1.'.'||- ASB2IP
S F;;F--Llr-c Equipman] Sonl -".3'.'-':1!.‘:'

Fab. Jolner

installation Block :".."IHI"]

Instaliation Block Dutfinting ADBIABS 1 &
install Pipe & Penetiation Places

Wstall -’pd AQBI -n.['.i.'. 18

inatall Paneltaticn Pleces ADBIABS 1 5
|I'|'=||..‘|i.|.-5|.'!1.'| Wark

|l'|.l‘.anl F;I;I 5||.-|.|.u.'1 ADBARS ' 5

malall 5

inatall indepandant Tank ADB/ABS 1 §

lagiall Manhd

I, Laddar, Duching, aic

Ins iy Mackine ADBVABS 1 5

1t Al
s1all Electric Qutfitting

natall Cavle Way ADB/ABS 1 5

Inatadl Electne Egquipment Seasl ADBABS

installation Block Outfitting ADB/ARS 1 P

instali Pipe & Penetfation Pleces

asiall Pips ADRVABS | P

ngiall Penetralon Pwces ADBABRS 1 P

install Steel Work

Piss Suppn ADBJABS 1 7

Imgtail Seatf

Aglall Ingeap

inatall Banhiole Ladder

Dt

risbiall Aundlliary Maghime ADBAES | P
nstall Electr uthitting

It Gosiler Wy ROBDAL

Pslall ki EquuigarEn] il ADEAE

Instalianon Block Qutliiting ADBIABRR T 8

ralall Pipe & Penalration Pelari
welall Piger ADE/ABS 2

Irvsbill Basmeiticitsn Pusgms &L AR

ASBIP

aalFoundation for Eguipmant ADBABS |

ADH/ABS 1

IHAES 1

CHHEC 2 QU 5, 000 O |

MRS A

2007
rlzLulch.Ellﬁﬁ_Ljfls ga[10[11]1
03c4 [ 2304
| 2003 L=} 0705
| | 2003 1) 20-04
20-03 [77] 30-04
0104

2003

8-03 . 0705

#J

2003 [7] 1604

2103 7] 30-04
71-03 7] 30-04
0304 [7] 0705
2703 LA 2304

| 2703 [7] 1604

A 2304

2703 |
| . 0304 [A 23-04
25-01 \_—. /) 25-06
| 2903 o_F——_J 0508
2903 L ——) 0808
12:04 7] 06-06

29-03 7] 18-04

I 28.03 == 16-05
1204 [ 1608

| 29-03 7] 09-08
| 17-04 F7] 18-05
23-03

19-04 7] 30-05

19-04

7 7] 08-05

-..,:{.-_- 05-06

26-04 [77] 06-08
i 0304
| o o=

o304 ] 23-04

M
Hmwisl

TP E Tartil

[
e
joii0

R SLTLARE R

| EiBALS AR

) Pebruan 2002

tﬂ{.'l]

Toz]oaca]cs[os[07[o8]o9 [io[11[1z[at




tnatall Stewl Work

Install Pipa Suppi

MOOO a2

—
(1301 [oz[03 [0 55 o6 070 o8 101112

rw.m TER ‘:.\CHI.-.IJULL UHIJL.. 42 000/MMS 000 DWT

Mo Deourmen
R avish
Tanggal Terbil

2002

—
1 MC/DOY |
"

20 Pebruan 2002 |

0304 1, _._._'-;,' 1405

install SaalFoundation for Aus Machine ADBABS |

21-05

0304 F7] 1405

17404 [7]

el

Monhols, Lodder

sy Machine ADB

insiall Electric Outftling

Way ADBABS 1 C

Ducting, olc. ADB/ABS 2

o304 [77] 1405

2404 T4 ] o406
204 L) 1108

2404 7 2808

|
instull independont Tank ADBVABS 2C 1704 7] 2105

01020304 ]os] u-ﬁ]_’u-a- W[l:n V1]12] 01”

s 4|p|-1_.r{."| pment Soul ADBIABS 3 C | 0105 :E 3 11-08 | ||

Installatean Block o_n:f-rt-nq ASA 15 0104 v =1, 12-06

o1-04 \_,.-'-'-w 12-06

18-04 [77A 12-06 ! [ ||

01-04 ] 19-04

|1
Install Steel Work . | 01.04 () 22-05 | ||

) Imstall D.:u.!.PJnllrahuﬂ Pltl:ll |

Inatall Pips ASA 1 §

inslall Penotration Psces ASA 1 5 |

install Pipe Support ASA 1 5 | 18-04 (73 2205

Ingiail SealFoundalion far i'_".m:'-r.um ASA 1S I 0104 EEE 1005
= install iIndepandant Tank ASA 13 1804 [’zg 29.08 |, = | ||
= _..|I1‘.|.l|| Manhela, Ladder. Dusing, #ia, ASA 15 | | 01-04 l_'z—}J 10-05

rslall Ausitliary Maching ASA 1 8 | 2204 7] 3166

tnstall Electric Qutfitting

504 J— 7 1208 [
Inslall Cable Way ASA 1 5 ||

|
| 2804 7] 29085 I_
| vz-08 7] 1208 ||

o104 \_/_...-_—.',-' 1208

Inknail Electrie Equipmanl Seat ASA 1 S
instaliatian Block Dutfitting ASA Y P

install Pipe & Penelration Pleces [ 01-04 \—— 1208 | ||
el - |

18-04 7 Z 12-06

pe ASA 1 P

nstall P

Inslall Perpttation Pipces ASA 1P | o1-0d ﬁ 1504 ||
nstall Steel Work o104 —J 2205
: natall Pipe Suppr ASA Y P 1 18-04 F7] 2205 (
<128 SealFoundalic " Tor Aux Machine ASA | P 0104 [7A 1005
) - i.J intepandent Tank ASA 1P 18-04 ZE 2305
wslall Manhole, Ladder, Ducting, sic. ASA 1 P 0104 '_____-: 10-05 |
|
siail Auwiliary Maching ASA 1 P |

nstal Electric Dutfitting

P " s AES 4 B
siuil Cable Way ASA | F

Install Electric Egulpmant Sl ASA 1 P

instaliation Blogk Qutfitting ASA 2 S o404 -._,:'-': 1708
install Pipe & Penetration Pleces | 0404 = 1108 | | ||
nelall Pipn ASA 2 5 | 2304 773 1
Inslall Penalialon Pisces ASs &5 04.04 7 _,_: 2404 ‘
Instalt Steel Work | 04-04 = 2705
Install Pipd Suppn ASAZ S | va 04 l.__l 2705 1 I |I
skl S F o for & - Maihine AGA2S | pa-04 74 15-05 ; [
pstall bndperlont Tank AL 2 5 | I 2304 V7] 2705 : I ||
Ll |
faall MEis e, Loatdrr, 1 I, e ASA TS D404 1 15-05 | ||
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: [13]ai[az]g3 04 ]o5 ee o7 [oees]10[ 111121010
Install Electric Oulfitting - | 3004 o — s 17T-08 [

-
"v'.-‘_:-ﬁ.-ﬁ!”"]_'i.".'!']_'?}ﬂ\

|
inutall Cable Way ABA T 5 304 7] 03-06 | |

install Electric Equipmant Seol ASA 2 5 | o755 #| 17-08

instaliation Block Cutfitting ASA 2 P pa /] 1708 | |

install Pipe & Penetration Pieces pdpd _——_7 1726

A |
stall Pige ASA 2 P r108 F77] 1706 ||

[
slall Penetralion Piecos ASA ] P od-od 7] 2804

astall Steal Work 0404 — 705
nstall Pipe Support ASA 2 P 2304 7] 27-05 l
—— |

tnstull SeulFoundaion for Equipmant ASA 2P | od-0d [ A 1505 ! |
Astall indepandant Tank ASA T P 2304 II! 2705 | ‘
104 7] 2205

Install Auxillary Machine ASA D P 25-04 r_f- A 05-08 | |

x]
-

insiall Manhole, Ladder, Ducting, ale. ASA
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BIAYA OVERHEAD
BIAYA FIXED :
1. BEBAN GAJl & UPAH
2. BEBAN
3. BEBAN LISTRIK, TELPON & AlR
4. BEBAN KEBERS'IHF«
5. BEBAN PAJAK ;
6. BE

Il. BIAYA VARIABLE :

\ 1. BEBAN PEMELIHARAAN & PERBAIKAN FASTLITAS
E MATERIAL
| 3, BEBAN PERALATAN KANTOR -
4. BEBAN BIAYA OPERASIONAL LAINYA

| 2. BEBAN CONSUMABL

N MAKAN, KESEHATAN & PERLENG

~JUMLAH

DIVISI KAPAL NI“G

KAPAT

N PERUSAHAAN

BAN PENYUSUTAN AKTIVA & AMORTISASI

JUMLAH
TOTAL

| PERSONIL ¥ '

!3 u—’)HUN 2003

( RUPIAH )

e —

27,335,219,
¢735-5,D2E',4*.E-.~‘1‘;
E,iiﬁﬁ,ﬂ??.&&ﬂ.ﬂﬁ

560,000,000.00

|
|

300,500,000.00 |

19,115,957,812_33

58,630,645,204.45

3,848,000,000.00
990,000,000.00
1,070,835,620.79
.1‘3,153,.134,?51.95
092,320,
722,9

Y

19,09
2

313.66 |




KETENTUAN PEMBERIAN ALAT PELINDUNG DIRI (APD)

STATUS PERSONIL

4 | Alat pe indu nr diri lain
Rerpirator, sanung

tangan, kacamata, dil)

Disesuikan kondisi
lingkungan kena dan
ienis pekerjaan

Setiap perséh_i] PT PAL |

| yang menghadapi potensi

bahaya dalam melakukan
pekarjaan/tugasnya.

[NO | ___JENISALAT | PERIODESAS! | | KET.
71 | Ketel Pak 6 bulan Sekali Tenaga Langsung
‘ 1 tahun sekall Tenaga tidak langsung | Alal
| 2 | Sepatu keska 1-2 tahun sekali Tenaga Langsung | pelincung
- 2-3 tahun sekali Tenaga tidak langsung | €1 hanya
| (Berdasarkan kondisi | d'“:;man
"“_'HEJ,"'ﬂfn ciarluems izrsacnil PT
pekerjaannya) :
. AN = PAL, Siswa,
- Helm Keska owner dan
| » Helm Putih 3-4 tahun sekali Tenaga supervisi | personil lain
E Helm Orange | 2.3 tahun sekali Personil Div. Kaprang (TL) | (sesuai
|+ Helm Biru Muda | 2-2 tahun sekali Perscn:!_['::u Kania (TL) | ketetapan) - !
'« Helm Biru tua 2-3 tahun sekali Personil Div. GE (TL) | yang
|« Helm Kuning 2-3 tahun sekal Personil Div.Harkan (TL) | menghadapi
S S e My 3.4 tahun sekali Personil Sat PK (TL) potensi
. Helm Hijau selama masa pendidikan Siswa STM Perkapalan | bahaya.
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KESELAMATAN KERJA
PETUNJUK PEMAKAIAN ALAT PELINDUNG DIRI
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URAIAN KEGIATAN

PELAKSANA

PEMAKAIAN HELM
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|
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a.

. Simpan

Helm pengaman wajib digunakan oleh
seliap personil yang bekerja / berada
di tempal kerja seperti bengkel
(terbukafterutup) , kapal, dok dan
lokasi produksi lainnya unluk
menghindari terjadinya kecelakaan
akibal kejatuhan atau terbentur.

Helm pengaman harus dilengkapi
dengan tali helm (chin sirap) agar
kedudukan helm tetap stabil.

Helm yang sudah rusak, baik pada
kulitnya (shell) maupun pada
hamessnya, harus diganii,
helm pada lempal
bersih dan kering.

Kulit (shell) tidak boleh dical alau
dicuci dengan pelarut/solvent.
Bersihkan dengan sabun (mild soap)
dan air hangal.

yang

Pakaian Kerja/kelel pak digunakan
untuk melindungi tenaga kerja dan
kontaminasi debu  dan  koloran
HIGTH

Pakaian kerja harus dipakai sesual
dengan peruntukannya. Jangan
membiarkan pakaian dalarm keadaan
kedodoranvtidak dikancingkan.
Pakaian kera agar dicuci secara
teratur untuk menghindarn
lerjangkiinya penyakil kulit.

simpan kelel pak pada tempal yang
bersih dan terhindar dari kontaminasi
debu dan koloran lainnya.

Sarung tangan yang dipergunakan
harus® mampu melindungi lenaga
kerja dari goresan benda, debu sera
kotoran lainnya.

Sarung langan kalun {rajulan) agar

dicuci secara leratur,

Pakailah sarung tangan sesual

dengan pekerjaan dan potensi bahaya

yang dihadapi :

« Sarung fangan Katun
dipergunakan untuk melindungi
tangan dan kontaminasi Gebu,

« Sarung Tangan Kulit Pendek
dipergunakan  unluk raclindungi
tangan dari goresan dan koeloran.

Pemakai
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» Sarung Tangan Kulit Panjang
dipergunakan untuk mielindungi
tangan dar percikan api las,
goresan benda dan kotoran.

« Sarung Tangan Listnk Tegangan
Tinggl dipergunakan untuk
melindungi diri dari sengalan aliran
listrik tegangan tinggi (sampai 30
KV)

« Sarung Tangan Kimia
dipergunakan untuk melindungi
tangan dan kontaminasi bahan
kimia.

» Sarung - Tangan Selam
dipergunakan untuk melindungi
langan dari goresan  saal
menyelam,

Simpan sarung langan.yang terbual
dari karel/PVC pada lempal yang
kering dengan suhu 10 G
Sarung tangan karet/plastik/PVC yang
kotor dapal dicuci dengan sabun dan
air hangat, kemudian dikeringkan dan
ditaburi talk. Tidak direkomendasikan
dicucl dengan minyak atau bahan
kimia lain yang merusak sarung
langan.

Alat  pelindung mala/muka harus
mampu melindungi mata/muka dari
paparan/percikan  benda melayang
(flying particie), bahan kimia dan sinar
kuat (pengelasan).

Pakailah alat pelindung mata/muka

sesual dengan pekerjaan dan polensi

bahaya yang dihadapi :

« Kaca Mata Gerinda (gogle)
dipergunakan untuk melindungi
malta dar percikan llying parlicle

« Kaca Mata Blander (gogle)
dipergunakan uniuk mealindungi
mata dari paparan Sinar dan
proses pemotongan , (culting)
Tidak- diparkenankan memakai
kaca mata ini untuk pekerjaan
dengan las lislik,

s KedolkKap Las  dipergunakan
unluk  melindungi mala dan
paparan sinar yang kual sekaligus
ielindungl muka darn paparan
panas dan percikan bunga api
pengelasan.

+ » Kaca Mala Kirria (gogle)

dipergunakan untuk  melindung
mata dari percikan bahan kimia
(seperti dalam kegialan spray
painting).
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PERALATAN l URAIAN KEGIATAN PELAKSANA

- Pelindung Muka/Mata (Fece Shield
Window) diper-gunakan untuk
melindungi mata dan muka dan
percikan flying padticle, terutama
saat bekerja pada posisi yang sulit,

c. Pelihara alat pelindung mata dengan
menyimpannya ditempal yang bersih
dan kering sena terhindar dan
goresan pada lensa/kaca. Gunakan
sabun (mild soap) dan air hangal
untuk mencuci alat pelindung mata.

Kaca las (flter plate) tidak

direkomendasikan uniuk melindung!

mala dan bahaya
tumbukan/benturan, sehingga kaca
las harus dilindungi dengan mika las

putih (cover plate) yang diletakkan di

muka kaca.

e. Gunakan ukuran kepekatan (shade)
kaca las sesual dengan
kebutuhan/kemampuar.

KEGIATAN

=

PEMAK; AN 1 5 a Pakailah alat pelindung badan sesual

{ PELINDLING BACIAN dengan pekerjaan dan potensi bahaya
yang dihadapi
« Jakelicelana las dipergunakan

untuk melindungi anggola badan,
dari percikan terak las serla
paparan panas yany tinggi,
kliisusnya ik pekerjaan
pengelasan overhead,

» Baju Selam dipergunakan untuk
melindungi anggota badan, dari
bahaya serangan hewan laul
goresan benda serta menjaga suhu
tubuh,

« Baju Dingin dipergunakan unluk .
memperiahankan  subl badan
pada ruang yang dingin.

« Apron Las dipergunakan uniuk
melindungi badan bagian muka
dari percikan terak las.

b. Pelihara alat pelindung badan
dengan menyimpannya ditempal
yang bersih dan berventilasi seria
terhindar dari paparan debu atau
kotoran lainnya.

c. Khusus uniuk baju selam, selelah
dipergunakan, harus dicuci,
dikeringkan dan ditaburn talk sebelum
disimpan. :

|
'.
|
&
|
|

(2]

a. Pelindung telinga terdin darl dua jenis
spsual dengan daya reduksinya

| PEMAKAIAN
' rerhadap bising (daya atenuasi) .

PELIMDULNG
TELINGA
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« Sumbat Telinga (Ear Plug) diper-
gunakan untuk mereduksi bising
sampai dengan 25 dB A.

« Tutup / Kop Telinga (Ear Muff)
dipergunakan untuk rnereduksi
bising sampai dengan 40 dB A

Simpan alat pelindung telinga pada

tempat yang bersih dan terhindar dari

kontaminasi debu dan kotoran lainnya
dengan menempatkannya dalam
wadah/kaniong.

Bersinkan koloran yang menempel

dengan mencucinya menggunakan

sabun dan air hangal.

sumbat telinga hanya digunakan

untuk telinga yang sehal.

Gunakan alat pelindung pemafasan
sesuai dengan bahaya yang dinhadapi .
« Dust Masker /Masker Kain
dipergunakan untuk melindungl
pernafasan dari pemaparan debu
pada umumnya (debu yang hanya
mengganggu  kenikmatan  kerja).
Masker ini tidak bisa digunakan
untuk  melindungi  dari debu
beracun seperi debu silika, debu
ashes atau pariixel yang dengan
diameter lebih kecil dari diameler
el
« Chemical Respirator dipergunakan
untuk melindungi pemafasan dan
pemaparan bahan kimia
berbahaya. Respirator ini
dilengkapi dengan carfridge !
canister sesuai jenis bahan kimia
yang dihadapi. Respirator ini tidak
boleh digunakan pada lempal-
lempat yang sangat toksik atau
kandungan oksigen yang rendah.
Gunakan respirator ini uniuk
pekerjaan pengecatan, pekerjaan
dalam tanki bahan bakar, dan
pengelasan
+ Breathing Apparalus dipergunakan
untuk melindungi pemakainya dari
pemaparan zat-zal kimia Yyang
sangat loksik atau kesurangan
oksigen dengan menmasodk udara
atau oksigen pada pemakainya.
Pasokan udara dapal melalui
silider, tanki alau komprasor.
Gantilah filter{carlridge yang sudah
tidak berfungsi (rusakihabis masa
nakainya). Filter/cartridge tidak bisa
dicuci, kecuali uniuk lype-iype
tertentu,




LA
[

Sa=2 RS INDONMESIA

0
PR

Lembar o

i o n MNomaor *FS O7A 016
S T.I'Gk]‘l_h‘ﬁ\i\l KERJA Hovisi 5

BIDANG K3LH Tanggal Terbil

@.PC-REZP
dan 5

PERALATAN

URAIAN KEGIATAN

PELAKSANA

EMAKAIAN
ELINDUNG BADAN

0w

da.

o

Simpan alat pelindung pemafasan
pada lempal yang bersih, kering dan
terhindar dan kontaminasi debu, gas,
vap dan zal beracun lainnya

. Bersihkan koloran yang menempel

pada respirator (bukan cartridge-nya)
dengan mencucinya menggunakan
sabun dan air hangat

. Alat pelindung Kaki digunakan untuk

melindungi kaki dan bahaya
kejatuhan benda-benda berat,
lerpercik bahan kimia korosif, tertusuk
benda tajam dan pemaparan suhu
rendah (dingin). Jenis alat pelidung
kaki meliputi :

« Safety Shoes dipergunakan unluk
pekerjaan konstruksi, assembly
dan pekerjaan lainnya yang rawan
lerhadap benturan pada ujung kaki.

» Sepalu Panjal dipergunakan untuk
karyawan yvang melakukan
pekerjaan-pekerjaan pemanjalan,
seperti pemasangan layar,

» Stiwel/Selubung Kaki dipergunakan
untuk melindungi kaki pemakainya
dari percikan api ias.

¢« Sepalu Karet Tahan Pukul
mempunyai  fungsi yang sama
dengan salely shoes, namun
khusus untuk digunakan di tempal
berminyak/berair.

« Sepalu Tahan Dingin digunakan
untuk melindungi pemakainya dari
paparan suhu rendah, seperli di
laboralorium atau ruangan dengan
suhu rendah.

Simpan alal pelindung pernafasan

pada tempal yang bersih, kenng dan

lerhindar dari koniaminasi debu, gas,
uap dan zat beracun lainnya

Sabuk pengaman dipergunakan uniuk
melindungi pemakainya dari bahaya
jatuh dari tempat tinggi.

Periksa sabuk pengaman secara rulin,
Paslikan bahwa semua
perlengkapannya dalam keadaan baik
dan jaga agar tali pengaman {idak
terpuntir,

Cuci sabuk pengaman dengan air
bersih dan keringkan secara’ alami
ditempat yang teduh, kemudian
simpan ditempat yang kering.

. Jangan menyimpan sabuk pengaman

ditemoat yang tercemar bahan kimia,
seperti pelarul dan minyak

A=Y w6 W ok T
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KEGIATAN I PERALATAN PELAKSANA
|
1 -
Sebelum memulai pengelasan, hendaknya memeriksa Tukang Las
daerah kerja, untuk memastikan bahwa percikan api {(Welder)

alau lelehan besi tidak menjaluhi seseorang alau benda
yang mudah lerbakar,

Kerangka dari mesin las narus berarde

Tempal-tempal alat pemadam kebakaran hanis
diketahui secara pasti dan lerjangkau dengan mudah

bila dibuiuhxan,

Alatl pelindung yang diwajibkan oleh segrang lukang las
adalah kedok / Kap las, respirator / masker, sarung
AT, s oy

ke o1 e la el ol |me
angeit Rl ;pu:|u| g, 58 nluuu” langar f, apn / jaket 125,

u-*l ana las, sliwel, sepalu keska, kelel pak, helm dan
salbuk pehgaman (unluk pekeraan diketinggian).

Veneslasan dolam ruann ||'r1"..;=¢|_'1|k". dutup sepertl o

ankd Lankl  Boleh  dilakukan  selelaly mendapal [
ki asi dan peiwgas Gas Free (Dep. K3LH) |'

i

Fekergaan dengan las histnik harus memperhatkan

Liebherapa ketentuan dibawah ini

i Lulakkan kabel o lempal yanyg aemmg dan Debas

dar ol 2taw ienis mir inyal ¢ |sinmea sada air,
cano nis ya

b. Kabel harus terise .mﬂ dengan baile, terutarma uniuk

sambungan atay pencabangan Jangan
menggunakan kabel yang rusak dan  lidak
diperkenznian menggunakan kabsl  ing yang

lerdapat sambungan aluu pencabangan pada jarak
+ 3 meler dengan sambungan/pencabangan
_I;EI nnyada. el !
¢. Elecirode holder yang .::'u.. akan harus lalk pakai
(terisolasi sempuma) dan sesuai dengan kapasilas

. Menghubungkan kabel las harus dengan parmukaan
kontak yang bersih, lerikat dan dilindungi dengan | I
sempuma terhadap sahays seniuh.

e. Salubung (flux) yann menulupi electrode tidak boleh
dianggap sebagal isolasl yang efektif, sebab ilu saat
memasang elecirode harus menggunakan sarung
tangan yang kering atau media isclalor lainnya. \

{. Sewakiu tidak mengelas, eleclrode harus
dilepasdan pegangannya (holder) ditempalkan
sedemikian rupa sehingga tlidak menyebabkan
lerjadinya senluhan.

g. Mesin las harus dimatikan saal istirahat, /’-ﬁ'ﬁ}]‘\

| _CosTAGiLES CoFY
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KEGIATAN PERALATAN PELAKSANA

Pekerjaan Pemolongan/Pemanasan dengan gas harus Tukang Las
memperhatikan beberapa ketentuan dibawah Ini X (Walder)

a. Saal melakukan pemolongan platlogam . agar
dipastikan terebih dahulu bahwa lokasi jaluhnya

= ey LS
Can  dui

Pra——— e, | o o 0 [T s T 1ada P - w2y
10gam  JPCICIAGIN Uil is] Wik

;akan orang lain atiu benda lain “yang
I---ﬂm'lr'ﬂ
yang digunakan harus memenui

el e menloem falm ¢
Aol Rde s b BRAEER

-

« Slang tidak bocor

dan ukurannya).

« Sambungan-sambungan slang pada napple
harns ditkal dengan kiem, Jangan
menggunakan kawal,

c. Penanganan  Tabung harus memperhatikan
kelenluan berikul ini

. Bila memindahkan tabung egar menggunakan
kereta dorong atau alat angkul yang sejenis
atnu minta bantuan orang lain,

« Tabung yang dipindahkan dengan derek atau |
crane harus memakal sangkar/baske! atau alat

l pengaman sejenisnya, Dilarang memakai sting
| atau tall,
l

« Jangan menjatuhkan Larbeianig alau

mombiarkannya boradu dengan keras,

« Tabung tidak  boloh digunakin ik
gelindingan, penyangga alau untuk tujuan lain
kecuali untuk menyimpan gas berlekanan.

«  Tabung yang sudah kosong di mulmnpulaan
dilempat tertentu dan diber {anda "TABUNG
KOSONG", Valvenya harus leriulup rapal dan |
tudung (cap) harus dipasang unluk melindungi

vaive. Dilarang menandai labung dengan kapur i
__ lulis atau spidol. ;
=+ ~“Tabung harus diamankan sedemikian “rupa’l "< C “"
untuk mencegan benturan-benturan pada saat
pengangkulan. ; l
nagunaan Tabung harus emperhatikan |-

tuan berikul ini

Tudung (cap) Qengamanan lidok boleh

dibuang/dimodifikasi atau dyjadikan  uniuk 1

mengangkat tabung. i
« Tabung gas yang sedanq dipakai harus dalam

posisi berdir tegak, Tabung harus dilkal dengan
ramtal unluk mencegah gerakan-gerakan yang
danal menycbabkan tabung terguling Bila tidak
memungkinkan tabung harus dalam posisi
miring dengan sudut > 20° dari bidang datar.

o Tudung pelindung valve harus berada pada =
tenipatnya sollap saal, kecuall blia tabung

seclang tidai dipakalfdiperbaiki

Vitwe tabung harg lerutup sebelum mencoba
L rmenghentikan  kekocoran  diantara  tabung

e ubalon
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KEGIATAN PERALATAN PELAKSANA
= Ulir-ulir pada tabung alau union harus sesuai Tukang Las
dgengan outlet valve tabung. jangan memaksa (welder)
dlau melakukan modifikasi pada sambungan
tersebul.
« Tidak boleh menggunakan tabung gQas
beniekanan lanpa adanya reguiator penurun
lekanan yang dihubungkan dengan wvalva
labung atav manifold header.
= Hanya regulaler dan alal penunjuk tekanan
yang cocok dan dirancang khusus  unluk
mas.ng-masing gas yang boleh dipemunakan f
Jangan menggunakan regulator dan  alat
penunjuk fekanan (manometer) yang
rusak/pecal.
« Bila lerpaksa menempalkan tabung gas Mn;.al -
tempal-lempatl yang cukup panas/terkena terik
matahard, usahakan tabung tetap dingin dengan
melindung/menuty mfa alau menyiramkan alr.
Tidak boleh mengginakan tabung berdekanan di
lempat 7 di ruang terutup,
* Jangan menggunakan minyak alau gemuk
grease sébagal pelumas pada wvalve atau
sambungan pada silinder oksigen.
= Jangan menanaoni tabung gas oksigen dan

peralatannya dengan tangan berminyak alau
sarung langan berminyak.

+ Semua brander pamotong dengan gas oksigen .|
& aselilen harus dilengkapi dengan penahan
nyala api balik (flash back amestor) yang
dipasang pada liap-liap sambungan siangnya. -

« Jangan membiarkan tabung berhubungan atau
f.‘E‘f'S'r‘ggllﬂr_;;ll'l 1I|_‘r'-4_|‘l.‘1rl| percikan :-Ih'rl aliran
listrik, panas yang berfebihan atau nyala api.

« Dilarang ‘-r-d:n' lepal didepan / menghadap

. S i i 5 ] e — - . AR e . &
- :_rrnlf':f\- o LLE L - . - . e P T e Ao, T TR P S -
pa linr L Tila i h 4. i
d '-'C'“y panan Tebur g nhans memaper likan -

5 retenluan berikut inl ; iyl
o |"b...._; ua; l::lh.n en tidak - boleh di Empa‘kar& e :
berdekatan dengan.  senyawa yang mudah
terbakar dimana api dapat timbul dengan cepat,

« Tabung harus disimpan di tempat / ruangan
yang sudah disiapkan yailu tempat yang aman,
kering, berventilasi dan dengan intalasi. listrik
yang lerpasang sempuma, agar tidak
menimbulkan percikan upi.

« Tabung harus disimpan/diletakkan pada posisi
berdin tegak dengan lulup (cap) yang lerpasang
dan diikal dengan kuat agar tidak roboh,

= Tabung yang kosong harus disimpan terpisah
dengan labung yang penuh. Tabung yang
kosong harus ditandai dengan jelas uniuk
menghindari keraguan, {I hat butir 7.b.)

8. Selelah sclesai bekera, ”.11 11||1". I.1||I"r‘*l‘1 :1nr|

el T S — E— ) a ol o P
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I(CEGIATAN PERALATAN PELAKSANA

Cal, pelarut (solvenl) dan peralalan serla wadah untuk | Standar Kerja Pengecatan Tukang Cat
mencampur catl harus dilem pa‘haﬂ pada
ruanganfiempal khusus Gengan venlilasi yang

|

memadal i

| !
l

|

[Pn a lokasi lersebut diatas dan lokasi-lokasi
pengecalan lidak diperkenankan menyalakan api
tgrbuka. Pasang lulisan “Difarzng Merckok" pada

lokasi tersebut

Pengecalan pada lokasl yang lnggl harus dilengkapi
dengan perancah (panggung kcfa) <an langga yang
kuat serla penggunaan sabuk pengaman bagi tlap-tiap
personil,

Pengecalan yang dilakukan pada ruang \erbatas alau
tertutup agar menggunakan !

a, ventilasi yang kuat (blower hisap dan tekan)

b. Inslalasi listrik sesuai persyaratan khusus listrik,

antara laln kabel torsolasi sempurma dan %
ditanahkan, menggunakan lampu dengan pelindung
(anti explosive lamp), |

C. r,h nggunakan airline respurator (full lice)
d. heny ggun iakan volalage 22 voit

Penggunaan cat anti fouling harus diperhatikan agarf
tidak mengenal muka, langan dan bagian tubuh yang I
lain. karena dapat membakar kulit

|

|

! 1
1[

h Pasang rambufanda pernngatan “Dilarang Melakukan [

1Pﬂke:jaan Panas” pada sehap :L:m keluarfmasuk 1

| rompariemeén lersebul I.. " -...-“\ F:L _, indar ;a.-di_:x_-f.“;vah |

imbulfmasukn YA e arcik i ;! M- kedalam niang

pengecalan,

Penghembusan/penghisapan dengan blower/exhausler

harus telap dilakukan, walau pekerjaan pengecatan !
sudah selesai, sampai kandungan gas mudah [
lerbakar/meledak dibawah konsentrasi yarig
membahayakan, untuk kenudian dilakukan penutupan
manhola,

Pekerjaan panas pada/di dalam/di sekitar kompartemen
yang leiah di cat harus mendapal rekomendasi dad
petugas Gas Frea (Dep. K3LH)

' ~GVN
Aol pehodung  dine yoang wajily digueakan ; Helm, ,;':_'\-faa—l-'l}d

R [ . - | PR Ry Dt o N
cspirator, kelel pak, sepalu reska (safey shoes), sarung i I,-fl_r'__‘1J,/ W E_‘

h2eonp/ stddiull/ 3] NN
% " N hR*
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