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a. Kedudukan pasak yang tidak benar
b. Keduan pasak yang benar

Untuk menghindari terjadinya hal tersebut , maka
toleransi harus diperhatikan dengan baik. Pemasangan yang tepat
dapat dilihat pada Gambar 7-3b. membuat distribusi tegangan
yang merata di sepanjang pasaknya, dan ini akan memudahkan
perhitungan-perhitungan pasaknya.

Data yang digunakan dalam dasar teori pasak dari
perhitungan sebelumnya yaitu :

- Torsi poros (T).
- Diameter poros (D).
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Gambar 2.12. Pasak.
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Gambar 2.13. Tegangan geser dan kompresi pada pasak.

2.46 Mencari panjang pasak untuk tegangan geser.

Menghitung panjang pasak ada dea tinjanan yaitu
menurut tegangan geser dengan menggunakan rumus scbagai
berikut :
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Dimana :
L, = Panjang pasak untuk tegangan geser (in).
T = Torsi poros (Ib.in).
S, = Shear stress (Psi).
W = Lebar pasak (in).
D = Diameter poros (in).

...(238)

2.4.7. Mencari panjang pasak untuk tegangan kompresi
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Bahan poros =Baja Karbon AISI 1040
Su = 85.000 Psi

Syp = 50.000 Psi

Faktor Keamanan (N) =375
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Gambar 4.7. Gaya yang bekerja pada poros blade
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ZFH =0
=FaH . Sin 45" - FgH + FcH
= 124,113 N-170,656 N + FcH
FcH =-46,543 N (Berlawanan arah dengan gambar).
Pot. a-a

Vv
Y
4 7 MX;
X n
FaH
+ IF, =
T FAH-V =
V=F,H
=124,113 N
< + IM.. =0
F,\II.XI -MK|:0
MX| =FAH. X]
Dimana :
X|:0
MA =0
X,=76,2 mm
M;g =FaH . X,

=124,113 N . 7602 mm
=0457,410 Nmm
































































TABLE A.l (Continwed) Conversion Faciors

Mans
kg = 2.204 623 lbem
I tonne= 1000 kg
| grain = 6.47989 x 107 kg

Mement (torque)
| N-m = 0.737 562 bf-A

Meamentum (mV)
| kg-mv/s = 7.232 94 fom-t/s
= 0.224809 Ibf-s

Power
1 W = | Vg=1 N-mSs
= 0.737 562 Ibi-ft/s
1 kW » 3412.14 Bo/h
| bp (metric) =0.735 499 kW

I ton of

refrigeration = 3.516 85 kW

Pressure

1 Pa = | N‘m® = | kg/m-¢’
lbar = 10x10°Py=100kPa
latm = 101325k

= 1.01325 bar

= 760 mm Hg [0°C]

= 10.332 56 m H,0 [4°C]
ltor =| Hg [0°C)
| vam Hg [0°C] = 0.133 322 kPa
I m H,O [4°C] =~ 9.806 38 kPa

Specific emergy
| ki/kg =0.42992 Br/ibm
= 334 55 Ibf-f/Tbm

| Tbm=0.453 592 kg

I shug ~ 14.5939 kg
I ton = 2000 fbm

| Ibf-ft = 1. 355 818 N-m

1 tom-ft/s = 0,138 256 kg-m/s

| Ibf-f's =-13558I18W

= 4,626 24 Bruh
| Buw's = | 055 056 kW
Ihp(UK) =0.7457 kW

= 550 Ibf-f/s

= 2544 .43 Bruh
| ton of

refrigeration = 12 000 Bru/h

1 Ibffin? =689 757 kPs

1 atm = 14,695 94 Ibfin.*
= 29.921 in Hg [32 F)
= 33.899 5 ft H,0 [4°C)

| in. Hg [0°C] = 0.4911% bfin?
| in. HyO [4°C) = 0.036126 Win.?

! Brolbm = 2326 kiikg
1 Ibf-Vibm = 2.98907 x 10~ kg
= 1,28507 x 10" Bw/ibm













Lampiran 5 : Bahan Flens dan baut
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Gambar 1. Gambar Alat Keseluruhan 1




Gambar 2. Gambar Alat Keseluruhan 2




Gambar 3. Poros dan bearing




[ Gambar 4. Tempat Keluar Ketela




Gambar 5. PegaasPendorong
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Gambar 6. Motor




Gambar 7. Pisau




Gambar 8. Pulley dan Belt






