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6. Proses Roll kedua

Gambar 4.6, Material benda kerja pada proses Roll yang kedua

Setelah proses poles maka material benda kerja

dilakukan proses pengerolan hingga ketebalan menjadi 1,85

mm, pada proses ini hanya bagian ujung (yang diarsir) dari
material yang diroll seperi pada gambar.4.6.

7. Untuk proses embossing (motif gagang sendok), proses
blanking (membuat bentuk elips), proses bending (membuat
lengkungan pada bagian gagang sendok dan bagian depan
sendok). Dilakukan dalam satu proses menggunakan press
tool jenis combination dies, seperti pada gambar dibawah.

Gambar 4.7. Press tool combination dies dan material benda kerja
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Gambar 4.13. Punch Holder

Gambar 4.14. Punch







Gambar 4.17. Die Block

Gambar 4.18. Lower Plate
























































































































































































