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EATA PENGANTAR

Pusi svubur kebadiut Tuban Yang Maha Esa dan s hidayah-Nya schingga Laporan
Magmng Iocdusiri im bisa terselesaikan.

Hasdl Laporan Magang Isdusin ini disusan usiok memenubi kurikubam sensesier enam
mata kulish Magang Induste Propeam Studi D4 Teknologi Bekavasa Konvers Energl
(THEEL Depanemen Teknik Mesin Indaseri (D¥7%41), Fakualies Yokass Instinn Teksologh
Sepuluh Nopember Serabaya (FY - ITS) dan memben beberapa  pengetabuan dan
pengalaman yang diperaleh dari |20 hari OUT {00 fob Trarimg ) di Divis Pemeliharaan das
Pevbakan (Harkanp, PT PAL Indonessa.

Dengan hormat, penulis mengucapkan lenma kawib aizs lerselesaikannya laporan ini
kepails hanyak pihak vang telah membaniu, mendokung. dan membambing pembuman
lapewran imi. Terima kasib kami sampaikam kepais ¢

|. Bapak Dr. Ir. Heru Mimmanga, MT. selsky Kepala Depanemen Teknik Mesin Indusir
FY - ITS dan sins smadilnya sebagsi Dosen Pembimbing Magang Indusiri.

Y lhaa v, Adris Pradityana, ST, MT. selakn Ketns Program Smdi Teknolopi Hekayasa
Konversi Energs DTMI FY < TS,

i Bapak Budivoss sclaku Pembimbing Lapangun Divisi Rekoynss Umam dan Bopak
Fachrul Amis selaku Pembimbing Lapangan Davist Pemelsharasn dan Perbaibon FT.
AL Indoncsin,

4. Selurub Siaff dan karymwsn T PAL [ndoness

Sadar dalom hal ist laporan masih enkapa kekerangan den kesalabsn, Dleh Larens B
kami senantisss menerims kil dsn seme yang membongun, agar kedepanmyn dapai
memjndi febib haik

Semoga laporn ind dapay bermaninm bagi pembsca dan dapm memotivasi mahasiswa
lainnya dalam melaksanokan kegiatan Magang Indusin.
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BAR I

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Pendidikan  Vokas diciptelan  bordasarkan seatuy kKvmscp kelenagaborjaan yang
mengarsh pada pelakaanaan pesbanpinan kbasusnva melabul mdusinializasi Salah saiu
tantangan terthadap hasil pendidikas adalah mensiaphan lulwan svamp memsaskas bagl
pengguia g, Olch karema e penanghaton kualitas sumber dava masusas iscoapakain
prineitas kunci dalam peningicstan mutu, relevansi maupun efisienst pendidikan. Menyikapi
hal iersebui Deparemen Teink Mesin Industn (DTM1) Fakulas ¥okasi ITS menerapkan
progrum kelerksiion & kescpskoian (Lind & Mool), yoiln mengaiikan (fe Oek) proses
pendidikan demgan dunia kenjs dan mengedepankan (io mafch) proses pendidikan dengon
kehutihain tenags tecampil yang semal dengan hisrss ketenagakenan,

Bendasarkan hal iersehul, kami sehapni mahasiswn Teknik Mesin Indasin TS memilik
FT PAL Bodonesia aiae juga disebul PT Penawran Anghalan Laai Indonesis sehagai
wempal pelaksamsan kerp praknk atsu magang indusin dengan permimbasgan FT PAL
Indonesia memaliki kualias mannjemen operaseonal yang besk sehingga dapat neemberikan
kasmu Iehih hanyak pengetnhiman yamg sesusd dempgan bidang sekaik mesing jenmamas
beknalogi rekayass konversi energl. Selain i kami sebagai mahsslowa Vokass Tekmik
Mesin Indusin juga ingin mengeiabui seputar bmplementas) maupan os whnik messn
ierkhius, Teknelogd Rekavisa Konversi Energl ol industr transguenasd kil schagaimana
jmsa dhan produk vumg dahasilkan slch FT PAL Indotsia.

1.2 Tujman Magsng
L0 Tujusn Umsm :
Tajuan umum dilakikannya magang ondusin stk

I Apgss mhisiawa memilik) imernalisas: sikap profesional dan hudayn kerja
yang sesum senla diperlakan bagh IDUKA (kndastn das Dunia Kenap

Agar mohasisws memiliki pengeiahssn yung belum otay yang tidak dipelajan
ilalam proses perkuliabon & kampus.

(&)

3. Agar mahasiswa memperoleh keterampilan Khisos atao keahlian berja dan afas
mengeinhmsn, ketrampilan umuem.

4. Agir mahasisws mempanys gambasan nyats mengenad lingkusgan kerjamya,
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mualak dari timgkal hawal samapui dengan Gnglen yang bebib tggi.

5%, Apgar kehadimn mahasiswa peseria magang diharspkan dapal memberikan
man(aat dan wowusam baru boagi dirimya serta instansi tempal melaksanakon
Tagang.

6, Pads mehmsiswa yang swdah menpenal Imgkungan ke akas membenikas
keuntumgnn sekuligus schagai bekal dalum memasuka danks berja dan kaimya

112 Tujean Khusus
Ailapan tupann Khusus magang indusin sehagni berikut -

1. Aga mabasiswa memiliki pengetshuas sepucsr strukiur, mgas, dan fungsi dan
Diivisi Pemelibaraan dan Perbsiiban di FT PAL Indonesia.

(2]

. Apr mehasiswn dapst memprakiidkan budays SR (Ringhass, Bapi, Resik
Raraat, Kajun) yamng biss dismaplementasiben & Bnghumgan.

X, Agor muhasiswn dopsi mengetnhui Mamfemance Prepelfer kapal pada Divis
Pemelsharaan dan Perbaikan,

LY Manfuai
Mundaui vang diperalel dari magang ndecin bni smars ki ©
|. Memenubi satuan kredit semester (sks) yang hanes dincnapuh olch mabasiswa
schagni persyarstan okademik program sudi Teknodogi Rekayasa Kosverss Energh
(TREKE), Depariemsen Teknik Mesn Indusirs, Fakaltas Vokas, nstimn Teksologh
Sepaluh Nopember
2 Menambah wawmsan, pegelabuan. dan pesgalaman sehagnl generasi serdidik yang
ity dapat serjuin dalam masyarakat ierutana dalam Mdang indussri permesinan,
busik pada bidang Konvers Emergi maupun Masmfakur,
3. Menmliki sikep professonsd dan bedaya kerja yamg diburuhican bagi induseri dan
dunaa kerja (DT A)
4. Memiliki esos kesjs din berndupiast tevhadap lingkungan maupsn budaya i PT
AL Indonesia
5 Memiliki pengefaboan  terkait  Moimtenance  Propeller  kapal  pada Divasi
Pemselibaran dan Perbaikan

"
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1.4 Tenwpai dan Wakin
i4.1 Lokasi Pelaksanaan Magang
Liskssi pelakzsnaon Magang lsdusini benenspat i PT. PAL Indonesin  yong
berlokasi di JL. Uljang. Kel, Ujung, Kec. Semampir, Kaots Surabaye, Jaws Timar 60 55,

Gambar L1 Denah Lokas: PT, PAL Indonesia
Sumniber | images app goo, @M IKREFyquaBWIWuE

LA Wakiu Pelaksanann Magang Industri

Wakiu pelak=anzan Magang Indusim dilaksonakan 4 halan yaite pada
Hari Seqan - Jusmat (8 har Lerja b

Tamggad 2 Jamuari M23 - 3 Aprsl 2023

Wakin 07,30 WIB - 1200'WIE,

= Diipirailad gy (i S v
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BAR I

PROFIL PERUSAHAAN

L1 Sejurah FT FAL Indenesia

T’ PAL Indonesia terlesk & Komplek Pangkalas Uhama THI Anghaan Laut ¥, lalan
Upang. Ujung Semaampie, Surshava, Jawa Timur, Diesal ini bersds o kawman Tanjung
Perak sehinpgas memodahkan pemsindshan kspal dan indusin be las, usisk memenib
kehmuban pembangunan o sckbor endesin mantm maks dalam hal e pemenmioh
imwrnbtaka perusahan galangan kapal svass FT PAL Indonesia. Tugas ulamia vakni dengan
membangun kapal haru juga ol sera membangun fan memaukan ieknolog) dan imdustn
komarisman vang ada di Indonesia. Lebib lanpul erham lokusa PT PAL Indonesia yang
siralegns dapal dignmbarkan sebaga benkin menurwl situs Geogle Mae

ambar 1.1 Lokas: FT PAL Indanesia
Sumber © goo. gl'maps'Goew 3sbhwpFahip2

Kilss kalik, werbemniknve PT PAL lsdonesis menspakan belanguian dan Masne
Establishment { ME) vang dsdimkan oleh pemerinesh Hindia Belanda, ME ENCTFPN Yy 1 Tgas
don fumps untuk mclakuksn perawatan dan perbaiban kapal-Rapal lsal yang digunakan
schazai armada Angkalan Laut Belamsda yang menjaga kepentingan-kepentingan dacrah
kolenialmya Pada desarmyva. ME sendin merupakan kelanjuan dan “PALT yang artima
Penataran Anglatan Laut yang didlinkan oleh Hanlia Belanda poda taluen 1584

Pada masa perang dunia kedun, pemerinish Hindis Belanda di Indonesia menyverah
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kepails pemeriniah Jepang sehinpga pals mosa pemdudukan Jepang, ME digani Haigun SR
21423 Hulad yomg mempunyai iugas dan fungsi yang sama denguan pada mass pemerinishan
Hetsnda, Seiclsh lepasme menyerah pada sckistie maks pemerinishan Hindea Belanda
mienguasss kembali selama dua bulas schangga poada talien 1945 namanya diganti sepemmi
sermls menjadi Mirine Evtablishment vang tugasnya sama.

Pada mssa perung scielah kemendekoan Republik Incdiocsia diproklbmasikan maka
nama darubah menjods PAL (Pepateas Angkaian Laut), hamya saja penyerahan ME pads
pemermiah Hindin Belonds seiengah hati dam =ering fteradi saboinse.  Rerdassarkan
Kepuiusan Presiden BRI Momar 1061 Tabun 15461,

Penmuran Anghsan Loun dalebur ke dalum Depanensen Angkoan Laut das namanya
dirubash menjul Komande Angkoan Lo (Konatal). Scjak bun 1961 Konstal tdak kg
Berstaias sehapal perusahaan negara dan bertugas umuk memelihars, memperhaikim,
membangun kapal-kapal Anghaton Lawi Perkemmbangsn selamjuinya adslsh perubshan
stwis. Komatnl menjadi Perwsahaan Umam MNegurn benlasarkan Persturan: Femeringah
Momor 4 Tahan 1978, Perusshaan regara ini dikenal dengan pama Perusahaan Unum Dok
dlan Cialomgan Kapal (Persmpal), Akhirmys dengan lembarn Megara R Nomsor B Tahan
1980 dan okte pendirian Nomor 12 Tahun 1980 anggal 15 Apnl 1950, Perumpal diubah
statusnya menjadi Perservan dengam nama T PAL Indonesia dan sampai denpan szl ini
ielah diadskan perubaban yamg temkhir dengam skie pendirion Nomor | Tomggal 4
henvember 2002 [ huwah ind merupakan loge FT PAL Endonesia

= moa INDONESIA
Gumbar 2.2 Lago FT. PAL Isdonesia

Summber @ warw. pal.cosd
PT PAL Indomesin schapni walah saiu indusin simiepis yang mempeoghiks olss uema
sistwitn perlabanan lidiesesia Ehisusnya anbik mamic ki, kebermlaanmya enla imsemiliki
peran penting dan sirategis dalam mendukung pengembangan imdustn kelsstan nassonal,
PT PAL Indomesia ielah membuktiban reputasinyn schagai kekustan moma di dalam
pengembangan  indusiri  mariiin  pasiomal.  Upsays menperkam  posdasi  bagi
pemgembangan isdusirn mannm, FT PAL Indonesss senaniioss belerja kerss umiuk
menyampeskan dan menveharlsekan penpeliabuan, eknobeei. sweria keterampiban Bepada

masyarukat oas serkail imdusin maritim pasicaal iersebal.
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Usaha FT PAL Indomesia mi merupakan langkah besar Imdonesia untuk merasaki
imidumim phobal badang pertahanan Dengsn posssinya selagal pemandu iama alussc
msirs lsul, makn pada mosa mendaiang T PAL Indonesas skan wenes menenghsthon
kemamgpuannya umiuk dapat berperan dalsm Drmvmng Sveergy o Giobal Mantame Aooess
Crun dihowah ini merupaiam potnet salab satu pedung vamg endapat di FT PAL lsdomesia.
vakni gedung FIP

Gamhar L) Gedunp PIP
Sumher © dofmmen prikadi

[hin scjak 3201 muncul sebush koonlingsd shala besar yang melihsban FT PAL
Hdoies i, Kewsrdinas) vang langsung dipimpan oleh Menien BUM™N (Badss [lsaha Milik
Mewrara) saal g, vakni Rini Socmamo. Sebab, kini bemball muscul sstilal bam. Defence
Inaluziry fidusiesds, jugs dikenal sehagai DEFENTY 1TF sdalab grup dan lima Badan Usaba
Milik Megara Indonesia vang mengkbuagsion dir dalam :

o Marivon Udara (Dirganiara ndonesia)
o Mariea Daral. Adal Beral, Sengata & Munisi | Pindad)
v Planorss L, Pembaman Kapal {PAL Indonesia),

o Sistem Flekiromik (Len Inchistid). dan Bakian Berenergi Timgg { Dahans)

Gambar 24 Logo INEFERD 1D
Sumber © hitpstmyurl.com yodSkodw
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Oleh karena itu FT PAL Indonesia jugs memiliki sndil delsm pevtshanun mesional
yang majie kual. mandiri, bevidaya saing dan serdepan i pasar glohal. Beberapa misi yang
diserapkan jugs yaknl membes  @ovasi kelshoras  nasional, membos  eknolog
indepeniden dan meninghatkan sifs Lbompennl perusahaan, menjadi bagan dan rantal
pasckan ghobal dengan mengembanghkan kerjasama global sirategis, dan melayani sebaga
kekuatan pendonong wama uniuk pengembangan dar ekosisiem mlastn domestik. Joga
dalany menjuga perfurma dan sebagai benuk Loosisiensi, FT PAL Indonesia memidik
heherapa i nilai yang dijenjpmg Vakni SHIP (Svwergy-Heart Comered-Tanmvane-
Perfurmanre)

LI Visl dan Misi IFT. FAL Indonesia
PT PAL Imlonesia mempuryal repuiasi schapai bekustan utama unink pemgembangan
mnilwsin maritim nasioasl. Sehagal wsaha untuk menduknng pondast bagl indesan mantm,
FT PAL Indomesia belerja bevas unuk mwenyampaikan pengewashuan. kewerampilan dan
teknodog unbok masyarakal luess mdesin mantim sasional. Usaba ol ielab menjadi rebevan
schagai pemegang kunci uniuk mensnglstkan indusin maniim nasional
Pengenalan bkehib s di pasar global wlab menjpd) isspiresi FT PAL Indonesis wnnak
mznzhihara produk vang berkuabias dam jass yang sempurma,
Penapaman Visl dan Misi vasg selab dilokakan oleh penssahaan 1etap menpadi
pedoiman dalam menjulankon don menjags kelspsungan operasi perusahaan ke depan di
iengah-iengah iklon persaingan hiznis pasar global yamg semakin menunie kemamguan
dayn saing Herikun Wisi dan Misi dan FT PAL Indonesia ©
WiS1 : “Perusshaan Konstksi Df Bidsng Indastrd Mamtimn Dan Esengi Berlelas
D™
MIST -
A, “Kama Adaloh Pernbanpun, Pemelihamn Don Penyedin lasa Rekovesa Umiuk Kopal
Algs Dan Bawah Permuksas Sema Ewgwernmg Procuremend dam i dang
Fnerg

B, “Kami Adslgh Penvedia Layomen Terpadu Yang Ramah Lingkungan Untuk
Kepuasan Pelanggan ’

C. "Kami Berkomitmen Membangun Kemandivan Indusin  Perahanan  Dan
Keamanan Matra Lami, Maritim Dan Encrgi Kebanggan Moswaal &
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23 Strukiur Organisssi PT PAL Induncsis
FT PAL Indonesia ilens Benspaya meninghatban kualilas implensemass iats kelals
perusahsan yang haik (Good Corporme GovermameeGOG ). Keyvakinas wersebn diwjudkan
lewea seranghaian kebsjokan dan lamgkah nyvata dalsm mencrapkan pomsap-pemsap GOG,
yait iransparensd, skumakilios, perangpungiasahm, indepesdens, serts Perioesdilen
Prinsip-prinsip ww s dismermaelisssi ke dalam seisp langkab Perasahaan.
Ulch karena itu borikisl merupaian strubiur orgamsas T PAL Indonesia, sesuai dengan
e penpenabin perusahaan pada 23 Februas 2022,

AT e 1) iy e

Gambar 2.5 Sinakiur Orgamisisi FT PAL lndosesia
Simber | FT PAL Inchsiiesia Davisi Harkan

LA Togss dan Wewenang Departemen dan Divisi
PT. PAL Indonesia memiliki Dirckiorl Vima, 3 Deneliora, dan 20 Dy, Beriku
imi merupaken detsl dan tuges don wewenamg setiap divisi.
11L1 Dircktorat Utama
Dipekiora Utansa memilikl mgas
I. Mengebia hisnis dan menyusun srategs hisnis unfuk bemaguan persahaan,
2. Menentukan dan memilib stafsiad vang membantu dalam perusshazn
3. Menvew|ul anggaras belanja perusshaan.
4. Mengirim Lapoenn secama nuiin ke pars pemepang snham.
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5. Melakakon pengadsan rapal dengan semua jajoran pada pensahaan tersebut.

. Meneraphan vish misi perisahaan.

1302 Wakil Manajemen

Wkl Manajcrsen memaliki lugis antara lan

1. Mengemwhangkan sisiem mensjensen  vang  diimplenseniasikon  di  dalam
argamisasi sehingga sisiem hiss herjalen dengan haik guna memopans kelsncursn
slan kemaguan organisas,

I Membenkan laporun danm masakan kepada monajemen penhal implementas)
IS0 & dalaen  orgapisesi, schalipes menjadi jembalas pesghubung  arsh
kebijukan mangjemen erhsdap mplementasi (S0,

3. Sehagui kowwdimabor dalam rapal timjouon manajemen yeng disclonggeraken
secara penndik dan dengan agenda vang sudah dicctaphan.

1303 Sekreiarts Perusahasn
Sekretans Perusshasn mensiliki tegas andara lain @
1. Mengadakan pembinnan. pengelolaan dan penyempamnasn suntem admaniskrasi
yang ada dempan mengaou paca prinsep manajemen kesdmimisirasian,

ra

Milakukan pembsnaan bubangas baik dengan Suke Halder (pobfic relatfai)
puma memumbubiion cira positd wrhedap perusahaan (kowunikasd, pablikas,
i penyvebaman mlommas) mengonin kebnakan maepun akbias perusshasn).

X Membenkan pelayanan  hukwm  sers  mempersiapkan dokumen  vamg

mengundung aspek hukum yang diperiuksn perusghoan.

L0004 Satuan Pengawas lntern
Suiaan Pengewes Intern memiliks tugns amtara lain ©
1. Menyelenggarakan pengowasan, pemgnmstan. Analisa don evaluasi erhadap
penyelenggaraan operasional dan pengelalaan keuangen perusihaan.

I Mencegsh Lemmnghinan  pendvimpangan  operasonal  permahaan  melalo
pendbmaan samber dava dan sumber dana.

3. Meningkatkan efistonsi pemraicrian sumber dava dan sumber dana dalam ningka

9

B Dipircn dengan CamSamner

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

rendukung prodeiitsas perusahaan

4. Menyusun dan mscocnbukan stusdar ehomomi, ks, hokmme dan manajemen
sehagas wolak ukur dalsm penilaian sos pelaksanaan ugas pokok & setap lini

perusabuan,

1315 Divisi Tekmologi Informasi
Davisi Teknologi Informasi memiliki fugas antera Lo
I. Merenconakam dan mempemhangkan sisiem  imformssi wniok  menjunjeng
kegiatan vasg bestubungan demgan rascang hangian penelitian

1 Melaksanakan strateps pada badang hknologipenchian dan pempembangan
maupun palda bidanyg Lanaya sesual dengan pemgarahan dan betentuan dineksi.

3. Meloksanukon keginten integrated logestic suppont wnimk kapal-kopal yang
dipresiubsi

LALE Divisi Desain
Dwies Dresaan memiliki mgas antera lam

|. Merencanakan sirategn dan sisiem beseria pelabsanaannya i badang Rendal
Desain, Bavic Desige, Desain Stukiur dan Perlengkapan Lambung, Desain
Perlengkapan  Permesinan, Desain Perlengkopan  Lismik, Elekironika  dan
Senjuta. Penelnian & Pengembungan dengan segala aspek.

2. Pengendalisn proses desain, bisyn desain serta bigya Overdead Divisi Desain
sehangen dipervdeh bevakinansasaran atn arget REAP dapan dicapai,

L. Melskukan evolussi dan anabisis haxil pelaksannon proyek aniuk peningkatan
Kualives Kinerja Divisd,

4. Teui serta dalom pengawisan dan pengendalion bedget material proyek, secam
koogkret demgan curpur desain dan mareriel fo yang berorientasi padn QUL
(PP & SBLEC)

5. Pemingkuian owpur dan kvalies dessin secars berkesmambungan  dengan
sumber daya vasg versedia

6. Pengkajian cost dan benefin erhadsp pengpanaan teknologi dalam peningkatan
kunlias Desasn Peaghagian Serurn O Irvesmear (RO ierhadsp biaya invesiasi
vang dikeluorkan.
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LELT  DNrekiorsi Produksi

Direkioral produksi merupoion direkioral vang berupas umiak membawshi Emna
orgamisasi stmakiural yaite Divisi Rekayasa Umum, Dayisi Kapad Nisga, Divisi Kaopal
Perang, Diivesa Kapal Sclam, don Divisi Producrion Manegemen Effice

A, [Mvisi Rekayassa Uman

Davisi Rekovasa Unmum memihid mugss antam lam

1. Melaksanakas perencandan pembangusan kapal perang maupan selain
kapal porang sesuas dengion kebdjakan Derekiur Pombargunan Kapal

i

. Melaksunnkar pemssaran dam penponlan opuk produk dan jesa bagi
Fasilians fadv oo i

3 Mennck IPF (lnstrukss Pelabsansas Provek] vang iclsh dibuai olel

Mirckiowat Pembangunan Kapal menjodi jadwal pelaksansen proyek dan

niulai biays provek yung Weepenin.

4. Melakssmakan pembangunan provek-proyek kapal secarn efekifl dan
elissensd sesuan aspel QOC,

5 Mengemdalikan den mensgawasd pelabsaicsn  pembanrgumsn  proyek-
provek sgor mendspatican hel yung memenuhi stasdar kualitas dengan
pengeunaan Mava, enaga moleral, pecalatan, keselamatan kerfa dan
wakiu seefekinl mungiin.

B, Divisi Kapal Nings
Divasa Kapal Niaga memalaks tagas sntar lum

I. Melsksanakan peremcanaan pembangunsn kapal-kapal sesam demgan
kebijakan Dhrekiur Pembangunan Kapal.

2 Mebkvanakan pemassan dan pemjualan anmk produk dam jasa bag
fusiliias ide copscity,

1. Merinci PP {Instruksi Pelaksanann Prowvek) wveng iclah dibual olch
Curckiomi Pemsbangunan Kapal menpsdi jadwal pelaksanaan provek dan
ilan hiava provek vang terperinei.

4, Melaksanakan pemhanguran proyek provek kapal secarn efeknifl dan

it
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efisien seaai aspek OCTH

5 Mengemdalikan dan memgowasi pelsbcanssn  pembongunsn  provek-
prevyek agar mendapatkan hasil yang memenuhi siaedar kealitas dengun
pempgunaan baaya, tensga muenial, peralasan, keselamsan kena dan
wakn seefekil mangkin,

C, IMvisi Kapal Perang
Dhvisi Kapal Perang memiliki fugas antara lam :

1. Melaksakan pemasaran dan penjualin umul preduk (s bapi fasiles ke
LTIy,

L Mennci IPP (Insruks Pelabonaas Provek] wvang ielsh dibum oleh
Thrckoinaral Pembanginan Kapal menjadi jadwal pelaksanasn peoyek ilin
nilal biaya provek yang lerperinet

1. Melaksannkun pembangunan proyek proyek kupal secam efekiil dam
efisien wesimi aspek OO

4. Mengendalikan dan mengawsi pelsksaan pembengunan proyek-provelk
agai  mendapatkan hasill yang memenshi sanda  kaalsas. dengan
penggunasn biaya, lensga, maicnal, perulatan kesclumatlan kerjo dam
wakin seefekiil mungkin

5 Melabsamakan pembangunan  kapal-kopal sewssi dengan  Lebajakan
Direkiur Pembangunan Kapal

0, Divisi Kapal Selam
Divisa Kapal Selam memiliki hegas amtara Liin sehagai benk
|. Melaksanakan perencuncan pembangunan Lapal-Kapal sesuss dengan
kebipskan Dirckiur Pembangunan Kapal.
2. Melksanakan pemasaran dan pesjualan wnbek prodek dan pesa bag
fmsilitns kle capacay
i Menma IFF (lostruksi Pelaksanaan Proyek) wvang telsh dibum obeh
[erekiors Pembangunan Kapal menjadi jadwal pelaksanaan proyek dan
tiala hiaya proyek yang terperini.
4. Melaksanaksn pembangunas proyek-provek kapal sccara eleknl dan
elisien sesusi aspek QCIL

B Coprctsl Dl
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5. Mengomlabikan dsn mengawasi  pelaksanzsn  pemhungunan  proyck-
prowek agar mendapatban hasil yvang memenuhi siamdar kuafitas dengan
penggunaan hiaya. iemsga, material, peralatan, dan keselamman kerja

E. Divisl Production Managensend (ffice
Divigd Provolucrioen Momagewera Offiee memiliki tepes
L. Beranggung jawab untuk pelsksamman proyok-prosek yang silainya
memperbaiki  atas menmingkotkon efckbvilas Kimerja pada pelayonan
admanisiratif demgan timgkat komplekzits vang rendsh ibas estmai biava
vang dikeluarkan terganiump ponofolio yang sudah ditetapkan,

2 Mendefingilan dan memelibara standanisas proses yung lerkadl dengan
manajemen peoduksi. program ata ponalole,

LALE Dirckioral Pemasaran

Digekinral Pemassran memaliki peranan sehogs berilous
I. Melaksanakan perencanusan pemasaran panghs panjasg dan pnpks pendek
prisduk kspal maupun non-kapal.

. Melaksanakan risel pasar, segmeniasi pasar dan sisdi kelayakan rerhadap peesduk
kapal dan nei-kapal.

3. Melaksanakan pemosarun dan penpaslan produk Kapal dan nosn-kapal.

4, Melaksanakan  pengembampgin  peoduek  dan pesgembangan  pasar  isiull

mendukung produk baru
5. Melaksonakan momitaring terbadap pelaksanoan provek dalam sspek hiaya

14

LAY Divisi Pemasaran dan Penjualan Kapal
Drivisi Pemasaran dan Penjualan Kopal memiliki iwgas dan peram vais :
I. Pelaksanaan perencanaan jangka pamjang das jumgka pendek produk kapal
mumipen nom kapal
2. Melaksanakan nsct, segmenias pasar dan studi serhadap produk kapal dan pon
kapal.
5. Melaksanakan pemasaran dan penpaalan produk kapal dam non kapal
4. Melaksanakan  pengembangun produl. dan pesgembangan pasar wniak

i1
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mendubkung produk baru,
5. Melaksapakan pemanauan werhadap pelaksanaan proyek dalam aspek biaya dan
kepuasan pelanggan.

L2000 Drvisi Supply Chain

Davisi Sapply Chasn membhiki peramas naik
L Mercncanakan, mesghoonbmsikan dan ienpendaliian sumber daya wnuk
pelaksanoan pekerjaan pengadaan barang don joss sefa penyimpanan maerial
perslutan  dslam  mogka  menusjung  kegiatan  produksi dan operassosal
P

. Menpembanghan strabegd, sistem d bldang pemgadaan barang dan jma sena

penvinspanan matenial | peralatan,

3 Membus Procurement Plan berbasis SBLC Invegrated Schedube don Cash Ot
Flan bevbasis budger PP, cosi conmol maienal project dan execulive summary
repurd progeet secam permdik,

4. Mengohe pembunian dan peneiapan konak pengadaan sesial Dewenungannya
wena melakskan koordingsi stes pelakcanon proses pengadaan.

B

L2011 Divisl Penjualon Rekumboar
Davisi Pemjualan Bekumbar memiliki mgas pokok yait -
I Melsksanakan perencamsan dan pemasaran jamgka panjang dan jungka pendek
prinduk Bekavass Umum dan Harkan,

Mlelskeanaksn rsel pasar, segmentssi pasar, don sl kelayakan ierhadag
produk Reksyesa Umum den Harkan,

P

£ Mlelaksandan pemasaran dan penjualion produk Eckayasa Umum dan Harkan,

4. Metaksankan penpembangan prodik den pengemhangan passs unisk mendulung
prindik b,

%, Melsksankan pespawaszan terhadap pelakzsnaen proyek dalam aspek baaya dan
kepuasan pelanggan,
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20112 Diivisi Kevwasan dan K2LH

[Diwiss Kowasan dan K3LH bermgas uneuk
1. implemeniasi dulsm koordings:  dengan  fungsifunsl  levkasl  perencunaan,
pelaksanaan dan  pengendaliss  nooma-nonma EILH pada  progek  yang
bersanghutan yang nedipuln pencegahion kocelakoan bevjn, kebakman, penyakii
akibat kerja dan linghkangan.

. Mengkenpdinasikan peperapan sorms-norma K3LH dan Leseimbangan terhadap
penyimpungan Leticaksesunian dalam pelaksansannya

3, Melaksapakan koondinasi deogan fungsi lainnya yang ada dalam proyek yang

bersangkutan

4. Memberikan laporan kemajuan das peninghstan pelskoimen provel secars
terkala

iF

13113 Divisk Pemeliharaan dan Perbaikan
Dvasi Pesneliharaan dan Perhaikan mempuiya bigas pokok sehaga berikut |

1. Pemwelenggarann peimeliharsn dan perbaikon kapal sesusl kebigakan Dereioiu
Pemeliharsan dan Bekayasa Uinin

1. Meislsamaban pemasaran dan pengualan untuk protuk dam jasa bagi fasilies
kapasitas menganggur.

i, Menmci IPP iInaruksi Pelaksanaan Proyekl yang wlah dibual oleh Diseknoem
Pemeliharnan dan Rekayasa Umism jadwal pelaksansan provek dan blaya vang
menjuli rincian baaya.

4. Pelaksamsan pembampunan prosvek-progvek kapal secara olekid dan efisicn.
sesusi uspek QCD.

5, Meppendaliken dan mempawasi pelaksamasn provel ager mendopatkan hasal
pekerjuan yang mensenubs standar kualitas dengan menggunakan biaya. ienaga
makerinl, peralmnn ke lomaton kerja dan wakiy seefelbtil mengkin

L3014 Dirckiooral Keuangan, Manajemen Risike, dan SDM

Diirckioral Keusngan, Manajemen Hisilo, dan S0M meripalan direkiorat vang
memiliki funpgs schagai dirckioral yang mengawisi dan  memanajemeon  darl
pengelolion kewangan perusshasn, rsibo yang dilkalapi baik yang sedang dilisadapi
maupan vang akan dehadaps dan jugs bagan dah pensshaan vang mengiwash dan
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mengelnln sumher dava manasas yang adas di FT. PAL Insomesia Divisi-divisi yang
herads di bawah Dirckior Keanangan, Mangjemen Risiko, don SDM adalab sehagak
berikual.

2X0.15 Divited Peremcansan Strategis Perusahaan
Divisi Peremcanasn Sirstegis Perumahaon atay yang dapal disingkat Diviss PSP
merupakan diviin ving memidiki fugss pokok dalam perashsan sehagai berikut ;

I. Melakukan perencanaan strategis vesuan demgan vist perusshaan,

1 Membevikan ide dan mosuban perbaikan perasaboos dalan jangks panjang.

3 Melskukan pengembangan yang digambarkan dalam basiness plan dan road
g perwsabian.

4. Melskukan pemyusunan RIFP don RKAP pensahoan seria monitoring
pelaksanaan melaha KPHiKey Performance bndscaton)

5. Mengelola mana emen nisiko di tap uni kerga perusshaan.

A, Melaksanakan improvemen dalam noma K3LH dan penerapan 3R

7. Membwa kebdjakan pembangunan proyek-provel perusshann dan pelakanaan
peherjaan { 1FF) rerhadap basgunan baru.

& Merencanakan dan moniiorisg pelaksanaan ship butlding line chan (581.C) dan
imiegrated schedule provek pembangunan kapal

9. Meloknkan koordinosi denpan pojeci management office (MO anbuk
vl akmkat imomionng dan evalidas) pelaksanann program yang dalakukan,

IO, Mengebola dan mengembangkan bubsungan miemal dan ekstermal perusahaan.

[1. Menerbitkan ipsiraksi pembanguran baagmman Lapal baru dan rekayasa umam

IZ. Merencanakan, mengendalikan dan melnkakan evaluasi mengenai biayabiaya
yang menjzdi tunggung juwabnya

L1116 Divisi Perbemdabharann
Mlembliki nagas amara lais :
|. Melsksanskan kehijakon pendasnaan  perusshasn  sesuai  dengan [l'iru.ip
pengellamn pendanasn dan perhankan yang berlaku,

B lipercisl engan Cams
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L. Melaksanslan siraiegi opimalisas) rwm kinerns kewsngan dan likoiclites
perusshiaEn.

3 Melaksanakan amalisa pasar kemanpan sehagoidasar pengambilan keputusan
dalam rangha mengurang resikio pasar kewangan.

4, Melaksanaban stadi kelayvakan kinerja beuangan proyek alau bsdang usaha
rinudnri,

A Melaksandan pengelolaan invoicing dun penagihasnya umuk  menunjang
optimalisisd cashilow perisshsn,

LALIT Divisi Akumiamsi
Divisi Akumsiansi di FT PAL Indosesia secar mmum memiliki tuges sehagai

ik, yaiiu ;

1. Meclaksanakan dan wompesiophkan  bebigaban akuiassi  porusalsan - sesuai
dengan prinsdp akutanst yung beraku.

Mrlsksanakan perencanaan dan penpendalian serta pempawasan st biaya-

biava dan investasi perusahaan.

A Memyusun rencana jongka pemdek. menengal maupun jangka panjasg dalam
bidang akutansi dan keuangan eniak mendubung kelsncaran pelaksanaan
kegeatan porusahan,

4 Melabsanshan cvabaasi dan snalisis erhadep pengelolamn st Hallites seru
kmerja anak perusshaan dan kerpasdme usaha Leimny.

% Melaksanakan implementash dan  pengembangan soltwaie aplikasi bisnls
petisatiaan

(B

L1L1K Divisi Human Capital Mansgement

Divisa Mumsan Copiti! Management mau yang blasa disebut dengan Divia HOM
merupakan divisi vang mengelola sumber daya manusia vang ada  PT. PAL
Inadonesia, divisa im mernihiks migas polik sebagas benbub @

1. Merencanakan dan menpevibuast organisast sesuab dengan  perkembasgan
bisnis penusabaain

[

Merencanakan kebwtuhan SDM baik jampgka pendek maspun jangka panjang
beserta perkembangannya
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X Melaksansban proses sbminisirasi, marasi, promosi. dan rolssi dalam angka
peninghastnn din sendin dan penyegaran penugasan.

LAL.1% Divisi Manajemen Risiko
Davasi Mangjermen Bisiko & PT. PAL Indomesia memiliki ingas pokok yaim -
1. Mencrapkan pengembamgun dan sscsmen sisiem manajemen msiko di tmghas
Perscahasn yang terinfegrusi dorn semms [ungsi marsjemen  herdasarkan
Visi/Misi FT PAL Indonesia
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Pengendalian implemeniasd sisiem manajemon risiko dalam ranghka mendukung
pencapatan produliovitas Perusshaan.

L3020 SEVP Tramstormation danagensmi
Dalum SEVFP frowvformarion Maesopement lorbam mengsh dua divist yaala,
Drivist Legal dan Diviss dhfece af The Board.

LN1E1 D OTice of The Board
Divish il merupaksn davisi vang memiliki nigas-nsgas sehagai herikul

1. Memustikan ketersedizan informasi dalsm pengambalan susu kepunisan aoleh
dewan komisanis dan direksi,

1

Memastiksn kehadiran pesents raps agar ksorum dapat sercapai selingpu
kepmivnan vang dibasilkan soh den kredsbel

L3022 Meiviisi Legal
Davasi Legal memiliks tugas antara lmn

1. Membenkon nosshat hebum atoy pengarnhan fevksi dengan masslah hukum,
potensd risikn, dan tindaksn vang perlu diambil
Bertmnggung jowah umiul, mengelols dokumen begal milik penasshoan seperti
konirak kerja, perjanjian panpership, sertifikat sahan. dan sebagainya
3 Meaganalisis visdakan den kepuimsan untuk mengidenfikas dsiko yang bsa

timbul karena permasaishan hukam

LE)

13123 SEVF Technslogy andd Naval System
SEVEF Technolegy & Meval Svoen adalah sebush bagian dan perussham yusg
tediri dari Divisi Techmology and Naved $yvtem, berikw iné pdolsh penjobarun dan

8.}
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dinviss yumg berads dihawahk SEVP Feotnodogy amd Moval Svatem.

L3024 Devid Techmalegy & Qaullty Assurance
Davisi Fechmelopy & Quatite Asvwreace momiliks lagas amoara ki
I. Memencznakun spesifikasi sistem deicksi. pemika, navigasi dan konuimikasi,
imders, kendals semjots dan persenjatasn senn pengendalian fnfegprered Logintic
Supprart (LS}, perenconaan don  pengendalian  (rendad) dan  melskukan
kooalinnsi antsl peimbusd (maker)

[

Mercncanakan Top Side Arrampement Belieria sama dengan pembum CMS
(i vmnisar Mamagewsear Statem ],

1. Mlerencamalan Weapan Arramgemmed beiormama dongam pembaa songata

4 Merencanakan Electromagnetic Crmpatibiliny (EMOC) dan Efecren Magnetic
Irierfereme {EMIL

5. Perencanaas Equipmmerat isr, materiod s, Anmex ovder | Privchase Order Sheer
umiak sisiem persenjatnan dan sistem navigasi & komunikasi

6, Perencanaan prsedur dan pemasangan sevsor weapon, simple lne demg roei,
waresier they faie v 1|||1-pu.i. dlemgnn firmihoan aesr.

7.  Perencanaan dokumen dan pelaksanaan test procedure don findsi plan.

£ Alignimnenl pemasangan sisiem persenjainan

L4 Rogiatan Produksi PFT PAL tedonesia

Dalam perjalansn dan darma  Babiinya FT PAL Indonesin welah membukzikcan
kemampaannya selama bedabun-talan mengsdikan semboyan bekuatan bahars nsanusia
Indsnesia huksn sembovan semsn, nomun hasil pvaln yvang membangpakan. Dibuktikan
dengan peranaya sebagal perusahaan galangan kapal dempan pengalaman lebih dan tiga
dasawarsa, PT PAL Imlonesia bersama lebih dan 1300 persomil, tclah menguasai
pembangunan herapam prosk-prosak herkualitas schagai heriku -

241 Produk Kapal Selum & Kapal Perang

Raat i PT PAL Indomesia tengal mengembanghan pooduk-produk yang alkoan
dipasarkan di dolam negen maupun mancanegara sesual pesanan. Termasuk desntaramya
dari Kemenirian Penahanan, Kepolisian R], Kemenierian Belawan & Pertkanan maupun

¥
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pahak swasts, sena pesanan dan mancanegurs, Berikui merupakan lamparan produk
berdssarkan webatie PT PAL yang telsh dikiessal sntam bein

L Kapal Cepal Ruds] {KCR) klas 60 meter

2 Kapal Landing Plagform Dock 125 meter.

5 Kapal Pairoli Cepai Lanshung Baja klas 57 meier.

4 Kapzl Parodi Cepat / Kapal Khusus Lambung Aluminiam sampai demgan 18

rHCr.

5 Kapal Peneli ¢ Eesearch Vexsel 12000 GT.

Tepamya pada 200 April 2022 Kapal Cepm Huodal &l ke-6 diresmikan
pelancurannya oleh Pressden B Joko Widodo di area Fasalsios Kapal Selam FT PAL
Indonessa. Berikul merupakon beberapa dokumestasi yvang diambil diri akun Instagram
T PAL Indonesia,

Fraaidem ool Resrml Lo,

Gambar 2. & Peluncuran KCR 60m Le-6
Suimber  waow nstagram.compOonly wreORDs

L4.2 Produk Kapal Niaga

Pemgembumgan produk kapal miaga yang Jdiarshkaen pada pasar db dalam pegen
mamipian luar oeger. Saul mi., lokus pengembangan adalah unfuk mendubung ooodel-
msadled | incdustes pelayaran nasionsl dan pelayaras perintic bagi penumpang das harang
{earga), scra mengembanghan kemampuan unbok pembangunan kapal LPGO LNG
Carner.

Saal mi PT PAL Indonesia ielah menguass teknobogl produks] yang campgih.
hinggs mampu dan berpengalaman mempeoduksl kapal Befd Coeder (Bulker) sampad
dengan bobaot 500K DWT, kspal kontsiner sampas dengan |60 TEUS, kapal tanker
sampai dengan W0 DWT, semp kapal Chemical Tanker sampai demgon 24,000

2

B Dt dengan CartiSoaiie

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

LTDW, Kenmuifisn kapal AHTS sampai dengan 3,400 BHP, Kapal lkan Tuna Lowg Line
I GT. kapal penampang sampai dengan S00PAX

LAY Rekuynsn Uniwm

Poila saat i FT PAL Indowesia telsh menguass leknodogn produks) kemponen
pendukong  industri pomhangkil icnsgs Bserk., puket mesdular konsinsksi | eashore
processig plonl don Ergineenmy. Proowemeny, Comstaicrion (EPC)H konstrubesi lepas
pania,

Produk-prixduk. yvung pemah dikerjokan, amora loin @ Seeam Tioebine Asvembiy
sanipal dengan 600 MW, Komponen Bolce of Plaat den Bedfer sampa dengan 600
MW, Crmpressor Module 40 MW, Barpe Moumied Pewer Pl 30 MW (saal imi
membuat 120 MW Presssure Vessels dan flear Evchargers, Generaror Staror Frame s
GHD MW, adan We WMol Plarforms semps) dengan 3000 o

Arah pengembangan produl rekavasa emam disrshkan pads pemzliharasn dan
penpembangan posss perusahaan selaku pemasok “sewrcime mbermnasional pada indusar
pemibanpgkal lstnk besar denss sedaspkan produk modular dan BEPC akas lebah
dalnkunskan wniuk pasar dalam segen. Untuk mendukong amsh pengembangun perusshaan
tersehul, ielah dijalin kerjasana dengan Misuhishi Heavy Indusary dalaom bidamg rancang
bamguin bodler umuk pembangkin senags sk, Wansda untuk perakitan mesin digsel,
AMEL Process & Encrgy untuk rancang bangus sisiem tarbis gas dan uap

Salah sain produk vang diresmikan pada bulan April 2022 adalah Berge Monmied
Posver Plaw (BMPP) Nusanar | yung siop mendukang keboiuhan bistrik & Ambon,
Berekut merupakan potret BMEPP MNasaniars | vang dipublikosskan di lamas sosul media
Imseagram FT PAL Indanesia,

Gambor X7 BMPP Musasinm |
Sunshe | wws jm.u.g:uu..,l.uwpﬂu v NPSPHL.
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LA Jasa Pemelibaruan & Perbaikan - Harkan

Prodduk jesa Harkan kopal maopun non kspal meliputi jasa pemelibaman dan
perbaikan kapal sempa tingkat depo dengan kapmitas dichimg SN DWT per tshun

Selaim i, jusy vang disedishen sdalah samwnlspechs! winey dan overfieul bagl
kapal nisgn, cverlumd Simele Podar Wovriug (SPML dan kopal perang. pemeliharasn das
perbaiksn elekiemnika dun semjuia. wems overhau! kepal sclem Polusng pasar pass
perhaikan dan pemelsharaan amasa laim berasal dari THI-AL. swasi, pemeristal. sena
kapal- kapal lsennys yamg singgah dan berlabsh di Surshays, dengas jumlal yang
mensapa 6800 Kapal per tabun

Tenfumya semisa |l produk i didukong demgan Besilitas vang dumalikn olsh T
FAL Inchusesia dengan buas area 120 Ha dan dengan denah yang akan diampslkan pada
hialoman benkuinya

L5 (Gambaran U'mum Divisi Temspat AMagong Indwstri

251 Divisi Pomcliharaan dan Perbaikuan

Gambar X ¥ Divass Pemehilenan dan Perbarkan
Sumher : dokumen pribadi

Sclama OIT &i FT. PAL Indosesia saya bermda o devisi pemelbarnan don
perbaikan. Beribul penpelasan Divisi Pemelihorsn dan Perbakan

2510 Kedudukan dan (rganksasi
Kedslukan don orgamisasi den Divisi Pemelibomon dan Perbaikan sdalsh
sebapal henk
& Kedudukon
Dhisr Pemmchharaan Jdan Perfaekan mlalal amisan wnd Kena stmchianal

)
-
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tingkal divis vang ada di dalam direkiora prodaks dan dipimpin oleh Kepals
Divisi Pemecltharsan dam Perbaikan. dan berkedudukan lang=ung di hawah
dan heranggung jawah kepada Direkr Produks)

. Ulrgamisasi
Dislam orpanisas Kepals Dhvisi Pemelibaraan den Perbaikan membowshi
ifan membina -
1. Seloretans Divis
1 Depariemen Fasilitas
¥ Departemen Perencansan dan Pengendalian {Kemdal |
i Depariemen Kooordinator Produksi
5. Manager Dock Gala
fi Manajer Dock Apung
2512 Tugas Pekok DHvisi Pemeliharaan dan Perbailcn
Tugas pokok dof Divisd Pemelibaraan dan Perbaakon yang mda o PT. FAL
nilanesia alalah sehagai berikul
1. Meonpbakan, menyusun, siratcgy pelaksanaan kebsjakan perusshasn senia
program kerja di bidang pemefibaman dan perbaikan knpal, non kapal, dan
alal apung keinmy.
1 Merencanakan menghosrdinasikan  dan  meldsanaken  pengawasan
sumher duya wnink pemelibemn dan perhaikan kapal, non kspal. den alsg
apung laimnya

L5 L3 Fungsi Divisi Femeliharaan dan Perbaikan
Fungsi dari Divisd Pemeltharsen den Perbalkan kapal yang sda di PT. PAL
Indonesea alilab sebagsi benkil -

I Meramcang. melaksanakon dan mengembanghon sbirabegi serla. melaiuk sn
smkronisasi pelaksanaan kebijakan perusshasn di bidang pemelsharman
dan perbailcan kspal. non kapal, dan als speing Laimyn

I Mercncanakan, menpkoondings dan mengendalikan sumber dayva umiuk
meldnksanakon mgos-mgns di Divisi Pemeliharnan don Perkailon,

X, Merencanakan. menghoordinasi den mengendalikan keginan dan program

i
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kexjn bidang pemelihaman don perhaikan kapal. oo kapal dan alal spung
Ininmyn, mencakump worklood omafieis & wordload ples,  prockection
schoduling, prodsction engineering. producison process controlling. dan
iy i reparritang seres melakukan evaluass terhadap pencapalam warps
program kena dan memyosan pedhsikan,

L5014 Strukinr Organisssi Divisi Pemelibarsan dan Pecbaikan

ST QA {ipeon ML __

Giambar 2.9 Siukior Crgamisasi Divisi Pemelibaraan dan Perbaikan
Sumber | FT PAL Inlonesia Dovess Harkian
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BAR IIT
PELAKSANAAN MAGANG

11 Pelaksanaan Magung
Tabel 1.1 Jadwal Peluksanaan Magang (Loghsok)
Sumber - dokumen pribadi

| (2-Jan-X3 | 07.30 12.00 | Pemhekalan dar HCK
2 (i5-lon-2% | 07060 | 1200 | Pencmipatas Dhvisi

Pengenalan Divisd Pemelibaraan dan
Pengenalan Henghel - Hengkel pada Divisd

1 (d-Jan-X3 | O7.00 | §3.00

4 05-Jan-23 | O7.00 120

Harkan,
Pt Jodimai benghel sel d bulas
5 ¥ -Jan-23 07,0} 1200 S : -
kedepan.
i 077 -Jan- 23
- Libur
7 0 -lan-23

[mervasi bempkel Awembly pada Divis
Harkan.

Penabeknkam lehib lanjun / menahamd lehib

9 10-Jan-23 | 0900 | 1200 | benje mengenai pekerjaan vang ada pada
benghked Aunemibly

Memaband lebil lanjul wrkal proses
pembuman Kaplvan Screen Assemnbly vang
didampingi langsang oleh pembimbing
kapangan dan kepala benghel RH 03.

il | 12Jan-23 | O7.00 | 0200 | Mclanjutkan ohservesi pada bengkel Assemialy
12 | i3-dan-I5 | 0706 | BL00 | Mensnjaw proses pembustan Keelion Screen.
i3 | i4-Jan-23
14 | 15-Jan-23

& | W-dan-23  O7.00 ) 12.00

10 | il-Jap-23 | O0.00 | 1200

Libwir

Mengamab proses pranbuatin Enelson Screen
yang teruju pads proces pengelasan.

15 | MJan-23 | 02.00 | 12.00
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Melanjutkan ohservasi terkaif proses

6 17-0an-23 7 0w} 1200
penpelasan pads bengkel Avremin'y.
Melangurka :
i7 | I8Jan23 | 0700 | 1200 S iy M. Sl oy
penpelasan paida Kaefian Sereen.
Miclshal bebuh detal teckaie
18 | 9w | 000 | 1200 PO
Knedsom Yoveem paila tahap awal.
19 | H-dan-X5 | 0700 | 200 | Proses fimiehing pads tnhap pengelssan,
0 | 21-Jan-23 ]
[ibur
| 22Jan-23
2 2%:dan-23 07 ) 1200
23 | Melan-23 | 0700 | 1200 | Cebservas berkat defail proses penshuatan
24 | B-dan-23 | 07060 | 1200 | Knedsen Seveen pada whap swsl seseloh proses
25 | Mo-Jan-Zd | 0700 | 200 | pempgelssen.
26 27-dan-23 o7,y 12,00
7| W-lan-23 Likuir
] a0-lan-23 07 .0} 12.000
M| ddanX3 | 07000 | D200 | Pencerdusan werkaln proses pembestan Keelson
il | 0-Feb-23 | 070 1200 | Seveen Asseridy olch kepala benpghel
2 02:-Feh-23 | O7.00 12,06} | Asvermbiy.
33 | 05-Peh-23 | 0700 | 1200
L [d-Feh-23
Likmr
35 | 05-Feb-23
Arabun lcrkan wpik vang aban dinngkat
36 | o6-Feb-23 | 0700 | 1200 | sehagal laporas akhir magang indusir oleh
pembimbing lapangan,
Konsultas: kepada kopala benghel Asremhiy
37 | ovFev23 | o700 | 1200 i e
tevkait ik yung skun diangkut nantinya,
T = .
g 08-Feh-23 | 07.00 12.00 W i owh D Sk Y
akam dianphar,
14 [M-Feh-2T | 0O7F.00 12000 | Memperdalam terksit shadi pembosatsm
4il 10-Feh-23 | 07.00 12.00 | Knedeow Sorsen Arsembly.
a1 | 1-Fe-13 y
= Litwir
42 12-Feh-23

17
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a3 | 13-Feb-23 | 07.00 | 1200 s 2
A TreD [T [ | e ke Divist Rapad Hing.
M in hamidan ada
i | snna | wias | pen [NTEE et aad
divvisi Harkan Rh 01
im bao wk 3
46 | I6-Feb-23 | o700 | 1200 A W
yang nda di henghel Rh (7.
Menzunjung: bengkel Bh 04 dan 05 usisk
47 | 17-Feb-23 | 0700 | 1200 | pempambilan dokameniasi vang Gdamping
oleh kepala Benphed Bh (4,
a5 1B=Feh-23
- Lifur
49 | 19-Feh-23
[éhservas ; ada di Bh O]
MNFeh-23 | 0700 | 1200 TS
bersama dengan pembhimbing lapangan
Diskusi T Kep
51 | 21.Feb-23 | 0700 | 1200 R s e
[rivisi Harkan
Membahas lugas vang dhberikan pembnmbsng
52 | 22-Feb-23 | 0700 | 0200 | lepangan uniuk menganaliss sehish
permnasakaban vang ada di divisi Harkan,
Start awal
53 | 13Feb-23 | oro | 1200 oy e
indusiri poda Divisi Harkan,
Fe
88 | MFeh-23 | o700 | 1200 BESRET, IpINEN EA I
Dhivisi Harkan:
55 2. Feh-23
Lakwir
56 | 26-Feb-23
Odbservasi ke bengkel Harkan 0] das 07 teckan
57 | 7-Feb-23 | 0700 | 1200 | pechsikan dan pengesntian tmges pada kapal
b=tk
(dhservas) proyek kapal domesnik bersama
3| M-Febh-23 | 0000 | P200 | demgon pembimbang lapangan den kepala
benpked RH 03,
5| 0-Mar-23 | 0700 | 1200 | Odsereas kenasakan yang ada dh dock.
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Dbservasi bempkel dun pengenaan Bporun yang

61 | 02-Mar-23 | 0700 1200 | dudampang langsang oleh pembaméing
Ispangan.
dlam i ;]
61 | (3-Mar-23 | O7.00 12.00) il e gt
R
62 | (M-Mar-23 -
Lk
B35 | (4-Mar-21
60 | 06-Mar-23 | O7.00 | 12.00
65 | O7-Mar-21 | 0700 12.06} . R
fh | OR-Mar-23 | 0700 12.00) :H'l.kqnh.bmlhfll:f: H;?““m
e .
67 | (B-Mar-23 | 07.00 12.06) "
68 | MMar-23 | O70) 12.00
& | 11-Mar-23
Likwr
T | 12-Mar-2]
TUO| 13-Mar-23 | 00.30 | 1200
72 | 14-Mar-23 | 07.30 12.00
T3 | 15Mar-23 | 07.30 1200 | Menganjungi bengke] Assembly,
T4 | 16-Mar-23 | 0730 12.00)
75 | 17-Mar-23 | 07.30 12.06)
Ta | 18-Moar-23
Likwur
i) 1%-Mlur-23
Oservasi  pada  bengkel Asvembly  terkais
™ MiMar-23 07 H) 1206 | Knedsom Sereen Azsemidaly YR didampangi
Leng=ung cbeh pembanshing Lapangan,
Uservas ke ber ila
20-Mar-23 | 07.30 | 12.00 s e e
Lspangan
bt Libur { Hari Suei Nyept )
B | BMar ] it
Femshaman lebih lamgut erkasl Sonk Proses
2 24-Mar-21 | 07.3) 120} | Pembuatsn EKnefeom Sereen Astembiy  dan
pengerjaan lapraran,
&5 | 2%-Mar-21 ]
Libur
& | 26-Mar-23
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BS | 27-Mar-23 | 0730 | 12.00
8 | 2-Mar-23 | 00.30 12.00

W7 | 2%-Mar-23 | 07,30 | 1200 | Mengunjungi bengkel Assembiy.
BH | 30-Mar23 | 0700 | 1200

&) 3-Mar-23 | 0730 | 200

W | O1-Ape-13

Bl | -Ape-23 gidic,

92 | 03-Ap-23 | 07.30 12.003
Mencan sumber Hberabur dan #-honlk weh,

o | Dd-Ape-23 | 0730 12.00)
Bukn mengenai | Keelvon Sereen Awsemhly,

L2 05-Ape-13 | 07.30 12.00 ———
Proses Fabrikasi Side Plare, Knelron Screen

85 | DfAp-23 | 07.30 | 12.00 y
Mechanical Bram - Knelen Screen,

W | Ul-Ape23 | 0730 | 1200

97 | O8-Apr-23 ]
Libwsr
58 | 09-Ape-23
) I0-Apr-23 | 07.30 12.00)
I | 10-Ape-23 | 07.30 2.00 2 . ;
Pengenamn lapamm magang imdusin

101 | 12-Ape-23 | 07.30 2.00

102 | 13-Ape-23 | 0730 12.00)

Asiziensi lapomin magang industr den tanys

103 | 1d-Ap-23 0730 aog | Fial
jawah demgan pembimbang lapamgan.

104 | 15- 3
e Lilbhur

105 | Ef=Apr-13

iof | iT-Ape-23 | 0030 | 1200 | Asisiensi  odan  penilaian  magang  oleh

107 | 18-Apr-23 | 07.30 .00 | pembimhing lpangan  dan keordinator OFT

HOR | 19-Ape-23 | 07,3 1200 | mahasiswa ( Bapak Fachrul Anis dan by Ayu

g | NkAp-I3 | 0730 1200 | Rahadjeng )

110 | 21-Apr-23
11 | Z2-Ape23
112 | B-Ap-23

Libur ldul Fim
113 | 2-Ape-13
14 | B-Ape-13
115 | 26Apr23
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116

I7-Ape-23

07.30 2.00
Finalisas Laporan Eksckut]

1?7

3W-Apr-23

00 | 1200

118

0-Ape-13

14

Wb Ape 13

Libwir

130

I-Mei-13

121

XMri-13

I

F-Mei-13

113

-Mei-13

124

Mei-23

Cetak dan jilid laporan magang indusin

3.2 Metndologi Penyelesaion Togas Khusas

Kaegisian magang di FT. PAL Indoneska vasia menvelesaikan nugss- gss Khusus vang
iiberikan tleh pembmnmbing lapangan kepada pars prakiiksn selama pelaksansan mapgang.
Mumun jika fugas kKbosus terseba belum diberiken, alernatifnya dopat berupa analiss stsu
observass peberjaan sast magang vang dapat juga disebun sebagai jenss luaran dan Magang

Hrubsiri,

A5 Dingram Alir Metodelogi Penyelesainn Tugas Khuses
Dispram aliv metodologn penyelesaion tagns khusuws magang industri di FT. PAL
Indonesia dapat dslshal pada Gambar beriku

T
L]
. e dam

i Lt be e e s pada Hesghel
R T

hﬂrhmr_p-h—mtm;
Aamrrshdy bl apmagEn

| Pergarsiibm dan Vothas [ee
A s Pokiry s gl & v ety
|:|-.lr_|-—_-uu-uu,uu. '
wwh fan raser [T P

E

===

P —

Gambar 3.1 Digram Alir
Sumber © dokumen pribsdi

.r‘-llﬁwlﬂ o

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

130 Burvel Lapaapgan dan (hservas)

Survel lapamgan & FT. PAL Indenesis dilskuksn unuk observash dan demgan
mengikuti kegistan pekerjoan vang ada pads Divisi Pemelihorsan dan Perbailon
Survei dan observasi wgas khosus i dilaksanakan pada benghol vang sda di Divisi
Pemelsharaan das Perhaikan.

3.3.2 Pencerdasan Terkuit Proses Pembuatan Krelvor Screen Assembly

Setelab surved lnpangan dan observas, meks kegiouen pencerdassn serkain Proses
Pembusan Knefson Screen Assenmhly sdalah kegistan selanjuimya.  Mahasioss
mendapatkan pencerdasan aleh pembimbing lapangan Bapak Fachral Anis dan Kepala
Bengkel asseminy herups Prases Pembaision Keeloon Soneen Asvembly .

3.2 Pengambilan dan Verilikasi Data Rincian Pekerjsan

Setelal survel lapaspan dan obssrvasi, maks data mentab telab didapatisn,
divenfikasi dengan daa rncaan pada Divisi Pemelibasaan dan Perbaikan. Daka vang
didapal disusun sehingga menjal schuah lapoman. dimana pada [hvisi Pemelibaraan
dan Perhaikan data vang didapot dasusun sehingga menjudi sehush laporan yang berisi
tentang Kneilson Scrven Assemialy,

334 Sewdi Literntar

Seiclah werifiknsi dmn  dSlukukon, maka stedi Gfermiur merspakan  tshap
berikainys dengan mencan nelnenst benapa o-bool aiau sejenisnya di beberapa websig
gongle maapun llsan yang berkaitan iestang maten yang dibabus yeng akan
dicanmumkan pada dafur Pusiaka,

3,15 Srudi Preses Pembuantun Krefvon Screen Asvemily

Selekah sindi bieramar dilakukan, selanjuimya dapst dilaksian analssis hasil survei
lapeingan yamp telah dilakukas di proses sehelumayn. Topik vang diambil vakni Stodi
Proses Pembuatan Knelson Screen Assembyly PT. METS0 OUTOTEC di FT PAL

Irchomesia
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BAB IV
HASIL MAGANG

Knelson Screen Assembly aos yang biasa disebur Dewarering Screen adalah suaru
ranghcaian mmit yang digunakas di bidang penambangan. Unis ini dapat memisshkan air siny
materinl yumg ridak diinginkan dari hataan yang disanng. Dewatering Sercen penams kall
diproduksi cleh perusshaan bemama VELDO di tahum 1M, Unit i diganakas unmk
menyaring haiu barn di Afriks Selson. Tidak seperti onit pada wmumnyas yung didesain
hanys umisk menyaring betuan herdasarken skeran, Dewarering Scveen memiliks dessin
yang memmngkinkan unak bamesn setap berada di saringon, dan membual A saja yang
keluar dari saringan. Pada tahan | 990, Dewnering Seeeen diperkenslian & Anerika Serikm,
snans Dvvaresing Soreen menjadi popalen da (edissin - ndusin ba bar,

CGamshar 4. | Knelsen Seorem Ansemily
Sumber © dokumen pribadi

Knelson Sereen Aviemibly milalab produk yang dipesan oleh FT. Freepon Indonesia
meclalisi PT, Metso Ouistec, PT. Metso Ouiotee menggandeng PT. PAL Endonesia sehagai
produsen dari wmil . PT. PAL Indonesia diberikan tugss untuk membeat umi Knelson
Sereen Assembiy secara keseluruhan, Knelson Screen Assenvhly memiliki 5 bagian utama,
il :
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L. Mechonion! heam
L Side Plave
& Crosy Tie
d., Feed Bax

&, Nappart Frame

Herikia tshapan proses (nbrikasi per pan Koneloon Sereen Asvemabiy

4.1, Mechanical Beam - Knelion Soreen

Mecharmice! e adalah saksh s bagian (eerpdaii Koelson Screen. Mechamicad beam
berfulgs: sehagal weipal cibroon yallu schagal tempal duduban pemasangen molor,
Mevhmnionl be o bermateninl dar Steel Corbor (Bagn Karbon),

Gambar 4 2 Mechumical e
Sumiber - dokumen pribadi

Proses pembuatan dan Mechmaicn! boam Enefson melabut beberapa iahapan fabrikas],
konstruksi. machimimg dan lahapan siress rebevang serta finiching, Findshing terdin dan
proees hlasting, painting dan Rubber Lining. Dulam proses. pembuatan Mecbamical beam
berpeduman puika Scape of Work (SOW ) termasuk Shop Dvawimg yang telah disepakati oleh
FT. Metso Outolec dam FT. PFAL Indonesia.

.r- i dnl;-nl" -
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Giamabar 4. 3 Shop Drawing Mechanical beam (1)
Supmnber : dokumen pribadi

Gamlar 4. 4 Shop Dvenving Mechanical beam (2)
Sumnbr : dokumen pribad)

Dialam Tahapen fabnikaa dan konstrukss Mechamicad! Beom terdapot beberapa langkah
pengerjam, dianiaranya yait ;

1. Marking
Pada tshap awal fabrikasi ialsh tshap mrkimg. Padu tshap mearking, pekerja

workshap raw matenisl membuni sketss kbomponen - komponen yang oda pada

Mechamical heam weiuai dengan shop drawing yung telihdisediokan. Untok neserial

vang digunakan pada parr Mechamical Beam ini ialah corfen seel (Baja Karbonh

L Citimg

%
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Pada proses ina s suriericd yang lelsh dilakuken morking, selanunya maierial aban
diporng {cumming) sesuni sketsn vamg velah disenmkan dengan mengeunakan pemoaoag
aury flame nban hlander

GGumbar 4. 5 Proses cuiting
Suraber @ dokumen pribad)

Setelah dilakuksn proses cutifmg maks menghasilkan beheraps material plat vang
akan dslakukan proses fir — wp, diantsranys yaiu ;

al Plode 60 x 368 x 2403 (1 lenshar)

b Plate S x 367 1 2403 { | lenshar)

€} Plare 15 x 354 x 2403 { | lembar)

aly Plare 200n 130 x 324 (10 lembar)

€t Plare 15 & T80 x 980 (2 lembar)
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(cambar 4. b Material hassl pemotongan
Sumber : dokgmen pribads
X, Fit = up
Proses Fir= Uln ndalab proses dimans fiorer akan menyeted don merskin material vang
tglah dipoiony tersebul kingga menjadi bentuk jadi. Pada tshap ink moderial Mechanicol
heam vang ielsh terpoinng sexuni dengen sketsa selanj uinya akan di setting mioo 7 = up

mengaddi benuk i

Gramibar 4, T Proses Fir — ap
Sumber | disksumen pribadi

4, Welding

Sciclsh melalmi proses fir = wp, selanpmeys Mechenical beam sloen  diproses
pengelasam oleh welder sesunl dengan Scope OF Woek (30W) dan siondar pengelasan
vang sesual. Dalam proses inh welder melakukan pengelasan dengan posis Dowa e
Pasirkrn dan menggunaken proses penpelasan GMAW, GMAYW merpakon salab sar
meiode pengelasan yang mesphembuckan g ke doerah las (Weld MWesal) anmuk
perlimdungan. agar weld metal dan busar las tetlindungi dan kontaminasi edars bebas

-n.l i |$"\’.n.'\- [
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dan menggumalan elebirsla polos.

(zambar 4. § Proses Pengelsan
Sumber - diokumen pribadi
Mamem, padn proses ini opermior tidak medakuksn pengelasan Mechanical beam
secar menvelenh. Teiapi operaior melakakan dengan imtermiren wefdimg (Las Titik)
hsnyn berfungzi untuk mengunci pant - pan Mechomico! term. Pada proses iatermitten
wilding, opersor sckaligus memasanghan sopper beaw yang berfangsl unmuk
megurnng deformasi s pucls Mec o e ol S,

Gamvhar 4. 9 Iniermifes Welding
Sumber - dokumen priba

Serclah dilakukan proses falersien welifag, selanjuinya operator alan melakakan
pengebisan secarm menyelunsh ke senma port — part Meciaico! beam,

£ NI (Now Destractive Tesd ) dan MT (Magnetic Particle Teat)

Seteluh proses pengelsan selesni. dilakukan ies NDT (o Desnnctive Test) yasio MT
{Magmeie Parmicle Tear) sesua SOW yang dikehendaki oleb Costomer. Nan desrricnie
tessl inlah pengujten anpa menasak prodak alae workpiecr sodampkan Magnetie Pardele

Teest walal pengujian yang dapal diganikan utuk mengecek sdanya diskontinsias pada
1K
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malerial vang telab dilakukan proses pengelasan, pemanasen, mochining dan proses
manafalne |amaya Pengujian magneise particle ind mempunyal beberapa miscam
peralstan ik mengalirkas medsn pwenet. saim yoke, prod, keil, dan sn. Beberapa
jenis peralatan tadi disesuaikan dengan material dan koodisi Epangan vang sy Pada
tahap ind Mechanical Ferm vang dilakukan NDT (Nen Destrucnive Tearh, MT oleh OO
{andtity Covatroal) pada bagian yang telal melalul proses pengelasan sebelumnya. MT
[Magmetic Particle Text) meoggunakan daya magnd yang duplikasikan torhadap
miteriel Mechemnoa! began. Maks setelab semua proses di stas sedesa, Mechamicod beam
telah wap untak lanjut ke proses. ats ahep sedanjoinya.

& Strecy Relieving / Heat Treatmewnr

selanjuimyn ialnh melakuksn stress redievimg (Hear Treammear) Siress Relieving
mirupaken salsh saty proses veng bertupuan ik menghilanglkon tegasgan - legangin
vang ada delam hends kens [ Mechmaical heam ) dan memperkect] disior yang ieradi
seloma periakuan ponas (pengelasan). Sieeas Beller Mechamicad beam dilaiukan di
beengked ppe, dan dilako koo di dalam firmace selams | Tam 30 Meni,

..
= | e e | —
A a— - o | - | |
= - ez
T e -
] = = ;
e - k= |_ [Eep——
[ e m
e
T e - . -
=
- -
- —
R Bt L ar bl b T ol i
- — & o r—
e fp—
- == ::-.-n--.
-n . s we omm 1 2 it
e
S — e —
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t e .—"' | — }-l—n-
i i " L
| e | 1 the I
1 = i

Camalaar 4. 10 Hasil Mear Treatmenr Prodik
Sumber © dokumen pribadi

Firrmoce alah sl tempal digunakan uatull untul proses pembakaran pada suls
timg g1
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Uenmhar 4. 11 Furoiey
Sumber - dokumen pribadi

T. Machinimg

Setelah dilskukan proses NOT [ Mow Dsirsciree Test ) obeh QC { (Matiry Coarmol) dan
feluh dinyatun lodos oleh pihak QA { Quariity Asmureae ) dan pihak QC, maka selanjuinyz
Mechamical beam akan ds proses macfiming yang bertujuan umuk membentuk dimensi
=csuai drawing dan menghakuskan permukasn | Focfeg) dan untuk preses dniling paida
beberapa ik sessa dengan sbop drowing. Proses machimiog Mechonica! feam
menggunakan mesin CNC Honzomial Sermg & Miltore (FF - CHNC)L

LR .

Gambar 4, 12 Proses Machinig
Sumnher - dokumen piribadi

& Finiciving

Froses fimdsvimg 1erdan dan proses desring yang dalanjudkan dengan can poames (s

B Dpsb sl chstnn i Sy o
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coating ) untuk posisd lapisan ca sebelum second coat yang akan dilasjutkan sanpal
dengan fop coar. Sedangkan unbuk posisl vang skan di fashiag dengan proses Rinkber
Linimg, akan dilapisi demgan lapisan camlok, vaitis hahon dasar pelapisan benda kera
sebelum ditenspeli deigan mateal rber pada proses rubber fining.

. Hiasting

#larimg permukaan matenal heriujuan uniuk menghilangian kotoman - kogomn
seperii kernk otam logam yang menggangen, serin membenmk por - poni pada
permmkaan plat. Sehinggs pada proses paiming bipisan menekst sevars muksimal,
[ran sesuai dengam permantasn sesumi SOW hams mencape ukuran 40 - T moicroas.
Bahan yang i gunakon unmk biesring sdalah pasir silicn dengan rekanan ringgs pada
suacy permukaan material. Proses ini dikeriakan di benghe] blasting Divisi Kapal
Miaga pada semus bagian wams Knelsos Sereen Asamebly serkecunli Sipper Frams,

b Pirting

Puinting setelsh blasting sdalsh primer sehagai fiest com. Ukunm ketehalan
parinfing sesusi dengan SOW sdalah DFT. Min 30 microns. Setelsh i Silanjod
sarmqpii dengan Second cowd dan Top cear hingga memenubi wkurm keichalan cat
DFT min, 125 microns untuk Seconrd coar, sedangkan umuk Top con islah DFT
Total X253 el revs,

©. Rubber Lintig

Puda tahap rubsber fining. fidok ssmus permukaan difinishing dengan painting,
Sesuni FOW mfa jugs permukasn yang hanes difinixhing dengan dilapisi karet. Hal
ini mempakan proces Rubber Lising vang pesperjaaneym memeriukan tndaksn
khumsius, Kurens Suhiber g jugs sdas Bor Bondimg dan Cold Bonding. Mo Bomding
{ikatam panas ) yaita susin proses pelspisan karet (rsbber | demgan corn peleburan dan
pengaweian karet dalam oven uap panas. Sedmghan cold bondimg (ikatan dingin)
yaitn suatu proses pelapisan kavet {mufber) secara langsang ke arca maerial yong
didnginkan,

Ulmtuk posisi pelapisen karet ini, pengerjsannya sesnsl dengan drwing di bawah

.rhll*wlﬂ o
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Giambhar 4. 13 Bubdber Liring Area
Sumaber | dokumen pribadi

Frumis nobsber draimg by a dilakiskan g beboapa anca saja. Arca yang Jdilkakokan
rvbifrer fimimp mda pasda ares yang berwama orange pads gambar sebelumnya. Proses
rbfer fintng dilabakan di bemgkel Asserbly, Pada awal proses rubber limimg
anrclyruca fevan yaitu dengan meembuanl sketia sca - arca yamg akan di Fafaber
Ifnimg. Ladu, seielah ita lembaran karet { rvbiser) akan 08 potong sesuiai dengan sketia
vang belah dibusl Sebelum masuk ke proses pemasingan rafdber, rutdber tertebih
dahulu dilakukan penggerirelssn halus puna oniuk nenghalangkan lapisan tofuar
rhfer yang manlinya akan dibert perebat. Sealab kavet (nubber) diberi pereka,
selamjuinya masuk ke proses pemasangan karet {nobber) ke sea - area yang sesimx

dengan SOW

Gambar 4, 14 Hasil Pemasangan Ribber
Sumber ; dokumen pribadi
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4.2, Proses Fabrikasi Side Plate — Kuelzow Seeeen

Sidle Plare jupa salah sana bagian (parth dan Kneleon Screen Assembly, Side Plinte scdalah
shai samping luar wniuk wnin ind. Maerial juga dan Sreel Canbor (Baja Karbon),

Proses pesmbasian Sile Ploe jugn melalsi bebermps thapan yniru fabeikosd, kensmksi,
mrchimimg dan forchoeg. Side Plate tanpa perlakein Stress relive.

1. Mfrking

Terdapat dua jenn penasdasn dalem proses markmg desain Side Plare, yaitu
penadaan gars pemotongan dan pemandaan ik luhang. Pada Side Plate diawab dengan
mengpunakan bemang coloar yang dapal menguker pelal sesusi dengan uburanoya
mengas pada shop drawing. Penandaan 1k lubang digunakan antuk menthuat @ik
noumn guna proses pengeboran. Langksh perinma adalsh membum shop drawing dengan
menggusakan Anse CAD. setelah it gambar Side Mlate yeng sudah jads dicetak ke kertas
berikala | : 1. Gambar yang sudah deetak da fotocopy ke lembar transparinsi sebaga
langhsh akhir. Setelah it gamhar ramsporansi imi okan menpdi master  wlek
pembualan lobang pada peofil yang sudah & assembling. Penasdamn dengan colour
poster mniak pemotongan. Kemudion usiuk penandasn di pela baga dapat menggunakan
paku wepai di ticik iengsh gambar lingkaran pada master iemplate.

L Curlag
Proses curimg yang digunakas i Side Ploe ini menggunakan cunting jenis dhermel
cuming. Hal - hal yang harus dilakukan pada saar proses coiring :
1. Menempaikan pels pela yang sudah di uker pada semacam empas umiusk proses
pempclasan agar dak mcayentuh tanak,
L Niembuol garis dengan menggunakan rel yang dibies deagan acuan pada gambas
kerja
1 Menempalkan custing box seissi dengan letsk garis dan mensetting mozie aga
posisinyu lepst pada garis marking ersehut.
4 Memotong benda kerjs sesuai dengan letak garis,

Sebhelum melokskan pemeongan bends kerja, sebaiknya menpecek dahulu apakah
garis auwkimy sudah sesuai despan rel arsn belum, desgon cam menggerakian cunting
hax ke aruh maju musdur mesgikut relaya.

.rhll*wlﬂ o
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Gambar & 15 Proses Curiimg
sumber - dokumen pribadi

X Fillp

Proses fir up pada Side Plare  imi oterdapat bamyak  penitikan, Dikarenakan
hanyaknyn peénngan potongan pelat yang hanes di sambang satu persaio agar men|adi
Benmk siche piare. Untuk awal dar proses i s pada side plare dimalan dan pelas Baga
berukwran dilaruh diaiss meja kesja kemudian delakukan proses penitikan awal
prermiak aan mlas baps kosong walsh sais sl sameging. DRlanguibon dengan penvambsin gan
dengan pelar pada bagian o, Lalu pemicikan pada sisi ates yang bebum diberi plo
Setelah prosss tersehul selesai. pads bagion bawah baja kosoag sersebal disambung
dengan pelar dan dilnkuksn penivikan

Setelah plal atas dan plst hawah ssleani ke nitik, dilanpuikan proses peeitikon pada
hagian badas pads plag bhegs bosong dengan diberi heberupa poiongas polongan plst
vamg sudsh oh cmtting sesuni ukiras dan shop denemee. Usiukl plal vang mesyambung
clari wisd plin atas Lo sisi plal bawah (oopperd tlidak dilkskukan peemotongan dikarenakan
age depper oochal lebah K, Stopper yang posisinya menyamping  dJdilskukan
e on gan Kaner Jisis Ko ki sele péare odak wendapar plat sanypng dan basya &
diletakkan pada bagian lengah (bagian osvembly dengan mach beaml. ada beberapa
bagian vang ditambahkan plat demgan cara menitik plat terschut diantara stopper. Hal
tersehut dikarenakan pada hagian itu nantinva terdapat spring.

Proses fif wp pada side plare sendin dapat memsban wakie sekiter 4 hari untuk safu
hagian swide ploie. Jadh botal pengerjain fif up side plafe sckitar B han.

B Dpsb sl chstnn i Sy o
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Gambar 4. 1/ Proses Fir L
Sumbsr ; dokumen pribadi

4 Welding

Proses welding pada projek side plare menggunokan los penis SMAW. Unmuk proses
ini {inggal melanpuikan den proses {5 up vang dibers 56k kemudian dilsnjuiken dengan
proses pengelasen, Pogisi pengelssan vang dilskuksn adalah dewa fesd  jrasion
dikarenaksn side plate di naiki weldler sper ehih pudah melskukas pengelscan. Pads
shsl peoses, sambangas yang ads disis atss dan hawab bebih iebad dorspado plag vang sda
dizisi tengnh side plate. Pengenaon proses welding dilalukan selsma 3 hori untuk satu
aisl side plae, fadi wtal pemgerjaan welding side plate menghabiskan wakiu & ha,

5 UT & MT Test

UT test delakuken despan enerpi suam frekuessi nggl (petans ulirasonik) usiuk
melakukan proses pengulian atog proses pengukisan. Bezsmya frekuensi gelimmbang
altrasomic inl di atss 20 e Uniuk proses awalnya yaity gelombung ulirasonic ind &
st kan ke pormakaan siaiosiade plinte demgan gans lams Kecopalan konstan, kemodan
manti akan terlibat hasinya di lavar UT st

Proses selamjuinya vasu MT iest, Proses kerjanym sama seper UT tesi demgan cam
menyarntkan ke sisi yang asdah di lns. Jikn sds kecacainm hasilnys ko terléhm egak
lurus dengan arah medan magnet yang menasidakan suaty kebocoran medan magnet.
Kehovoran medan magnel ina mengindikasikan adamyn kecacalan pada sambangan las
ks sidhe plase, semua samsbuszan hanes dilas penewrasi pesuh dan dlakukan pengujian
100% MT west seria sodm sambungan dengan pengejien 100% MT tes. Froses
pengujian LT & MT memakan wakio 4 harl anmk sseu anit side plane. Dndi total
pengerjaan LT & MT selama 8 hari

B o dargan CamS
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Caambar 4. 17 Proses UT & MT Test
Sumber - dokumen pribadi

b Mfochinime

Proses selangubnya pdalah proses andlawg ude plote, Proses i dilakakan wnpak
mombiza (whang yang digunakan antuk bocd Bedr (ssmbungan dengan pan pan yang
lanp. Driffing dusesusiban sepenti pada shop drowing. Prosses driflme didierjakan &
micaim CMC jenis FF yang ada di bengloe] UNC, Sebebhnm dilakekan proses dnillieg, para
peker)a metakukan seingan dula antuk ketak bagian nens yvang hars 3 proses. Setelah
welesan barulab meodrill rude plinte. LKiaran vang & dnll dengan dameter 21 i, proses
selanjuinyn adalah mepeks dnlfime. Froses i berupaan snuk mengecek apakah bagan
vamp U dnllisg sesual dengan shop drondng dan demessn, Proses solamjutnya mikalah
pemandabizn side plal dan bengkel CNC ke bengkel blvsting. Proses keseloruban

pembualannya i membatshkan wakiu sekitar 30 hari aniuk anit svide plate.

Grambar 4 18 Proses Criffimy
Sumnber | Jokumen prabadi
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T. Fimishimg
Seperti halnya pada Mechaomen! Heamw, perlakosn proses fimshing pada Side Flate
juga maekalus inhapan badk blasring, painimg maupan sobber lring
a Blaming
Fala s Wiy, setelah sale plate selesal i dviflimg akan b pisdahien ke
benghe| blasning yang ada i divisi kapal niaga

(xambar 4. 19 Benghel Blosring
Sumbser © dakusmen pribadi

Hlarmmg permmikaan maoterisl berugizin unink menghilanghan kotorun - kotaran
sepetl kerak atawe liggam vang menggangei. soia membeniek pon - oo pada
permakaan plar Sehingga pada proscE parifing lapasan merckar secars makspmal
Dian seswsi dengan permintaan sesuni SOW hars mencapal ukuran 40 - 70 miferom,
Hahss vang digunakas aaruk Sfearing sdelnh pase shlsca desgan ielanan tingps pasda
stsipy pemmuskasn mierial,

I Prirring

Sebelum paining dilakokam, side plare & lepaskan dani riplek yung memempel
dan dibersihkan menggunakan kam bersih guna menghilimghan kotoran yung
mcecmipe] pala sl proses losding ke benghel aoemibly. Peining selclab blasting
adalah primet sebugas first coal. Ukuran kelcbalan padening sesual demgan SOW
slalah T, Man 30 evrcrone, Setelah st dilamjo sampar dengan Secend coarf din
ioyp et Bilngpa memenahl okeran betebalan cal DFT min. 125 meicroas usiak second
conrt, sedanghan ustuk top coar talah DFT Total 325 microns.
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Crambar 4 20 Dravang Sade Plvie
Sumber @ dokumen pribadi

Sesuad dengan gambar diates, ares yang dalakakon paimting salah ansa yany
berwarni kuning pada bagian sisi luar sue plate
«. Hubber Lintng

Pudn tnhap ruliber linimg, tidak wmus permuksan difinddamg dengan paimiog. Secms
SO mds jugs permakasn vamg harus difinishing dengan dilapisd koret. Hal ine
merunakon proses Subber Lining yung penperjannnys memerukon tindoken kbusas.

Gambar 4 21 Proses Pembenan Perekal
Sumbsr @ dokumen pribadi

Proses rabdeer firimg dilakiakan i benphel Assemibely, Tahap swal poda prosces raleber
Iiming vagba dengan membuat sketsa srea - area vang akan & nobber Uming. Lalu, setelab
it lembaran Karet {ruisher) akam & potong sesam dengan sketsa yang telah dehuat.
Sebelum masuk be pmses pemasangun rutber, rufsber jerlebah dabuba dilakukan
pengpenndamn halus guna untek monpholangkan lapiman erivar rebiber yang nantioya
akan diben perekal. Setelah Karel | rmbiver) diberi perekat, selanjutnya masuk ke proses
pemzsangan Laret (rabber) Ke ares - ares vang sesuai dengan SOW.
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4.3, Proses Fabrihasi Crms Tie — Koeleow Scorven

Croms Toe puga salab sati bagian dparr) dar Knefon Soreen Asvembly. Cross Tie sebagaa
penegar wniak unil ini sekaligus wrdapal emps untok pengangkaian ani. Maerial uga dan
Steel Corbon i Baja Karbon),

Proses pembuatan Crosy Tie juga melalud beberapa tabapan vaila fabrikosi Konstruks,
michiming dan fafsiiag, Juga Eapa peilakuan Stress relive. Berikul merapakan shop drawing
Enelam Screen Ascembiy uituk pafl Crooe Tie -

A Model | (dengan hobang Bfiiog)
PR i K] g —
A
&
- — =
b
e l‘ N ] 5
i LI ¥
P |
_l..-__l.
i

LR Ll A (e
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Gambar 4, 22 Drewing Cross Tie Seciian |
Sumnber © dokumen pribadi
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B. Model 2 (tanpa lubang lftimg)

AHE

S0 LLRWAIER Ui

CGiambar 4. 23 Drowing Crows Tie Secrion 2

Sumber : dokumen pribadi
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_.w,m“mm?.n i

__...E,._..T ki

=)
L]
i

i
%I
izl

Gambar 4. 24 Misterial Croes Tie

Sumber : dokumen pribad
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Dengan berpedaman shop drmiing distas maks proses fubrikoss bans dilalsanakan
wbcara rumtul dan awil lngga akhar proses. Tahapan proses Tabnkast pada Croes Fie

perdin duri

L. Marking

Tabapan wwal dari fabrikasi mlalah sording maerdal. Pads hap ind, materiol di beni
tands ifam gamber sesuni dhop draeing wmsk mempermudsh pengerjaan proses fahakas
selomjuinya. Proses marking mumeral disershkan don df kerpakan kepads operior
hangian hengkel Raow Matenial, Selain proses susling, di beapkel Raw Mutenal ini jugs
digunaksn veiuk proses fabrikasi selanjoimyn sepeni curieg dan bemding mare rlnl

L {Cudrimg

Sciclah selesnl proses saarbing, pengerjaan (ebeiknst selanjumya pdolsh proses
cuming mrerun, Mmerial di posong sesuai dengan tindas gambar steu skeisa dengan
memnggunakan pemotnmg ooy (Teee e Sfeader. Ooy o mempakan  proscs

penmion gan dengan menggunskan bantssn resked odesipen dan bajs

A Bending
Fada Croze Tie model 1 terfapat kemponen Kbusus bermama disbfing plofe yvamg
memnerlukan proscs beading. Malcrial & beading atoe 6 benpkongkan demgan

memnberi ickanan pads hagian ertenis sehinggn mengafomi defoemasi plaskis.

Ciamvhar 4. 25 Mesin Bending
Sumbsr @ dokumen pribad
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4 Filup
Proses fi-up alas bisa dibalamg proses penyeielan dilabukan selelab semua
mabertal Crosy Fie yang sudsh dalam benmk fadi serelah melaln proses cunimg
lerkumpul  Semua maternial Cross Tie vang sebelumnya berada o8 bengkel Rw
Mutenel dipindahkon ke bemngkel pipa umtol dilakakon proses fir-up. Pada proses
Fabrikasi imi meaberial dirangks dan dsambung dengan metode dntermilten welding
s B dikenal wchagal las 1MEL Peapganaan imdermitten welaling sondini borsala
semeniarn sebefum nantinyu akan digunakan unfuk mempermudah proses weldimg
keseluruban. Mula-mula eod plmee diangkas derlebih dahulo dengan pipa. Kenesdian
dilanjuiken demgan fraker pieir yang dirangkai dengan pipa dan end plote. Pada
tahap im enmk model 2 proses G ap sudsh selesoi. Kemudian dilanjuiken uniuk
merangkai dirtding pleie pads sof plote erkhosos untuk Cress Fie model 1.

o R

Gambar 4, 36 Sebelum Proses Fir L'p
Sumber - dokumen prifhadi

Gambar 4, I7 Proses Fir U
Sumbser - dokumen pribadi
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5 Weliing

Setelab hasal dan proses fir sp materim! Croesy Tie telah sesuai dengan shop
drawing, proses selanjuinya yang dilakukas adalsh weldimg aniuk mempeskum
sammbungan logam. Metsde peogelasan yang dipilh anbuk digunakan oleh welder
unituk menyambung Kemponen Cmee Fie adalab dengan metode pengelasan GMAW
{rar Meie! Are Weddime ).

i Alackiming
Prda shiy drening di gambarkan babwa Cross Tie memiliki snoekine divseasbon

2445 Animyn bendn kerjn imi hamos dilsluken proses mackiming hingga memiliki
ukuaran dimensi sebesar 2445 cme Oleb karena iiw, Cross Tie vang sebelumnya telsh
meldslus proses weldimg & benpkel pips dipindahikan ke benghel CNC anoak
dilakuism peoses mockiming e tag. Mesin CNC vang dipilih untuk proses saaefolniog
Crogs Tie mlalah meesin CNC-FF. Alssmnnya wlalab karena mesin CC ini dapat
digunakan anmk proses focdag don deitfime padn benda kerja vang memiliki ularnn
hemayun besar dengan lebih msdsh deni pads mesin CHC lainnyva di benglos] ini

A. Facing

Gambnr 4, 28 Proses Machimine Faciing Mo elal
Sumber - doekumen pribadi
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Gamhar 4. I% Prisaes Mociviniag Dirliing Moierial
Sumber © dokumen pribadi

7. Fimishimg

Sama halnya dengan dua bagian Keelvon Soreen Assemibdy proses finivhing terdm
dart proses biasting vang dilanjuikan dengam cat primer (first coating ) uniak posisi
lapisan cut sebelum secowd covt yang akan dilanjuken sampal dengan fop coar. Than
dilanjuikan denpan proses Kweber Linfeg.

i Bigstimg

Umink menghilamgkan kotoran - Estoran seperti kernk ptam logam vang
mEngEanggn, sera membeniak pori - pori paida permukaan plat mempakan tuguan
dari proses blusieg pada permuksan maerial. Dengan begru pada proses paimring
laprsam dapuet merekan socara maksimal, Dansesia dengan permentaan SOW s
mencapal uluran #0 — 70 medcrons. Bahan yamg diganakan eniuk Masing sdalah
peisir wilica dengan wkannn nnggl pads suas permulkass marenal

e, Painting

Sciclah proses blastimg dilakukanlah proses painting yang pertama sehagm
primer vaziu painting fire ool Ukumn keicbalan paimifng disesuaikan dengan
permingnmn SO0W sdalab DFT. Min 30 ricroas. Setelah ins dilasjs sanspai dengan
Fevomad coat dan fap comar hingga memenuhi ukuran ketchalan cat DFT min. 125
microns mmiuk second coqd, sedanghen umisk fop coar jalah DFT Towl 325

T,
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€, Rwbirr Lindmg

Xama halnya dengan penjelssan rshiver Uming pada hagion-bagian Knefron
Sereen Asiembly laingyn, pads wshap ini tkdak semma permukasn o8 fadshiag
dengan paimting. Beberapa bagian lainnya ads juga yamg oi fuoishing demgan
dulapes: karet Hal imi merupakan proses Kubber Limimp vang pengerjsansmya
imedrieriukan tndakan khuss, Karena Suebiser faing juga ada Hor Boading dan
Cuital Boveadrog, ol Howadfog (kslian panas) yasla sials proses pelapisan kare
{rhirery demgin cam peleburan dan pengaaetan Koret dalam aven uap pamas.
Sedangkan cold bowding (kolan dingin) vails susty proses pelapisan kapei
[ rwhiwer § secara langsung ke arca maicrial yang dinginkan

Uniuk posisi pelapisan Karet ini  pemgerjoanmya sesus dengan drawing di
bawakh ina.

e rr—gl L B

[ e
=

Gambar 4.3 Draiving Kebiver Liming Area Cros Tie
Sumber : dokumen pribadi

Proses ruabdser ffming hamyn dilakakan di beherapas aren saja Area yamp
sebelumnya. Proses rubder Nndng dilslukas di benghel Assembly, Pada swal
peosses. Fehiver g mechanical beam yaitu dengan mesnbiass sketsn aren = area
yung akan i rubber ame Lale, setelah o lembaran kare (rebberd akan &
poong sesuai dengan sketsa yang selah dibam. Sebelum masuk ke proses
pemasangan subber, nobber terebih dohisl dilskukon pengperindasn belus gung
umtk menghalangkan bspisan ferlusr Arkber vang maniinya akan diben perekai
Setalab karet [rebfeer] dibe perekal, sclanjwnys msuk ke proses peiisangan
kare! {rubder| ke area — anea yong sesaal denjan SOW

B Dipinclal cheran CamS
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Cramabar 4. 31 Hasil pemasangan Rubber Linfmg pada Crosr Tie
Sumber : dokumen pribadi

44, Proses Fabrikasi Feod Box - Knetsow Serven
Ferd Box paga merupakan saish satu Parr dan Knefsor Scneen Acsemdsdy. Parr ini chiaiat

dari plmt Corber Steel. Poida Enefson Soreen yung sudoh jadi, Feed Box adalah bagian
peneran: dan hatsan mineral yang aksn dasanng.

Proses pembmmian Freed Box puga melakni i':h:rmu wwhapan yaim Markimg, Caniieg, Fir
s, Welding, Machiaimp den Fladabling, namun tsdak dienai dengan proes Sreeso Bellef

ol e (e 1 30 ek T L4

- i il -

% & & & —— 5 —t s |
T

= p——m— -
T® - 3
-r - ' 4 ' 1
-!':.'T'.::T_.:_.'._.-'._'.:fff:'__::'__.:'-
a1 'I!. s ® & - s +
ke L3

Gambgr 4 32 Dvawing Feed Box |
Sumber | dukumien pritadi
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CGrambar 4 33 Drawing Feed Hox 2
Sumbser © dokumen pritadi

+ + +
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Gambar 4. M Drremg Feed B 3
Sumber ; dokumen pribuadi
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Unstan proses [shrikas) Feed Box adalab sebagas bertkun
1. Mfariing
Tahap pertama dalam proses fabrikasl Feed Box adalah Marbimg, Marking adalsh
proses menandal pelat sesual dengon sketan yang 1elah disediskan oleh pihak Engilaser

Gumbar 4. 35 Piare vang sudah di Marbing
Sumber © dokumen pribadi
L Cutting
Tahap selenjminya adalsh proses Curimg. Cuting adalah proses memoong pelsi
vang eluh ditandai & proses Marking sebelumnia. Proses ini menggunakan Sy Flames
sehagni slsl pemasiong,

X Falp

Proses Far L sdalab proses demans pels yang icheh melalus proses Cmining & Setiimg,
vanli proses dimana operator merancang pela-pelsl mengsdi bentuk jisdi,. dan diberi las
ttk (ks sementaral. Alsssn dilakukamnya pengelasan tuk serdebih dahuly adalah
mampermudal pemsbetilan alang pko terjad Kesalahan paika sad selting (erab minng.
tidak center, atan harus sdo proses pengperindain).

CGambar 4. 36 Proses Fid Up Feed Box
Sumber : dokumen pribadi
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4 Welding

Prises selanpoinya adalab Welding. proses m dhlakukan seielab semua parameter Fii
Ly ieksh sesuni demgan Shop Dromdng. Welding  dilakuikan sebagai kelanjutsn
pongelesan bk dengan peogelasan pernanen.

Uamibvar 4. 37 Proses Welding
Sumber © dokumen pribadi

£ Machiring
Proses yang dalakukan seielsh Welding adalah proses Mockiming. Maechimimg
dilakukan menggunaken mesin CHC FF dengan metade Drifing

Gambar 4. 3 Feed Box setelalh prosis Diridling
Sumber @ dukumen pribadh

6 Fimivhimg

Proses yang terakhir sdalab Findshing. Proses ini dilakukan setelab semua proses
schelumnyn felah selesan dan Jufus imspeksi dan QA (Qhmalit Assaroace ). Proses
Firirhing yung dilakukan ke Feed Sor mdalah Blastimg, Peiming dan Kbber Linimg.
Linmak Paimiag juga sama menggunakan metode cat 3 lapis | Primer, Secomdary, dan

Teap Civar |

B Dpsb sl chstnn i Sy o
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a. Blacring

Umituk menphilangkan kotoran — kotoran sepemi kevak mau logam yang
mempEngge, sern membenink pon — pon pada permakaan pla menepakan tjuan
dari proses Iasumg pada permukaan material. Dengan begit pada proses paiming
lapasan dapat metelom secara maksimal, Permintaan SOW hanis mencapsi ukuran 40

= T} prvéc ooy,

T Pirirding

Sedelah proses hiasting difakulanlah proses painting yang perfama schagas prmer
yaitn parbnring firer coar. Ukumn betebalan paduring disesmnikan dengan permvingasn
SO adalsh DFT. Min 30 secroms, Setelah o dilanjui sampa dengan Socond coa
dan rop comt hingga memenuba ukuman keiebalen cat OFT man. 125 meicrans eniak
sevand cod, sedungkan untuk dop oot ialsh DFT Total 325 microns.

. Hubber Lintng

Sama halnya dengan penpelasan rufsher g pada bagsan- hagian Knelsmn Soneen
Aty lnisnya, padas tehap inl ok semis permuakaan pugs O fimung dengan
Jurinpirg. Beberapa bagian lulanya ads jugs vang di faiehiag dengun dilapisi kiret.

Gambar 4. W Feed Box aiter Painting & Rubber Linirg
Sumber : dokumen prabadi

4.5, Proses Fubrikasd Suppant Frame - Knelson Soreen

Suppeirs Frams jogn menupakan solah saiu hagian (T} dag Kaelion Senven Arsembly.
HBagian imi juga mengganakan material yong sama dan Seeel Carfson (Baja Karbon). Proses
pembusan Suppar Franee ind jups melalai bebermpa mhspan vaim

.r- i d.l;.nf\- -
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1. Mg

Terdapal dun jenis penasdasn dalam proses smarking dessin sappon frame, ynitn
penadaan garis pemotongan dan penandaan ik lubeng, Pada suppornt frame diawali
dengan menggunakan bemsng oolour yang dopat mengukur pelal sesusi dengan
wkurannya mengaow poda shop drawing. Pemzndaan 65k lwhang (Bgenakan usiok
membuaai titik souan guma proses pengeboran. Langkah periams sdalsh memboast shop
drewing dengan mengpanokan Auto CAD, setelah itu gambar suppor frame yung sudah
Jadi decetak ke kevtas berskala | : |, Gambar vang sudsh dicelak dafotocopy ke lembar
transparansi schagai langlsh akhir. Setelah i, gambar ranspamns ini aen menjadh
master untuk pembunion lubang pads profil yung sudsh di sssembling. Penondsan
dengan colmar poster sniuk pemotongen. Kemudian ustuk penandsan di pelat baja dapat
menggunakan paku tepat di titik tengoh gamber lingkamae pada maseer iemplaie.

L Cuning
Proses crfing vamg digunaken di Suppors Frame ol menggunaben cufiing jens
thermnd catting. Hal -hal yang haros dilakukan peda sas proses cufting ©
1. Menompatkan pela pelal yang sodab di ubor pads semacam tempal uniuk proses
pepelasan agar dak menyenish dnah.
2 Membuat garis dengan menggumsiom rel yang dibuat demgan scuan pada gomhar
kerja
3 Menempalkan csting box sesua dengan letak gans dan menseiting nozile agar
pssisimyn tepat pada guns marking gerseho.
4 Memoiong benda kerja sesuni dengan letk garis.
Sebelum melakukan pemotoagan bemda kerja, sehaiknya mengecek dabiule apakah
garis marking sudsh sesuai dengan red stou belem, dengan care menggerakkan culting
o ke arsh maju misnder mengikun relnva.

A Fiurlllp

Proses fit up pals Support Frome imi deedapst hanyak pemitkan. Diksrensakan
hanyakmya potangan potongan pelst yang hams di samshung satu persatu agar menjadi
benbok Suppowi Frome. Proses (@ op pods ayapart frame senidin dapat memakan wakio
sekitar 13 han.

.r‘-llﬁwlﬂ o
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Cumbar 4. 80 Proses Fif Lp Sepport Frame
Sumber - dokumen pribadi

4 Welding
Proscs welding pada suppoet frome menggunakan las jemis SMAW. Uniuk proses im

timggnl melanjuikan dari proses Gt op vang diben titik kemudian dilanjwikon dengan
prages pengelacan. Posisi pengelssan yang dilskulsn adalah dowa howsd posiifon
dikaremaliam side plate di naiki welder agar bbb mudah melakuksn pengelacan.

£ Mochining

Proses selanjuinya sdalsh prises drilfing Supporr Framee. Proses i difakuksn ik
membiesl lwbang vang digenakas wntuk el bol (sambungsn desgan par par yasg
Ising. Mwiflime discsmnilan sepern padn shop drmwing

Proses dridlimg dikerjakan di mesin CNC jenis FF yang sda di benghel CHNC Divia
Rekavasa Ulmom, Sehelum dilakukon prases drilling, pars pekerja melakokan semingan
duly umiuk leimk hogisn mans vang henas i proses. Scielsh sebessi, hanalah mendnill
suppaont Frame. Ukuran vang d dokl dengan diameter 21 mim. proses selanpatmya adalsh
inapeks driflime. Proses i) hermajuasn aniuk mengecek apakah bagan yang di dnillimg
wisind dengan thop dvewing dan dinsensk

6 Fimishimg
Seperti hadnva pada Mechmaics! beam. perlabaen proses hmshing pada Suppord
Frivme imi puga mekalui 1ahapas baik Sleerog, pointime moupem rubber liming.
a Flactimg
St |lab g r? Provee selesan iy imcliming akam dh puislish ks mtak i asding
Uintnk menghilangkan koboomn — kolnean seperti kerak atao bogam yang menggangga,
seria membeniuk pori — pori peda permukasn plal merupakas wpaen dan proses
hlantmy paila permukaan matenal. Dengan begitu pailla proses painfing lapisan dapat
merekit secara malsimal.

B Dpsb sl chstnn i Sy o
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b Bubber Lintng

Baglan yvamg da Rinbber Lintog sdalah bagian yang sering terkena benharns dengan
muaberital sepei b, besi, dil, Sehingga posisi atsa bagian ada perbedasn antara yang
di rubsber dan vamg di cat Ringgs op cosl. Posisi ind sesanl gidives dan Castomer,

Setelah proses mehber lmime dilakukan, kemisdian dilukukan inspeksi dengan cara
howdiap teol yaitu metempelkan rabier inivg ke obgek yang lainfemplate dengan
memcmpclkan dengan carn yang sansa seperti ofi benda Kerja. sebelab ata
diamghandsiarik objek terscbul dan dioksr kekuatan mmeneenpelnya.

muldn k] o, T

Gamsbar 4. 41 Drowing Kwbier Liming Swppert Frome
Sumnber | dokumen pribad

@ Fmining

Pairieg yang dilakuakan hanys pada posisi yang iklak dicubber liming. Posisi
iersehan ditesiakan sevuai vang sda & diew g st gambar kerja.

Seiclah bersih, Suppori Frome skan menjloni proses peageceian mulai dani
sevond coal hingga top coal. Uniuk upe coal vang digunakas berboda beda scsum
T ks cossorner. Bepgin paila despan ketchalan cal. [N progesct kall i, cusiomer
macEibnia cal desgan beickalan 325 mborone, Jadh apabela keebalan can tidak sesasl
yang &i ingiskan customer, makn cusiomer berhak meminn proses ulang eiiting
Mamwan hanyak dari sehagian customer tklak mempermasalahkan apabila produkmya
memiliki betebalan ca yang behibh dan permintaznya, karena menunnnya akan lebih
memperpanjang uemur dari benda b sendir

Proses selanjumnya sdalsh inspeksi painting. Inspeksi paiming dilakukan agar
kekurangan dan kelehilan dan betcbalan cn dapad deiemukan, Termauk juga visial
pengecatan harus rals dan bagus

.r- i dﬂl;l'ﬂ" -
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BAB Y

PENUTLIP
5.1 Kesimpulan
Melalui hasil kegistan Magang Indusirn yamg tzinh dilakuksn di PT. PAL Indonesia
ki daput iy simpulban

Proses masslsciur Kreelson Serees Acismby yang sayn smati melipui proses desain
gamihar, pengodaan material, PWES ( Profimimary Welding Procodune Specificarion), WPS
{ Weldimg Procedure Specificaion ] merbimg, cunag, fin up, prosedur penpelasan. gualin
comirol, persiapan sordflonne dan pengecatan permukaan. senn fnisiing. Dalam proses
pengerjaan dilakukan scoarn bemahap dimana dilike sesasl dengan kapasitas mesin dam main
e yung terhatss, Kervewsn dalsn melakulen pengerpaen (aboikans sudsh bersenifikaa
sesaiml bidang,

Dalam pesnlsaman Kaeldeon Soreen Asrembiy yang saya amath selans dilakssnakansya
e The Job Traiming (OFT) sls beberapa mesin yang digunakan, antara lain © mesin CNC-
FF. miskn CHC-DRT. mesin Las GMAW (Gas Meeal A Welding) denpgan pas pelindung
gas U0 dempan mekameme Semi Aulomatic,

5.1 Saran
Berdasarkan temuan yang dipereleh selama O the Job Traimmg (OJT) di PT.PAL
Indonesin berdapat kemdala yang terjadi selama proses pengerjaan. yaaa kburangnya jumish
lenags kerja yang tevsedia. Adapan ssren yang dapel dikemolokan sehagai berikus -
I Penerapan dan pengawnsan K35 di lapangan hang |ebih diperkumt lagi aens vidak
inrang divemai pekerja yang tidak menggunakan safery squpmen seauni siandand
1 Fusililas-fasilias benghkel dan mesin produksi yang soedah berosia homus lebih
diperhatikan den dilakukan pengewesan sena dilakukan perbaikan.
i Salimg membangun komumikasi yang balk onesr peleryn sehinggs mjuan yong
diinginkan bisa tercaps deagan clekul
4 Melakuksn pemanasan terhadap mesin-mesin yamg (arang dipaksd sehinggn hsn
mempeialiai lehih awal jila wegadi masalsh pada meesin ersehon

-rhlll‘hwln o
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LAMPIRAN
Lampiran 1. Surs Peserimaan Magang dari I PAL Insdlomesia

a.  Divesh Rekayasa Unaim
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Lampiran 2. Id Card
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Lampiran 3. Fagbook Magang

FORM BUKTI KEGIATAN MAGANG | LOGEOE)

Talwan 23
Penode Magang 1 lanizar - 30 Apnil
Tempat Maganp PT PAL Indonesia
No. | Peban [ o atan [~ Dk it
k-
Pembekalan K3 | - Pemmbuatan 10 Card
pelempgkapan K2 imafiwciion
ideniiias Pembekalsn OIT
I : penpenal Muhispina
kontrik kepmdan | - Penentunn Bengled padn
Magang Davisa Pemeliharzan dan
Indisin Perhaskam
- Obmervasi henghel
Ansesifaly paila Divis
Harkan
- Pembekslan lchih Famjue /
memahami lebih Lanjs
msnpena jrhden pala
Pembekalan benghel Asrembiy,

" ; lekah lanut - Memnahami lebih L
seria observasi terknit proses pemuatan
paa benghel Knelron Screen Assembiy,
Assemibiy = Mlelanjuiian observas

henghiel Asverabiy lerkait
Karlson Srreen Assevmbiy,

= Meningmn proses
pemhuatsn Knelson
Screen.
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(Hhservasi

Mengamal beberaps proses

fodius 1erkait pembuman Knelvan Screen
* 9 Knelson pada tahap swal
Soreen
| CWhservas pioaes penahialen
Kneilvom Soreem.
Arahan lerkan wpik vang
» " {Mreervasi dkan duangkat sebomga Rasil
lamjutnn padn akhir magang indusie obeh
bemghed I. Pembimbing Lapasgan |
A xiermhiy Bapak Fachmul Anis.
L Kepala Benghel Assembly.
Pencendasan - Tamya jawash oleh
terknil peises pembimibing dan kepaln
5. ; pemdhiinran bengkel Asvembly ierkad
Kuelvoi Soreen | topik yang akan daangho
Awwahly aileh sehapni hasil laporan akhir
Kepala Benghel | magang imdusin
Asrembih |- Dickusa cinglon serknit iopik
i fi yung akan danghan sehagai
hasil laporen akhir,
7 3 Survei Surval lapamgan. observasd,
lapamgan, tan pongambilan data
a - ohservas, dan| berdasarkon begiatan
2 2 pengmmhilan | pelerjaan proses pemshuatan
|k il diaka Knelson Screen Assemiby
11. 11 Daskmsi magns |- Chhservas leskail :
1 |2 khusas I. Mesim CNC jenis FF
- Misngujung: rdn henpkel Azsvmbly
hempkel 2 Proses Dirilling yg
13 I3 Axsenthly dikerjalen pads mesin
CNIC
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Mencari

refrens melahai

Mencan sumber literatur
darni #-Boal wel, huko

MEkgEni -

siudi literatur Keelion Soreem Asvembly
Wl B aripboat, |- Proses Fabrikasi Side
el Plare -Knelsm Sereen
Mycharical Beaw -
Kreelvon oo,
P i - Pengerjaan Laporan Maganp | -
Lapsiran Imchutri
Magung dun - Asistensi Lapogan hMagang
revisi laporan Imduztn
IS 15
Asshenz Asistenst dan penilbman
Laparsn magamg odeh pemibsimhimg
- - Mlagaiig spungan ian Loorndinsee
Endsaseri T makasizwn | bapak
Fachrud Ams dan 1thu Ava
Kahadeng §
Libur Masional
ilam Culi Hari Royu il Filn 1444 H.
" " Bersama Tislal By Halad
Mdudik
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Finalisasi L etak dan jilid laporan
18 |_aporan Magang magang industn

Surabava, 30 Apnl 2023

Pembimbing Lapangan Magang Industri

( Fachrul Ahis )

e
B Dicincii congan CamSoanng
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Nama Pembimbing Departemen : Dr. Ir. Heru Mirmanto, M.T.

3 :.*]”.I %

o gy, | HERISRERLE (O e,
= 4 GETRGRRERELT . | K

: Fachrul Anis

Wk Magang : 2 Januari 2023 - 30 April 2023
NO | HARI/TANGGAL |MATERI YANG DIBAHAS
YA
1. | Senin, 05 Juni 2023 Bimbingan awal terkait ganti Vv
dosen pembimbing dan judul
laporan magang industri.
2. | Kamis, 08 Juni 2023 | Asistensi Laporan Magang v |
Industri { Revisi : Ketentuan
Penulisan ).
3. | Senin, 19 Juni 2023 Pengumpulan Laporan dalam Vv
rangka Asistensi menyeluruh.
4. | Selasa. 20 Juni 2023 | Asistensi dan Revisi bagian \Y :
Sumber Gambar. 3
5. | Rabu, 21 Juni 2023 Asistensi dan Revisi v i
kekurangan bagian ketentuan 2
penulisan. '
6. | Jumat, 23 Juni 2023 Asistensi : Daftar Pustaka. \'
- Dosen v
- o6 Juni 2023 | Acc laporan oleh
T Pembimbing ( TTD laporan
oleh Dosen Pembimbing ).
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